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|重要的安全指令 I 

當使用縫紡織之前 l 應隨時 j軍用下列包含的基髓安全預防措腿。使用之前 ， 請先閱讀所有的安全指令。

危險- 可避免觸電的危險 

1 當縫紡織的電源插頭插在插座時 ， 不可迫離 ， 更不可無人照料縫紡機﹒在使用之後與清潔之前，應隨時
將縫紡織的電源插頭從插座中級離 。

警告- 可避免燃燒、著火及隨電或損傷到個人的危險。 

2 當即下蓋子 、 注;也保養 、或是實行說明書中提及的任何其他的使用維修調整時 ，請隨時將電海插頭拔離
指座. 

. 電車插頭組離時 ，應先將電海闖關切畫畫至“。"的位置來關閉電源後 ， 再跋敵。按離時 ，應煜


著揭頸鹿 ，而不是扭著電源線。
 

﹒ 請將緩紡織的電源插頭 ， 直接結封踏壁的錯座中﹒並儘可能的不要使用証長線或分岐插座。 

﹒ 隨時在電iIf.切斷後，將1i海線跋離插座。 

3 假姐電源線草插頭做 j員，請勿操作縫紛機。若是縫紡織無法精確的執行工作、 i事懷、 或是滴到水時 1 調
回到最近的經銷商或服務中心來做險責、維修電路或惱麗的調整。 

4 隨時保持工作髓，的清潔 

﹒ 縫制績的過氣孔不可被阻塞，須保持護縫紡機遇凰良好。且是氣孔和關踏破上，切勿讓棉絮 、 lk 1!li和布屑等

恩袖。 

. 1lI筒級上切勿堆 /'fJ任何物品。 

﹒ 儘可能的不要使用延長線或合歧插座。請將縫制械的電源插頭 ， 直接插到牆壁的插座中。 

﹒ 請勿在縫制峙的任何閉口處!插入任何異物。 

. 在使用縫紡織的房間內， l胃勿使用液化氣體 ( 明寫) 產品。 還是導致火災或燒傷的原因。



5 縫紛時須特別注意事項 

﹒ 請隨時注意章針。盤曲或受損的車針請勿使用 。

﹒ 請保持讓手指遼離組初機所有會動作的部位。尤其是車針的周 ， 需特別注意。 

﹒ 當實行任何有關車針範圓的調整時 ，請先將電源開關切j直至“ 0' 的1ll畫來關閉電源後，再做調整。

﹒ 請勿使用有續惕的或不正確的針蔽。否則，可能會導致斷針。 

﹒ 縫初針趾時，切勿不富的拉 J止或推 j齊布料 。請小心的適從緝令 ， 尤其是當您在用手做自由壓線時，謂不要 

5萬車針有產生彎曲 ， 而導致斷針。

6 縫約機不是玩具 

﹒ 若是有兒童在使用縫紡織，或是在兒童附近使用總制機時，應充分注意兒童的安全。
 

﹒ 請勿在戶外使用縫制機。
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7 為了延長縫制機的使用，命 

﹒ 不要在靠近嗤爐 、 對斗 、區自素燈、或其他熱的物品處，使用或存放縫紛機。當存放縫紡織嗨，應避免存敢

在會受到日光直按照射和溼氣較高的位章。 
E 

- i青使用中性的肥皂或清潔劑 ，來清理縫紡織外殼 。笨、酒劑、和粉狀的清潔劑!將會輝 (揖外殼和總約機! H
F 

應禁止使用。 

﹒ 當重新放軍或安 ttl任何組件 ，1)日藍布腳、車針或其他的部位時， ð青隨時參閱使用說明智，來確保安裝正

確。 

8 為了維修與調整 

4
1 
1
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i
e 

﹒ 倘若冷光照明燈有蹟擻 ，請務必送固有授權的經鎖商或服務中心處理。 d 

﹒ 宮發生故障或是需要調整時 ， 首先謂對照使用說明書後面的故障排除險稅表，來驗查及調整您自己的縫紛

惱 。 假如問題依然存在 ， 講向所在地區有授權的經銷商或服務中心洽詞。

本說明書縷的錯述，僅適用於本型機罷。

廠商推薦使用的一些附屬配件用 ;去 ， 亦包含在說明書中。

講保存還些資訊 。

說明書的內容和記慰的產品 ，隨時都會有所改變，將不另行通知。

換1

縫

另外的產品和升級資訊 ， 請上 www.brothe r. c om 的網站。 割
了
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附錄 16~ E 
照料與保養

清理縫紡機表面 . 感謝1


清理稜床 .. .. ... .. . .. 164 法 。
故障排除 ..••. . .. 1~ 一一一

錯誤的訊息 •• .J . . . . . . 171 .z 

調整 LCD 螢需 .. •.•.....••. ..... 174 -. 

換作當示畜 自 174 

取消操作.示音 因
 175 
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F­
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前言 

B , 
感謝 II!J.購買車縫紡幟。在使用縫納總之前講先詳組閱讀"1I!要安全教育﹒然後再學習各種功能的真正爆作方

法 ﹒

9 
本型縫級機的特點 

4 

, 
3 

HY 

@ 

。簡易快速的繕底線裝置

能讀峻子快速叉簡便的種繞多子。

@ 內建針趾花樣
可從現有的內建花樣中!選擇實用的針趾早日裝飾性針 E止。 

@快速安裝底線
可直接開他縫制，不需要再引起底線。 

@ 自動切線裝置
縫制完成後，可自動將線切斷。 

@刺繡
可刺續內鐘的刺a花樣、文字、 外框花 莉還娟的刺繡卡中的設計。 

7 



|附屬零配件 還I 

封裝的附屬零配件
下列由

打蘭零配件盒 ， 除查以下的封裝附屬配件。若有任何 種配件短少豆的員煩時?請向您的經銷商聯繁 。 1 

是難注意
(美國專用 ) 

﹒ 腳踏級型號 T

此型關路被只適用E2 NV-1 日 1日的機型 。 
6 

I~ 
﹒ 可鎖緊/椒鬆的壓布關胸腔是非常有用的 ! 可透過有授權的

商家購買。(零件編號 XA4813 日51) 

﹒ 零配件隔間絨的設計是非常有用的 ， 可透過有授權的高家購

買。 ( 零件編~ : XC4489 日51 ) 

1 2 3. 4. 5 6 7 自 10. * 

鬼鬼鬼鬼南 J 通 圖\丸
12. 13. 16. 17 18 19' 

目 / / /
14 

/ 
15 

0 @@ A
F
2~ 2~ 24.t 2~22. <:> 23心 

貪 污11 1 x 2 頁針 
90月 4 X 2 支針f令8兵 29fν」
90月 4 x 2 支針特種針 

6自

( 錄金針 ) 

SA 156 I XA5539. I 25 I 望他但相 凡人 J_ 
13cm 

I SA44 11EF84 XD0600 
002 

X811 64 -00126 I 刺繡專用底牌(白色 SA.EBT EBT.CE N 

自



l 選購的配件
 
τ列的選購自己件是非常有用。 

1. 2 3. 4 5 

......，.-rτ2 

- I \\\\. # ~ 書 B 
6 7 

@ 
自 4Î ~ ρ睡 
- I 

10 11 12 

。考驗 荒草交手少 交~ 
配件名稱 

SA177 

SA132 

f054 
110XC3879.oo2 

f016N 
XC2215 心。 2

No 配件名稱

SA4431 1 EF83 
EF83 XD0599.oo2 

SA44 51 EF8511 EF85 XD0601.002 

備 註

﹒ 若要取得選購的附膺品或配件 ， 請與您的經銷商或是附近的有授權的服務中心聯繁 。 

﹒ 所有的記範 l 都是在印刷時就修訂完成。但配件的緬號是隨時會改變，將不另行通知。 

﹒ 到您附近有被授權的經銷商，參觀對您的縫紛機有用的選購配件的完雙目錄。 
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|縫級機的各部位名稱以及它們的功能 l 車
縫約機的各自E位名竊以及它們的功能如下文所述。在使用縫細檢之前 1 請詳細閱讀這些敘述，並熟E己縫紛機各部位

的名稱。

正面部份 

@ 
@ @ 

@ 

@ 

@ 

@ @ c 

c 
@ 

C 
@ 

G 

(j) 線導引板 (z) 躁作板 。
當穿上線時 1 諸將線繞過線導引板 。 從操作被上，可觀看與編輯針趾的設定 。

並可在使用縫約機時 1 顯示動作。 

@線導引蠹
妞罔線導引 i.& 般， 當穿上線時 ， 請將線接過線導

@ 繡花專用座連結槽 ( 
諸將繡花專用座的連結插頭 ， 插入連結槽中。

引蓋。

@線輸柱 @壓布腳拉柄 ( 

將線輸放軍在總輪柱上。 
抬起或放下壓布腳拉柄，即可抬起或放下 !!布腳。 

@捲底線張力架
@操作鈕
使用這些按鈕，可操作縫紡機。

當 I壘底線( 梭子) 時 ， 必須將組接進捲底線

張力架中。 。零配件盒
零件盒內存放有壓布腳及橙子。

@上蓋
當縫紛筒狀布拉l峙，可將零件盒取下。

打開上蓋， ~O可穿上線和地底線， 

@切線器
@捲底線裝置 可將線繞至切線器把線切斷。

捲底線(峻子)用。 
。自動穿線拉柄
使用自動穿線拉柄將線穿過針孔。 

1nu 

C 



車針與壓布帥的部份 右側 /後方部份 

@ 
@ 

@@@ 

。開鉛眼拉柄 @手提把
當總紡鉛眼和軍趾緝時 • i島拉下開創臨拉柄。 當輸送縫制機時，可使用手提把來搬運﹒ 

@ 綠草草引圖畫畫 @手輸
當使用自動穿綠道童時，諸將線繞進線磚引圓 朝前方轉動手輸(逆時針方向) ，即可上、司F車

盤四. 針，並車縫一針。 

@針柱線導引 @刺繡卡插入槽
請將上總穿過連個針往線導引中。 可插入刺繡卡(個別頤售)。

@@
@針板
針級上的記說 ， 可用於縫紡直線時的縫份早早弓 l 。 

@針板蓋
取下針4區靈，可涓潔磁床單日磁殼。 

@透明蓋板/梭殼

用瘓氣
。

違
機

焉
。
制


供
孔
縫


提
氣
閉


並
換
閥


通，
住
或
蓋
動


流
勿
毆

氧
請
司

空
，
讀
時

，
相

關

了
用

目

開

為
便

開
源

孔
是
機

原
電

氣

點
酬
電
缸

換
換
當

主
切 

打開透明遺嶺，即可將橙子放軍在峻殼上。 

@送布齒
可將布斜往給紛方向推送。 

@壓布腳

壓布盼運用於壓緊縫制時草綠處的布料 。 

i局根據所選縷的花樣來豈是裝特定的壓布御。 

@壓布餾腳腔
將壓布胞安裝在壓布倒胸腔上。

@ 腳踏板插 ~L
諸將倒踏破的插頭插入間踏皈插孔中。 

@電源插座 

1胃將電源線插入電源插座中。 

@ 送布齒升降裝置

使用送布國升降裝置，可升起或降下送布齒。 

@壓布腳壓力調節鈕
使用壓布腳壓力調節鈕，可調整壓布腳壓布的

壓力。

備位 

﹒ 當雙學習如何使用縫制機時 ， 可參閱第10-13頁。 

11 



﹒ 請勿在切完線之後 I

可能會造成隨時十 、 絞總或是導致縫紡織慎獨。

據作鈕

操作鈕能幫助ilf..輕易的實行緝制機的許多基本操作﹒ 位民t

@


「
|
@

吧
亡
的
­


ω 

。手控停動按鈕 。 帶注意 
壓按手控停動控鈕可開蛤或停止縫制 。老壓授住

此鈕時 ，縫紡織將會開蛤慢速縫紛。當續制停止

時 1 車針會停在下針位 ，並留在布料中 。 詳情請

參閱第51 頁“開她總制此鈕亦會依姆總紡織

目前的操作狀態，來變換顯示的顏色 。

綠燈經紡織已預備好或正在鍵紛中。

紅燈縫制機無法縫制。

擅燈 當經紡織正在1畢底線，或捲線軸彼推
至右側時 ﹒ 

@ 倒退縫按鈕(可加強針趾縫絢) @
壓按此鈕，可縫制迴針針趾或原地吐針針趾 ﹒ 迴

針針趾是指當持續堅跤住此鈕時，縫制峰會 直

往相反的方向縫制。而原地止針針趾是指當壓i宣

此鈕筒，縫制機會原地縫紡3-5針。詳情:哥哥事閱

第53頁“種固的針趾"。 

@針位上下調整鈕 rn
壓彼此鈕，可升起或降下車針﹒若是連壓此鈕兩

次，則會經制針 。 

@ 自動切線授鈕 @
紐約停止後壓妓此鈕，則上、下線將會一起

被切斷。 

@速度控制鈕
滑動速度控制鈕，可謂盤縫制速度的快慢 。 

. 當壓布倒下沒有股宣布料，或是紐約機正在縫約

時，請勿再壓j賣“自動切線"按鈕。否則，將可

能會絞線或造成縫初機的續續。 @ 

﹒ 當要切斷的總是比 #30 的草綠紹，尼龍線、金凰

線、或是其他的特殊線時，講使用縫制機左側的切

線器切線。(請參閱::g55頁) 

@ 

@ 

@ 

@ 

又壓按自動切線I宜鈕。否則，

12 




據作頓

位Jf!.縫制Il!正前方的操作績，饒有一ID-CO ( 海晶顯示設需 ) 和操作j賈迎。

一「

一 

自

(j) 

G) LCD (液晶顯示螢幕) (觸控面被)
還鐸花鍾的設定軍日錯頭訊息都會在LCD螢詩中顯

現﹒講觸摸LC D螢榜上的皮鍵來執行動作。詳情

講吾吾閱第 1 8頁“LCD (液晶顯示螢寫 )" 

@ 返回鍵!EJ
壓飯此鍵 1 可回到上一個畫面。 

@上頁鍵巴3
當想要的 IJ類沒有在LCD中顯示峙，可壓按此鏈，

顯示上一員的畫面。 

@下頁鍵巨3
當想要的種頓沒有在 L CD中顯示峙 ，可壓按


比鏈 ， 顧示下一頁的直面。
 

@記憶畫畫 ß2) 

E按此鏈，可將輸入的刺繡花樣、組合的針趾花

、 我的自創針趾花徵等 ， 儲存至縫紡幟的記

悔體內。 

@ 

@實用的針趾鍵 1 ' 1) I 
E彼此鏈，可選擇一個實用的針趾、或裝飾性

針趾 、或是使用我的自創針趾的功能所設計的

針趾花樣。 

@ 刺繡功能鍵固
堅按此餘 ， 可紐約刺繡花樣。 

@設定鍵因

壓彼此鏈，可設定停針位畫 、 蜂喝器是否鳴叫、

和更多的功能設定。 

@ 縫絢機操作導引鍵圍
壓按此鏈，可學得如何使用縫初機 。

並可設定顯示軍E例，如穿上線/ 1在峻子/裝梭子 

/跤針/鏽花專用座的安裝/緒花框的安盟主/鏽花

鹿布組的安裝/壓布置盟的鼓裝等。

13 
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1 縫細前的準備
本章節是描述在開始縫級之前，所應做的各種準備。

敢動/關閉縫紡織 

11源供給的預防措棍

打開縫紡織電源

11 

17 

"
。
例
。

。 

2
2
2
4
5
5

M可

司

『

『

關閉縫約機電源 17 
LCD (液晶顯示螢幕)的操作 18 
如何觀看 L CD 18 
改變縫約 1蟬的設定 19 

u紡織的燥作程序 21 
捲峻子/嚴峻子 23 
留意峻子 23 
l聖彼子 23 
安裝峻子 1 27 

如何穿上線 29 
關於線軸的出線 29 
如何穿上線 29 
自動穿線醬缸的使用方法 32 
如何用手穿綠 (j豈有使用自動穿綠島買時) 33 
如何使用雙針 34 
引底綠的方法 36 

且是 針 38 
需留意的車針 38 
布/線/針 選用實表 39 
磁查車針 40 
撞車針 A

袋裝壓布閥 A
U

A
q
A
U

A
q
a
a

當心壓布倒

盟員裝壓布閥

敗下或盟主上壓布間間經
縫制筒狀布料時

使用巧留級組

可
紛
“



直動關閉縫級機 打

本章節是在闡述如何打開和關閉縫紡峙。 準備好l

電海供給的預防措施 可 謂i

宣 

i青確實觀看下列有關電源供給的預防措施。 

2 時 

Er司E言圖‘ 

﹒ 講只使用 般家庭用的m源 ( AC 11 日 V ) 。若是使用 (AC 11 日 V ) 以外的電源，可能會導致電線走火、 觸電或

建造成機麗的故障等 。 

﹒ 若發生下列情測寺， õ青關閉電源，並將電源插頭放離插座 

. 當您離開縫制機的所在位置時 

﹒ 使用縫紡織之後 

﹒ 縫初中發生停電時 

. 當總紛機無法敢動 ， 可能是因為電源線沒有確實插好，或是電源線根本沒插 

﹒ 發生觸電時 

州
℃ 

K

W

••完~垃 

﹒請勿與插滿電器的延長線或多孔的插座椅}盡頭一同使用 1 以免發生電線走火或觸電的危險。

﹒別用濕的手去觸摸插頭，以免鐘生觸電的危險。

.當要被出電單線時，請先關閉縫制攤上的主電海關闕，並鎧住插頭來拔出電源線。若是硬扯電源線的話，可能會

造成損康、電線走火登生觸電的危險。 

﹒ 電源線不容許被剪斷、損i島、改造、強力的蠻折、拉畫上 、扭曲或是擠成 團 。 另外，電源線上不可放畫畫物或是

至於高溫之中 ， 以免造成績l鹽、電線走火或是發生觸電的危險。若是您的電源線9.'z插頭已經f員i聾 ，在總續使用之

前，請帶著您的縫紡織到經銷商處維修。 

﹒ 如果長時間不使用縫制機， ，青披出電源線，以免發生電線走火的危險。 

3 壓
源

• 
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• 關閉縫級機電海打開組組擻電源 

軍儲侶附屬的電源線。 當您使用完載重約機時，措關閉電海闖關﹒另外， 在搬遷

縫紡織到另一個位置之前 ， 請確實~~聞電頭，並按出電 

T 講確實開朗總紡織 ( 主電源開關設定在“。" 的位 i!l'j罩。

置 ) .然螢縛.ìI草綠插入縫紡織右側的電源插座中 。

可 確 讀鰱紡機停止鍾韌。

2 將電源線的j苗頭，插入一個家周的電源插座中。 

「
恥
」 

1
1
H
W
V

‘叫 

d

m
-

宇
」

可
刊 

干
如I
t

2 壓按位於縫制機右側的主電源開關，打開縫細微
源(主電源開關切換至 '0 " 的位軍 ) 。

居首

「
且
竹
留

。
= 

Y
L

三 .. 當鰱紡機電海關閉後，縫紛燈也會開閣。=
。電源插座

3 壓按位從縫制機右側的主電源開關，打開縫紛機電
頭 ( 主電濤、閉關切換?i1 γ 的位置 ) 。 

餅、
5
-l 

.. 當縫細爛的電源打閑時，照明燈、 LCD 螢草草和

。 ( 手控停勘績鈕 ) 部會亮起 。 

3 將電源線街頭從家用電、麻醉按出﹒

4 將電源線從綴制機的電法插庭中按出﹒

哥華注意 
﹒ 假如在縫制期間發生停電，請開閻健紡織，並將

電源線拔離插座。當再灰敢動繼紡機時 . ~~適從

必要的程序，正確的操作縫紡撼。 

( J量3美國專用 ) 

. 在機器中有附屬一個個化插頭(比其他的插頭更

屑、更寬 ) 。此隨化插頭僅能使用在相對應的極

化插座上，並可減少觸電的危險。假如僵化插頭

無法完全插入到插座中時 ， 措反轉插頭後再插

入。假如它仍然無法插入. !青連絕一個合格的電

工技師來安岐適當的短座。無論如何，切勿自行

修改插頭。 
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LCD (液晶顯示螢幕)的操作 
所選擇的針趾花樣、花樣的設定和 些訊息 ! 都會在位於縫紛機正前方的L CD (液晶顯示螢幕)中顯示。

如何觀看 LCD
當打開電源時 'L CD ( 濃晶顯示螢幕)也隨之開歇， 然後螢幕會lIH著顯示。

螢幕下方是更換類型使用的一些按鍵。而操作部份則是經由直接觸J室主CD (液晶顯示螢幕)內的小圖示來執行。 

.“實用的針 E止"選擇畫面

。。。
。 

@ 

。 
@一→制圖﹒ 1 ì liii 1 于 1 i 1 1了三 H @@ 

, , V_____ ...J___ 蝠- - .- --t斗---:.0 II 

gf凶叫幽而園?因 w 2 

。選擇的針趾花樣
 

@應緻裝的壓布腳


@針趾花接選擇自盡


@針趾w:定鏈(可謂整噶廈、長度和雙針縫紛模式〉


@針趾幅度 ( mm)


@針趾長度 (mm )


﹒針趾類型選擇畫面

(j) 線張力

@所選擇的針趾花樣的編號

@所選擇的針趾類型中 ， 其包含的花懷總數

@水平鏡像鏈

。程式切線鎚

@自動止針鍵

。顯示動雙針縫初模式，和停針。寺的位藍

前選擇針趾頭型可壓按囝 (費用的針趾 ) 鏈，來顯示血。詳情請參閱“如何選擇細研， (第 49頁)。

國圓圓
圓因回國 

備註

| 改1
許多級制

重 tmð~

針趾曙

垂直在

線ffl

顯示草

刺繡輯

置閏車

蜂鳴置

開槍

車針自

語言過 

LCD I 

針趾

產品g
. 當安裝上續花專用座時 ， 螢幕將會顯示另一種不一樣的軍區。 

﹒ 想了解LCD上顯示的訊息內容 ， 請參閱"錯誤的訊息" (第1 71 頁)。 

﹒ 依據縫制機的設定模式而定 ， 當您打開電源、後，螢幕可能會先顯示一段動員。當動軍顯m後 v 若您使用手指觸j里 
軟體}

LCD' 則螢轉上方將會顯示畫面 。 

1 日



自 改變籠級機的設定
許多縫制峙的動作和縫紛峙的設定 ， 都是可以被改變。司設定的針趾或縫紡織屬性 ，皆如下所列。

| 

國 牲

計位設定 

針趾幅度調節

重直花樣調整 

輸線顏色顯示 

顯示單位

刺攝線lfl力

軍萬刺續速度 

蟬鳴竄

閱機直面

E針起蛤位1: 

語言選擇 

LCD 明亮度 

計趾計數器 

產品數碼 

軟體版本 

小圖示

:~ 

當

:I~I 

~m: 

司

一們>

♂ 

吋學

直E

L 

~ 

() 

\h申

~f-+ 

NO 

Version 

說 明

可設定縫細叫矗於縫紡停止後的車針停留位置。

可設定成利用速度控制鈕來調整針E宜的左右 

唱度。

可調整花樣的上、下位置。(第117頁) 

在刺繡扇窗上 1 改變織線顏色的顯示。

(當選樓"Thread No. #123" 時) 

選擇要顯示的測量單位(僅適用於刺繡)。 

可調整刺緒時的線直言力(僅適用民刺捕)。

可調整刺繡時的最高縫制速度。

可設定在使用每一個功能時， 要或不要發出

鳴笛聲。 

可設定當電源打開時，要或不要顯示開機畫面。 

(此模式無法更改) 

可設定當縫制機開機後，將自動選擇的直線針趾

(左針位/中針位)

可改變螢幕上所使用的語言。 

可謂瑩LCD的明亮度。

可顯示刺繡的針趾總針敏和服務的針數紀錄。

而服務的針數紀錄 ， 可提醒您為縫約機做定期保

贅。

這不JO." 的數億是刺繡縫制機的說醋 。

顯示本機型的軟體版本。 

可設定範 團

下 國直 上

@iIilD 

9 ï~ +9 

繡車線線顏號色碼!!刺#1緒23時)但即縫紛針數/

Embroidery!CountryiMadeira poly/ 
Medeira ravon /sulkylRobison anton 

mm ANCH 

-B到 +8

國噩

固E

~ 

團耳

英文/德文/}去文/意大利文/荷蘭文
/西班5t/日文/丹套文/挪戚文/芬蘭

文凡揖典文/葡萄牙文/做文/其他 

變亮 白白 變暗 

1 日



可 打開縫制機電源。

回‘ 
~LCD 螢幕隨之間歇。 

2 酌囝 (設定)鏈。 

|L回回呵
囡囡圈

4 當j 

[jJj OPEzzfl IflGliBU E 
起NlTAltT回回| 

@JßJD~ 

E11團.Im
 

( ) BR I間TflESS 曰回

~凡門~
圍白白囝
囡囡囡囡 報 :

當

間
但


-W m
m

翩
翩

，設定闊的畫面將會顯現。 一

防
止


3 壓按項目來設定。
若要轉換畫面 ， 請壓按白 (上頁)鏈

和[TI <下頁) 串連 。
…
回
國


一

他
-

一


團
圓
 一
回
國一


囡
囡


叫
一

­
|帥"ω 幫
|:|1|… 

﹒範例 改變車針停止位置 

圍白白囝
囡囡圓圓 

g:龜lrE [Nμ1I剖帥帥帥仙川怕戶向t

圍曰巳囝
國圓圓圓

i間轉|

團回回囝

圓圓圓圓

￡品 

戶l [
戶戶司剖夸 E2mm哥f目嗨峙棚背愕悶臨耳認品且 
) 

屆

~I 呻'R叩昕臨晶tF"

團回日固
囡囡圓圓 

2日



4 當設定完成之後，請盤按 囝 (四鍵)。

: ~ NfEDlf 附T酬國旦
當W1DTH CONTR此區區
:開 DEMOJUST固曰回

~初始的，面將再一次顯現。 

難 注 憲
當電源間閉之後，更ô~過的設定亦不會實矢。 

回
國

回
回

回
國

回
國

檢董縫組蝕的操作程摩 

在LCD上能顯示簡單的操作範例，如 穿上線丹醫底線/

取軍底線/換針/續花專用座的安裝/鏽花權的安裝/組花壓

布閥的安裝1m布帥的換裝等。

可 打開縫紡機的電諒。

潭、 
~ LCD螢幕開歇。

2 壓絞位於操作級上的囝 (操作點l鎧)。

~

囝
間


回回
回

回
國

組紡織的續作導51畫面會開始顯現 e 

3 壓l'ii選嬋想耍了解的顯示項目。

。 ø @ @ 

@ 

@ 

@穿上線 

~I畢底線

@安裝底線 

@j車針

@繡花專用座的安裝

@繡花框的安巖 

IJ) 細花壓布閥的安裝

@壓布卸的畫畫裝 

﹒ 壓按囝 (四鍵) .回復到項目選擇血面﹒ 
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4 壓按 曰 (下一頁的鵬下真 ﹒ E 
若是壓按已 ( 上一頁鎚) ，將會回復到上一頁。 

範例:穿上線

團團圓圓
•

時
配糾
軒
間
相附﹒

固
圓

白
自

回
國

回
國 

使F

換f

的4 

1U 
(7月 t

可:
囝巴巴囝
囡囡圓圓 

5 當您觀看完之後，請聞自 (返回鎚 ) 兩次。

國

固
圓


回
回


回
國


~愚初始的針趾畫面 ， 將會在一次顯現。

哥華注意
每一個I頁目的組節 ， 請參照使用說明智內相對憊的

頁次。 
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捲梭子/裝梭子
車直筒里描述如何將線總繞到極子上，以及姐何安裝設子 (底線).

留意梭子 擋梭子 

i晶躍，觀寮下列關tJS.極子的預防措自由。 將總值繞在峻子上，以準備好底線。

可 打開鰱紡織電源。 

﹒ 值可使用附屬的被子(零件編設 SA15日 SFB

制5539-1 51 ) ，還是專門為此型縫紛機而設計。

若是使用任何其他的緩于 1 可能會導致受傷或續 ~、 
續到組約機﹒ 

2 瀏閉上畫﹒
﹒ 附屬的峻子 ， 是專門為此型縫紛機而設計。假如

使用的軍其他型式的被子 ， 制縫制機將無法正常

據作﹒使用時，僅可使用附屬的緩子或組同型式

的碰到零件鋪設 SA1 56.SFB: XA5 539-151) 。 而云rl

實際的尺寸

(山) fJ工

其他的型式

線
直

us 

。

。缺口


@路線軸彈簧
 

4 將磁子(含捲繳翱)往箭頭街示方向推動!直到進
入聽見 f啪」一聾的位置。

區霸 
-0 (手控停動按鈕 ) 顯示燈將會呈現「檔J 色。 
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5 敢下直在總輪柱上的線鋪蓋綴。 7 將線鋪蓋級套在線輸柱上。 讀線鋪蓋被國虫的那一
面朝左，並進可能的將線輸蓋被壓到底 ﹒(如國所

.

示)

司每》
@綠輪柱 

@線鋪噩.!& 

6 總想要}壘成底線的線翰，放置在線輪柱上 。 當綜輸
華入線輸往時 1 線鏘的線將會呈現水平方向，並由 假如線鋪或線輸蓋被沒有安裝正確，則線可能會

總鋪底部副前方Nf.出。 因纏鋒在綠輔佐上，而導致斷針 . 

. 三種線鋪靈頓的尺寸是有作用的，憊的是依輝總

。
@
@

偏 

當經

小自1

微由

﹒ 假如線鋪的線綻出位置不正確 e 自目錄可能會因此

而纏繞在綠輔柱上。 

×

儡
 
0

個
 

• ....ß 

嗡的大小 ，來選擇綠輸蓋板的尺寸 。 假如線輸蓋
或主

板比所使用的線輸還小 ，則草綠可能會勾住線翰 線事

的切混慮，或是可能斷針。 
騙自 

@@@@ 

一 

8 周司

依1 

1111 

G 
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軒

' 

備 註 9 將線由下往上扭，並濃綠繞過線導引肢，然後總再

. 當紐約的是較磁細的 、 交叉繞製的草綠時 ， 應使用
往右側Iîi﹒

小的線蜻蓋綴。 並在線輪蓋級與線輔之間，留下些

傲的間隔﹒ 

@ 

。
。線鋪蓋板(小)

@線鋪

@間隔 '。 把綠繞過捲底線張力眾的勾腳下 ， 再將總依逆時
針的方向，確實的將線混入張力量畫中。

﹒ 當使用的是容易忽脫的單晶晶，例如像是透明尼龍線

或童﹒轍峙 ，講於將線輪故置在線輸柱上之前，在

紐崎外側套上線輸網 。假如線輸網太長，請根攘線

績的尺寸 ，將徹輸網反i置。

起 
體Ð -t


叫-7燭 ，個

。總蝠鍋 @ 

@緯輸 

0) 1車‘蕙皈
@紹自直往 G) f揖底線造力架

', 
 ，可 左手拉繁車線，用右手抓著線頭 ， 並依順時針方
向將總值繞在峻子上 5-6 圈。

罔
聞 

恥
m 指
)

手
頭
右
箭
所

"著E

將-m

頭
(
線
。
著
拉
拉
前
手
往
左
再
時

後

同
然

線
蜜
的

引

近
導
附

線

騙
過
線
繞
近
線 

一

如

-m

直
 
~Q{:D 

@總導引董 
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可 2 再把制l入底線總線座的海引;棚內，並將線往
右側姐 ，利用清槽內的刀片 ，把線切斷 。

寸一否蛋! 

11_"c再冉 

@ 

@底線姆總座的溝檔(內的刀片) 

﹒ 請確實隨著上面的敘述切緣。假姐}甚峻子時， )~ 

有利用姆總座清構內的刀片切線，則當開始l書說

底線時 ， 線可能會在峻子內糾續在一起，或是導

致車針祖國曲或折斷。

可 3 將遠度控制鈕滑動至右側。 

zF「 
(j)速度控制鈕 

14 壓飯。(李控停動按鈕) 灰，來開始i壘峻子
(底線): 

。o CJ:立D 
o 

@ 

@手控停動按鈕 

. s樣子的l甚繞速度越來越緩慢峙，請再堅餒。

(手控停動按鈕)一次 ， 來停止緝紡織。 

， 講停止級紡. 當磁子的;甚綠速度越來越緩慢時

機 。否則 ，總約機可能會損11 ﹒ 

15 使用剪刀將捲繞綾子的線剪斷。 

﹒ 附

使丹

(吏 

16 將底線l輪軸推至左側，然後將峻子自捲綠輪上| 子
取出。 

j 

11 ~ 
(7月 E

司 向 

咱 7 從線鋪柱上取下綠翰，然後靈上上蓋﹒ 

<>備註
. 在j崔繞過梭子之後 ， 若是殷勤縫約機或是何動手 q 
鱗 ， 則縫紡織將會發出'-Il卡搭聲。這是正常現 e 
象，並不是l員頃。 • 

2 m 
3 芒
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安巖梭子

日 |ii;諱:ZJfL o ×
G g 
﹒ 附庸的梭子，是專門為此型緝紡織而設計。若是

使用其他型式的峻子， 組組機將無法正常操作。

使用時 ， 僅可使用的厲的峻子或相同型式的拉

手 ﹒ ( ~件組Ijj!; SA156 , (XA5539-151) 

實際的尺寸

戶口) 1平平平E


一 
h手 @透明蓋級

:現 @釋放組 

- ~透明噩輯，被打開 a 

2 敢下透明萱綴。

3 右手車著極子，用左手拉出線頭。 
( 

/~ 

﹒ 此時，請小心別讓梭子掉落。 

4 將峻子依逆時針出線的方向，安裝在峻般上，並把
線往左側弓|。 

﹒ 後子也線的方向，應確實安裝正確。 

自 並將底總 ( 續

否則，可能會導致斷線 ， 或

﹒ 請用您的手指，確實故置好毯子

子總 ) 正確的引出。

線1ft力不正確。

備位 

﹒ 請依i圍繞於種殼周圍的記號，所揭示的顧序來安裝

底線。請確實依照縫制憐的揭示穿線。 

5 用右手手抱經經壓著峻子，然後用左手將級引導入
線j青﹒

明包， 

27 




6 引導著線， 並讀紹說過線溝。然後依箭頭方向用力朝 7 關上透明酬。 福l
前誼，即可將線割斷。 先將蓋板左下角凸起處，插入鐘片底下，然後從 ­

蓋緝的右側邊緣處輕輕壓下，即可關上畫畫肢。 此車前 

。
、正

。刀片


，刀片，把綠切斷 。


帶注意 

• 	 ~青確認底線已正確的穿越過種殼上的線蛋力詢盤

簧片。假如底線沒有正確的穿越過簧片時，話再

重穿底線 。

G)綠張力調暨簧片 

þ- 底線安裝完成。
關於給 

f矮畫著 1 是穿上線。謂善參喜闇 

( 算29頁 )泊 

. 
備註 

山
翻
山
那
斷

﹒ 您可以不用引底線，即可開蛤縫紛。假如您想要i

開蛤縫詞之前引起底線， 可草書照 h引底線的方法

所敘述的步路執行。 ( 第36頁)

28 




I 如何穿上線 
此畫缸里描述如何故軍總翰 ， 並且如何穿土緣 。 

.. 丸，﹒ 

﹒ 當穿上線時 ， !萬仔細的遍循指示穿線 。假鉤上綠未正確穿好 ， 則可能會導致級線， 或是車針可能會彎曲或折斷。

關於線軸的出線 如何穿上線

聞監緣輸出線的總閥凱恩將描述如下。 將級軸放軍在線鋪往上 ，然後開始穿上線 。

可 打開紛紛微電源。 

﹒ 謂依lJ組蝕的大小 ， 來決定使用的綠論蓋級 [@~ 
大、中、小)﹒ 若是使用的線鋪蓋被比線軸小，


則軍總可能會因陷入總軸頂端的製縫中 ， 而導致


斷對 ﹒ 
2 抬起壓布姆拉柄，抬起壓布間 。 

×

個
 
。壓布倒拉柄

0

個
 

，難 注 意 
﹒ 假如!I!布卻沒有的起，縫紡織將無法穿線 。 

-
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au 

軍
咽

。
"

於
線
自
從
。
將
上
線
往
車
輪
此
因

在線
，
罩
上
敢
柱
軸
輸
綠
綠
將
在
。入出

柱
套
民

翰
的
方

線
平
前

起
水
朝

扳
是
節

上
軸
底

向
線
軸

3 壓按 CD c針位上下調整)恤 1 -2灰 ，來升起草
針。 

o c ( 1111 ) ) 

o 
O @ 

。針位上下調繁彼鉛 

G 

會升起到正確位置。檢查手輸 j 若記號位畫不 1 0 
..假如手鋪上的記號朝上(如下圍所示) ，車針就

﹒ 假如線軸或線輪往的安賞不正確，則線可會纏繞

在線輸往上 1 或是導致導致斷針 。

', 

對 請壓授 Q) C 直十位上τ調整) 按鈕 1 直到記

載對準為止。 

。 。
左
上
朝
往
面
輪
到
綠
圍
在
的
套
級
。

被
蓋
軸

蓋
輸
線

輸
線
緊

線
讓
壓

將
並
側

μ
〈
“ 

my
右向的能可儘後 

V1 
。手輪上的記~ 

4 翻開上羞。 守品以 
有目 

• 

8 右手輕輕地拉著線 ， 左手拉著線頭，依箭頭指示
將線繞過線導引蓋的後方，再把綠往前方引。 

5 取下安裝在綠輔佐上的線輪蓋板。 • 

‘ ... • 

c­

(j)線輸往
士田二〉

@線鋪蓋被


@線導引蓋
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4. 
9 濃綠繞過總導引彼底下，然後再往上站 。 晶

， 
線

線
將
著
地
扭
易
手
輕
左
可
用
即

方
示
後
所
。

的
圖
方

引
下
後

導
如
的

線
，
引

住
領

導

針
線
線

造
者
桂

線
拉
針

織
手
進

將
右
繞

;亟~I
」 

。針住鯨導引 。

日 1一頭指示順序線，將線繞過綠草，引中 。 @針在線導 '3 1 

l 心宇亨事-Z

。上總遮自塵器

帶注意 

﹒ 假如壓布腳是放下時，上線遮擋器就會關閉 ，縫


切機將無法穿上線。擱在縫紡織穿上線之前，確


實抬起壓布腳並打開遮盟章器。另外!在取下上線


之前 ，也請確實抬越壓布圈圈並打開遮擋器。
 

. 本型經初機裝備有一個愉視窗，可誕 1$確譜跳線樺


的位置 。透過租車視窗 ， 可觀看和確認上線是否已正


確穿過挑線縛。
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自動穿線巖富的使用方法

此章節是描述如何使用自動穿裝置穿上線。 

<>備詮 

﹒ 本自動穿線裝宜，只能適用於家庭用綠紡車針 

75/11 -100月 6 的尺寸。 

﹒ 粗的車線，如 130 /20 粗或是比還更組的牽線，請

勿使用自動穿綠盟主置。 

﹒ 安盟主麗針或雙針時，不可使用自動穿糗裝宜。 

﹒ 假如本自動穿綠裝置無法使用時，請參閱"如何用

手穿上線" (第33 頁)。

可 將穿過針桂線導引的上線線頭 lil往左側，然後由
前往後將線繞進線導引圓盤中。 

@ 

難注意 考 
﹒ 假如拉穿越過的線 ， 無法正確的切斷時. D青先服

下壓布腳，讓線被Iil緊之後再切線 。倘若有執行

這個動作， ~青跳過步1l! 3 。 

﹒ 當使用的車線是苔易絃脫1]E出的線軸時，像是針

線等，若是利用切線器將牽線切斷後，穿綠動作)

會變的較困難。

因此，在上線拉穿越過綠草草引國盤之後 1 請再 ~I

出大約 80mm (大約 3i nch ) 的長度 ，來代替你

動作。 

. 

@太約 80mm或更長 5 
qJV 

你
亡
。
。


柄拉翩布壓下放 神壓〉 
O 

FJ

。線導引固盤 

2 將線拉至縫紡織左側的切線器上，並把綠切斷。

G)!Il!布腦組柄 。
4 將位於縫初機左側的自動穿線拉柄往下壓按至1
底，直到聽見“卡晦"畫畫為止。然後再慢慢地讓

穿線組稿回到原來的位章。

(今
一一.-/

。切線懿

。自動穿線拉柄

，此時，線將會自動穿過針孔。 
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-1 哥華 注 意
宣 l ﹒ 位姐草綠並沒有完全的穿過針孔 ， 但是卻在針孔

至 1 內彤成一個繳國峙 ， !哥哥時後方小心的拉扯線圈，

並將線頭Iii穿過針扎。

私皂
拉 
V 

﹒ 畫畫把車線拉出時 ， 請勿以強力來拉扯。否則，

可能由導毅軍針過曲或折斷 。 

!.- 1 5 抬起點即立柄'!I線頭繞過壓布倒底下 ， 然後
輯單純情盟的後方站出大的5 cm的長度。

。 5cm 

b完成上線的穿線也作 。

且時， 上線和下總部已完成 ， 可以準備開始

單相﹒

難注 意
﹒帽姐車計沒有升起 ， 自動穿線器將會無法穿績。 

II~使用自動穿綠裝置之前，先聽按CI) c 針位

上下調暨)按鈕 ， 來升起草針。

(沒有使用自動穿綠設置時) 

本自動穿綠盟主蟹 。

如何用手穿上線

ói'!!!'周轉針或雙針時 或是使用特殊的線類 像是粗的， ，

學線，如 130/20 粗或是比還更粗的車線時 請勿使用，

若遇到此種狀況. ä青依下列所述穿線 。

可 將上總穿至繼約機的針柱線導弓l處 ﹒

。

3 手拿著縮頭，並由前往後穿線 ，讓線頭穿過針

〉
廿 

/ 

詳情摘吾吾閱例如何穿上線" c 第2 9頁) 

2 放下壓布胸拉柄。

< 
OO

@壓布即組柄 
@ 

孔 。 

4 抬起壓布凶犯桐 ，讓線頭繞過壓布組底下 ， 然後
朝縫紛機的後方Iii出大晶質 cm lroJ長度 。 
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，
前

E

耳

費
右
由

.

。 

不
入
誦

，
。

7 聞自t
相信

姐何使用雙針 4 將第二線輔佐安裝在底線捲線軸上。
安裝時，請將第三總輔佐垂直的套在底線繕串串軸

畫是用雙針時 ， 您將可以使用兩種不同的車線，來縫納兩 上。 

道相同形狀的針趾花績。兩條上總部拉薩有相同的厚度和

質感。講確實的使用雙針、第二線輸柱和線輔蓋板。

有關可使用雙針續式縫細的針趾花緝的詳情 ， 謂善事闊 

.. ~t趾設定哀.. (第 66頁)。 

/ 
CD 底線!制品的 

5 往下按動鐵綸性，讓線鋪柱形成水平狀態。4 @ 

日
，

E..有圖E軍... 
﹒ 僅可使用此型的雙針(零件緬~ : X59296­

151 ) ，若是使用其他種類的雙針 ， 可能會斷針或


導致煩惕。
 

﹒ 請勿使用彎曲的針縫紛，彎曲的車針容易折斷，

a 輸線一
一

第在放置
。

輸
出
緣
。
始

綜
板
閉

上
蓋
方

的
編
前

針
線
端

車
緊
頂

側
壓
輸

右
後
線

過
然
自

穿
，
會

接
上
將

抱
住
線 

線

-
q
u 

裝4
.

唔
， 

。 

/
 

n
r 
+
 

前
步
底

的眼
。 

嘲
叫

R建
5
4
惰請
。
"
左
過

靜
孔
線
入
穿

法
的
穿
綠
綠

方
遭
何
上
講

裝
左
如
將
，

安
入

句 

l
h
H
U 

l 

7有
J謝 

7
句
J

還式
穿
方
後

動

中

針

針
上
穿
頭

穿
閱 

的
M

H

。
針
引
綠
島 

B
U

針
車
哼
上
請
問
悍
的
住

雙
關
削
將
情
位

上
有 

前

準 
(1

備
詳
司
手
由

﹒

(
用
精

﹒

並可能會導致受傷。

L
 

L 
CD 線輪蓋板

U @線軸 

﹒ 安裝雙針時，是不可以使用“自動穿緣四裝置

的。若是使用“自動穿線"裝畫的話 z 可能會

導致紐約機續續﹒ 
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•• 

﹒ 當使用雙針時，

針趾花樣。否則 ，

織。 

7 開始穿上轍。和左側的上線，穿綠方法和路徑都 '。 打開縫紡織電源，並選擇一個針趾花犧﹒ 
相同。 

. 有關針趾選擇的詳情 ， 講參閱“姐何還瘴針趾

@ 花鐘， (第49頁)。 

﹒ 可使用雙針續式縫細的針趾花撮的詳情，請參

閱“針趾設定表" (第66頁 )。 

可能會導致斷針或是續續縫紡
。線導引宜E 

﹒ 詳情請醫闊"如何穿上線"中 8_1 口的步Il!(第 

30頁)。
11 直彼囝 鍵。

X
T
R

暨
右
由川
措
啊 

穿綠將手

出現雙針級制模式的設定這齒。~

用念
泉
。

直
孔
講
針

過

中
穿
引
頭爛
攔
住
，
針
。
線

進
針
穿

綠
草
後

揖
閉
的
問
仲
盟

將
側
前

固
圓

回
回

回
國

回
國 

﹒ 假如再壓按次此鍵，此鍵將回復成 圖 。
， 可缺裝 

或是在布料底下 no襯 。 現在 ， 可以開蛤使用雙針縫制 3 。 

﹒ 安裝雙針時，是不可以使用“自動穿線"裝賞

的。若是使用“自動穿線"裝宜的話 ， 可能會

硨致縫約機;自頃。 

9 雌萬用壓布胸 γ 。 

﹒ 閱Ii<換裝壓布卸的詳情，請參閱"換裝壓布腳" 

(~42頁)。 

可 2 壓!'/i固 鍵。

國一一"'1-固國

輯錯古書|
團回回固

國囡囡囡

，且 鍵將會呈現反自狀態﹒ 
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﹒ 當使用雙針筒， 請緯定袋裝的霆萬用壓布胸 

MJ- 0 若里針趾有懸集隆起的情形發生時

E針縫E布胸''N''



13即回(退回)鏈@ 

~ IH甸的畫面將再一次出現。並旦神 圖示記'lIit也

會在畫面中呈現。 

. 當使用雙針峙，請體定己選擇雙針縫細模式設

定@否則 ， 可能會導致斷針或是損1翼縫紡機。 

14 開蛤紐約. 

. 詳情請參閱“開蛤縫細.. <第51 頁)。 

~縫制的兩條車線，其針趾花激將會互相平行。

呵， 

h 

哥華注意 
. 當要改變縫鉤的方向時 ， 請壓跤 .Q)<針位上 

τ詢盤)按鈕，來從布料上升起草針 ， 然後再

抬起壓布腳，並1ir鞠布料。 

. 當雙針還插入在布料上時，講不要嘗試著去農轉

布料。否則。可能會導致斷針或是損lJ!縫紡織。

引底線的方法 5 拉出底

當製作抽細袍或是自由壓線縫制等應用之前，應2日下:
下，並
的長度

敘述，先將底線引起來。

可 將橙子安裝至峻殼中。 

﹒ 詳情請參閱“裝毯子.. 1 ~5的步膜。

(第27頁 )。 

2 將底線引導入線淆。
此時請勿將底線切斷。

aw 
裝
蓋
的

新
將
級

軍
先
蓋 

3 用左手拉著上織的線頭，用右手手指區投 
(J) <針位上下調整 ) 按鈕兩次，來升起草針。 

f遍 , 

一

@針位上下調整鈕


，環線在上線頂端的底綠綠團將會被拉起。
 

4 小心的將ι線往上妞，直到將底線的線頭拉出島
止， 
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5 拉出底線，然後連同上線一起將綠綠至壓布倒底
下，並往縫制憾的後方將線拉出大約 1 0 ~1 5cm 
的長度﹒下列|

6 噩斬裝上透明噩績。
先將噩1&左τ角凸起處，插入磁片底下，然後從

矗植的右側邊緣處輕輕壓下，即可閉上蓋板。 

,. 


話 
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布/ 

此章節是敘述如何去更鼠車針。

:青確實監測下列有關需留意的車針的使用。忽略去監測還些需留憊的車針是極端危險的事情。

例如，若是車針已經斷製或破碎，卻被分散放軍等。揹確實閱讀和小心的遵循下列的指示。 

i

軍用縫紡耳

幸者下面 Q

• ~.置務必使用家庭用縫制學針。若是使用其他種類的事針，則可能會導致車針當曲?或是損傷l'V縫紡織。 

﹒ 彎曲的車針，組對禁止使用。彎曲的軍針 ， 將會很容易折斷，並導致受傷。 

普遍布草

薄布料

厚布料

{申貓布單 

﹒線和重 

﹒特種可

綴約1申

﹒透明昆

﹒刺繡民
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布/線/針運用一覽表

!應依l盧布料種類的不同和線的粗細而定。當您想要縫紛某種布料，而需選擇適當的草綠草日軍計時 ， 可

60-80
普遍布料 | l吉夫綱 合成磁維線

法蘭絨 l 乳白I 了 絲線

細麻布 棉線

合成績維線輔料 | 透明薄紗

印花平紋布 ， 緻子 絲線

丹寧布 棉線

合成纖維線燈心絨

蘇格蘭粗絨 絲線

針織布料
陣蜻布科 | 

手續品
總織用的總

50 

60 

50-8口 

3日 5日 

50 

5日 6口 

75月 1-90月 4 

65/9-75/1 1 

9011ι100月 6

特種針(鍍金針) 

75月 1-90月 4 

50-80 
易綻開的布料 合成輸單維線 6519-90月 4 

絲線 5日 

合成纖維線
織布 30 9 011 4- 1 0011 日 

﹒線和針的號碼 . 在繼紛機上，一開始就已安裝了一支 7511 1 銳的縫初

單幢瞌竭醋小，表示線愈祖!車針號碼愈大， 表示針 
車針 。 

f2l1ì. 

(領金針)

單細伸續性布料峙 ，應使用特種針，可避免跳針 。

• ~青確實適從線/布/針選用一覽表的組合 。 若是

用錯了組合，特別是車縫厚布料時(如丹寧布) -

卻使用一支徊的針 ( 90 65/9 - 75月1)-則可能導

﹒透明尼龍線
直用通明尼龍線 ，應選用 90/1 4 - 100/1 6 毀的車針，而

不島主在軍布料租車綜。

敏章針彎曲或折斷!而引起受傷 。 同樓的 ， 縫合

處可能會不均勻 、 布料可能會起皺、或縫紛機可

能會跳針。

重十

輯屆時 1 應使用 75月 1 號的家庭用車針。當您在厚布

回土剖續時(例如丹寧布等 HIí使用 90月 4 號的家

區用車針。 
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4 用2
方

使用一根彎曲的軍針縫制 ， 是總端危險的事，當紐約攪 講使用螺絲起子，和一根已經依攝“檢查車針"的方百 車

在爆作時，車針可能會折斷﹒在接用車針之前 1 講究把 被查過是單的車針。並如下面所敘述的方j圭亞軍針。

車針針柄的平面部份放在一平的物品上，並檢查車針和

平的物品之間的距離是否平行。 可 壓按Q) (針位土下調整)間 1-2次 ，來升
起草針。KI 

@ 仁〉 仁口[D

-

-

A 仁〉 

@ 
。1 

O 
• 

。針柄的平面部份
@針位上下調整按鈕
 

@車針型'ì!I印記

2 關閉緻制機的電諒。

團軍頭....‘ 
• 再 

們

-OAM 

翩
佇
棚

5 將

止。 

。 

O 
﹒ 旗鼓單針之前 ! C青確定已開閉鱷紡機電源。假E

沒有關閉縫紡織電車，若是不小心壓授到。(

控停動)按鈕 ，縫制機將會敏動，並可能導致聖
@ • 

憫。 

@ 

3 放下壓布胸鈍柄。

<>' 
OO 

/ 
@平的物品 

。壓布翩拉柄 。 

勿

平
搞
不
，
並
針
看
車
雨
的的

雕
塑
距
而
的
。
間
的
之
也岫

紀
的
車
平
此

和
一
市

針
表
車
間
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4 周左手抓著車針，然後使用起子 ， 朝著縫組機前
方聽動 (逆時針方向 ) 來放fS針留鐵絲，並取下

車針﹒ 

。 

I法 

@ 

。螺絲起子 ­
@針留螺絲 

. 不可使用蠻力來放鬆或鎖緊針留螺絲。

否則 ， 縫制愴的某些都分可能會績圈 。 

o三3

尸
 
5 將軍車↑針梢的平面前封朝向縫約機，再將針桶處
描λ針留並(1上頂，直到低住針宙中的止擋處為

止。 

E ~ 
? 

。止擋盟E 

日
手 

6 用左手抓著車針，然後使用起子 ， 將針留翩起鎖
緊 。 

,1 


安裝置型針也是1*用同樣的方法。 

，並使用起子將針留螺

﹒ 否則，車針司能會折斷 ， 或是造成

﹒ 車針務也、確實低到止組處

絲鎖緊固定 

縫紡機的價頃。
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| 換裝壓布腳 3 
此葷的是敘述如何去接裝壓布間 。 

當心壓布腳

不
翩
母
號

將
把
字
型

1青確實觀看下列有關使用盧布臨須當心的事頭。 

凹
控
勵

。
@
@
慢
住 

，來畫畫用正確的壓布腳類型。否則，可能會導i9車針因扎到壓布制而彎曲或折斷。• !局針對所選擇的針趾花樣

﹒ 指使用縫制機的專屬壓布腳。若是使用其他的壓布翩 i 可能會導致受傷或續續到繽紛嗽。

E

換裝壓布腳 3 抬起壓布闢拉柄。
av 

技裝壓布腳的方法 ， ~日下所述。

E
可 酌(D<針位上下調整 ) 間 1~2次，來升起

車針﹒ 

o 仁己J[D @壓布組組柄


ζ〉 ，壓布倒也會抬起。
 

O 
。 4 壓j"壓布鯽胸膛後方的黑色授鈕，並取下壓布 @壓i

閱。

~壓
@針位上下詢盤按鈕 

2 關閉綴紡織的電源﹒ 7 抬

￠3 
CD黑色j"鈕

EE可E吾~位 
@壓布捌腳腔 

﹒ 換裝壓布倒之間，請確定己關閉縫紡機電源。假


如沒有關閉緩紡機電源，若是不小心壓按到。 
』此時，壓布翩會脫離胸膛。
 

( 手控停動 ) I賀詞，縫紛機將會風動，並可能導到


曼(書。


弋鑫b
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5 闖不一蠻的壓布倒放軍在壓布的倒腔的下方，並
把風腥的凹槽對海壓布腳往。壓布腳上印有英文

字母 (A 、 G 、 l 、」、 M 、 N 或 R ) 來標示壓布胸

型號，並可供人判潰。

弋鑫盃
Gl!!布的胸腔


@凹曙


@瞳
 

6 開t咽下壓哪位柄，讓胸腔凹槽能快速的拍
住E布郎控﹒

> 。 

m/

。
Gl ll布間扭柄 

仁
。
。

~!!布間已安星星完成。 

7 抬起E布聞組桐，總查壓布倒是否安裝牢固。 

難注意 
. 當選擇一個針趾花樣之後 ， 此花樣應使用的壓

布閥的小圈示，將會在螢幕上顯示﹒在開始縫

細之前，請確認安裝的是正確的歷布倒。假如

安裝的是錯設的歷布/l'iI'請關閉紐約機，安嶺

正確的壓布腳，然後再 次選擇合適的針趾花

蟻。 

問自 步館開創眼壓布倒 W

國 布擺布閥﹒G"

自 萬用壓布IIiiJ "J ﹒ 

~ 翻個布腳 W 

B 密量f縫壓棚 "N

區 暗針縫壓布腳 "R"

噩詢 毅還器 "S"
 

(@í 繡花壓棚 "Q ﹒
 

• 	ÆS~所使用的壓布闕，應選擇何種針趾花樣的詳
惰 ， 請參閱"針趾設定蜜" (第66頁)。 
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取下或裝上壓布腳間區 3 右手頂著壓布間倒腔，左手使用螺絲起子將胸腔
螺絲鎖緊 ﹒ 

布

姐
回鉤

理漓當

。腔間倒 

例時，

區

使問巧腎

使R

取下零配

狀的作品

2 使用嘿絲起子放鬆壓布腳胸腔螺絲。
CD 螺絲起子 可 向左-

喝醉注意
﹒ 假如壓布閥胸腔沒有安裝好。線張力將會不正

確 。 

a 

。眼綿起子 

@壓布胞胸腔

@胸腔螺絲 ~即 

﹒裝上壓布腳腳腔 2 將想, 抬起壓布腳拉柄。 經初 

2 壓布閥胸腔對海壓布樺的左下方 ， 然後往上推 

3 ~使
原來 

胸
壓
布
下
壓
限
的
請
。

腔
，
下
頁

到

取

等
間
腳
腔
第

用
布
腳壓腳 

雙使
線
布
戒

需
曲
壓

不
利
將
喝
喝

裝
腳
子
甚

搜
布
起
換

是
壓

絲 

或

花

螺
珊
珊

鏽
用
閥
話

機
是
使
布
特

制
像
可

Mm h
'

(E H
m
r

q 


屋下 

b計

取4
. 

內n﹒
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l | 縫個筒狀布料時 
置用巧揖裝置，可以很容易的製作和縫納國筒狀的作品。

使用巧臂縫組

車下零配件盒 ，即可很容易的使用巧腎裝置來縫制國筒


軾的作晶，例姐像是袖口或是獨管等。
 

1 向左拉出零配件盒﹒

FE 
-

「 

~敢出零配件盒，即可使用巧曾經徊。 

2 棚里糊的部分套進巧瞥裡 ' 然後從]頁端開始
盟紡﹒ 

3 當問巧喝的制完成之後，請將零配件臨回
島東的位置﹒ 
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基本縫組
此章節是描述在縫級時，所必須做的準備 o

縫紛 48 
般的縫紛程序 48

QMOT4eporb
選擇針趾花續

放上布料

開始縫制

讓針趾牢固 53 

切線 54 
針趾殷定 56 
如何調整計~JI:幅度 56 
E日何調整針趾長度 57 
宜日何調整線張力 57 
有間的功能 59 
自動止針縫紡功能 59 
程式切線功能 。 60 

花樣鏡像功能 61 
有用的縫紛秘訣 62 
試縫 62 
改變縫紛的方向 62 
圓弧的縫紡方法 62234 
調整壓布閥的壓力

666 

厚布料的縫制方法

薄布料的縫紡方法


彈性布料的縫絢方法 .... .. .... .. .. ......................... ................. 64 

縫紛時如何對齊縫份 .. . ..... ..................................... 64 




下面教述的是有關基本縫初的燥作。

在l壘作縫約機之前，請先閱讀下列的注意事項 。 

...可圖~ 後，

設定位 

. 為避免受傷，當縫紡織在運作時， 應特別注意車針 。 並讓您的子，適齡縫制機所有會動的部位，例如像是車針和

手輸 。 否則， 可能會導~受傷 。 
可 

﹒ 縫幼時，不要太用力推擠或拉扯布料 。 否則， 可能會導致斷針或是受傷 。 

﹒ 彎曲的車針 l 絕對禁止使用 。 因為彎曲的車針容易折斷，並可能會導致受傷。 

. 在縫初期間，請小心別讓車針扎到作品上的珠針或其他物品 。 否則，車針可能會彎曲或是折斷

2 1! 


一般的縫絕種庸

講遵循下面的基本程序來縫紛。 

EE噩噩噩噩噩- 訂閱縫初撥電源。謂參閱“打開縫紡織電源" (第17頁 ) 。

團軍閥間團 選擇適當的針趾花種來縫紛。請參閱“2日伺選擇針趾花樣" ( 第49頁 )。

為了所選擇的針趾花樣 ， 錢巖適當的壓布胞。請參閱 “盡量裝壓布馳"l斗目 | ( 第1 7頁 ) 。

3 <: 
將布料放軍在壓布腳底下的縫紛區戚 。並確認布料在縫初峙的正確先植

r& ..t3'fit'1 順序 ， 以及布料的正反面是否已正確對齊。有關放宣布料的詳情，講學

間 1放上布料" (第 50頁) 。 

E噩噩噩 | 閱始縫紛。請參閱枷縫制 ( 第51 頁 )。

E盟 當縫紛結束之後，請將組切斷。請參閱 1刀線" ( 第54頁 )。 

• 

4 2 
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同 

們
一

」
可
一

口 
"

「
門
行

刊
)
「

﹒ 請很贖所選縷的針趾花據來選用特定的壓布勵。

但姐用錯了壓布闕，車針可能會因扎到壓布翩而

當曲或折斷。 

選擇針趾花棍

It趾花蠻的選J罣 l 可使用LCD觸控螢轉來操作。內建67

薯，用的針趾。當馬上打開電潛之後，直線(左針位)

自花濤將會自動被選澤。本型錄制機也可設定成一開槍

壘，由自動選擇直線(中針位)的花樣。有關改變縫紡

書畫的詳情，請參閱單19頁。

1 決定要使用的針趾花樣 ， 並取出符合的壓布閥準
備好。 

﹒範例 : 選擇 11囝 花樣 。 
﹒ 請參閱 4針趾設定表" (第66頁) 

2 換裝壓布翩。
剛購買時 1 縫細機上安盟主的霆萬用壓布倒 'J"

﹒ 詳情!IIß關“童車里直壓布腳" (第42頁) 

..針趾花樣還鐸後﹒針趾花樣的號碩與設定值都會

被顯示出來。 

5 若有必要，也可認定自動止針功師日調整針組長
度等。 

3 打開緝紡織電源。 

~~ 
..直線(左針位)的花樣將會自動選擇，並在LCD

螢幕上顯示。 

﹒ 當開機後螢幫會顯示 段動畫， 請用您的手指

投觸摸一下螢幕 B

4 選揮一個針趾花線@
曰 (上一臨)可顯示上一個畫面 。 和 日 
(τ一頁鍵)可顯汗、下一個畫面 a 

囝
圓

囚
回

回
國

固
國 

備註 

﹒ 針趾花樣的用途和其他針趾花lJ選擇的說明， !團

參閱“實用的針趾" (第65頁)。 

﹒ 自動止針功能和其他經初設定的說明，請參閱

"有用的功能" (;直到頁)。 

﹒ 有關線張力設定的程序，是敘述在“如何詢盤線

張力" (第57頁)。 

. 有闕針趾幅度菲刺日f長章度的諷整程序 f 是敘述在

何調整針趾帽度" (第56頁)和"如何調整針趾

長度" (第57頁) 

難注 意 
. 當選偉 (固針趾花樣之後 j 此花樣應使用的壓

布腳的小國示，將會在螢幕上顯示。詳情捐參

閱“袋裝壓布腳" (第42頁)。在開始縫紛之

前，請確詔安裝的是正確的壓布曲曲﹒假如安蜜

的是錯韻的壓布閥，請關閉縫紡機，安裝正確

的壓布帥，然後再一灰選擇合適的針趾花樣。
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1 

4 用您的左手壓著布料和線頭，右手觸動手輪(道 開
時計方向) , ~:萬針落在要開始組初的位置。

捐確閱布料在紐紛時的正確先後順序，以及布料的正反

面是否已正確對齊﹒

已
4

您
拇
旦
度一速

4

司

再
鬥 

在
紋
偉
磨

便

可 打開縫制機電源。 報 注 
. 當

歐盟

餅、 一• 

j 

2 壓j宣 GDC針位上下調整)間 1 ~間，來升起
車針。 

aE . 

副
訕
訕

想
停 

ζ〉 仁己正D 

o 
O @ 

5 敢下壓布胸拉柄。
。針位上下調整按鈕 

向
縫
遠
遠 

仁
。
。


3 將布料放童在壓布胸底下。 

〉。
計 

/ 。 
2 壓I~

﹒ 假如縫合的縫份，是攬著布料的右側布遣軍

縫 ， 開J縫制一道直線會變得更容易，而且布料 。。壓布腦組柄 
不會受到其他的妨礎﹒ 

.-布料現在的1!l宜，已經可以開蛤縫制﹒ 

@ 

' ­
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•• 

開蛤組組

-旦E己準備約開蛤縫制，即可鼠動縫制機。縫幼時的

主宜調整，可使用速度控制組或是倒踏績來控制。

報注意 
﹒ 富紐約總插上腳踏級之後。 (手控停動按鈕)
敢動和停止組奶的功能將無法使用。

﹒使用操作鈕時

盟軍開始和停止縫制時，可使用此操作組 0c手控

厚動1:Ii鈕)來控制。

a
用 

﹒ 假如您持續I! I宜住。(手控停動)按鈕不放，

組組機將會以慢速度縫紛。 

3 當針趾花綠草總結束後，請再堅授。(手控停
動)按鈕一次. 

~此時，經紛機會停止縫初，車針將會停留在下針

位(針停留在布料中)。 

向
縫
遠
遠

的要想來
，鸝
。
慢
快 

鈕
變
變

制
度
度

控
速
速
，

速度
側
側

動
左
右

滑
至
至

側
掏
詢

右
若
一
看

向
。
鈕
鈕

或
度
制
制

制
速

控
控

笙
制
度
直 4 當您完成縫制之後，請監控白(針位上、下掏

盤)按鈕. 

@
/
i
J	

~此時﹒學針會升起。 

OOOO ，， 

C...國-己
-
E向工 5 將線切斷. 

. 詳情請參閱切線(第54頁)" 。

@速度控制鈕	 
著長注意 

o S底線已經跑完，縫紛機將會自動停止。當錯

2 壓授。(手1空停動)按鈕一次。	 紡織停止時，請即刻畫換底錄，然後再堅i宜

。(手控傳動)按鈕，再一次開始經紛。

00 C ( IH >> 

o 	 ﹒使用腳踏板時

想龔開蛤和停止縫紛時，也可以使用胸~績來控制。

。手控停動1<1鈕

，縫約機將開始縫制。 4. 
講
動

漲
時
而

電
核
心

線
路
小

紡
闖
不

縫
結
因

閉
連
兔

閱
當
以 

敏
已
機
定
紛

確
個
組

目
，

E 

4 
源電的總紡縫閉

關 
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2 將倒錯級插頭，插入縫紡織上的協踏級插孔中。 

@ 學

。腳踏板拖孔

難注 意 
( 為了美國專用 ) 

. l1li踏4巨型戰 Model T 

此型倒錯i&可使用於 N V 1000 等機型 o 

3 打開縫紡織電源。 

-

4、 
4 向左側或南右側滑動速度控制鈕 ，來選擇想要的

速度控制組若揭至左側，速度變懼，

速度控制鈕若揭至右側，速度變快。

。 

縫制速度。

OOO J

.i 

s縫紛 E
並沒有重

開揣或部

可 讀畫

﹒ 慢慢的踩下腳踏，縫紡織將會迅速的開始經
後E 

最呵 。 

~此時，縫初機開始縫制。 

6 當針趾花樣車縫結束後，講完全極開闊鎔坡。 

~此時，縫制機會停止縫制 ， 車針將會停留在下甜


位 ( 針停留在布料中 ) 。
 

7 1iiò 111J完成縫制之後?請壓按白 ( 針位上 、兩
盤 ) j~鈕 . 2 壓I

止 tH
~此時，學針會升起。 以+ 

8 將線切斷。 

﹒ 詳情請參閱“切線(第54頁 )"。

備註 

慢
快
激
增
度
，
.

度

速
速

﹒ 當縫制機插上閉路蔽之後，此。 ( 手控停動 ) @ 

按鈕的歐動和停止縫初的功能將無法使用﹒

也
-
 .	 s縫紡停止時，車針將會停留在下針位 ( 針停留E

布料中 ) 。但是本型經幼時矗亦可設定成當縫制停址

時 ，讓車針停留在上針位。相關詳情，請參閱 "/

變紐約機的設定， (第19頁) 。 

可~

在
組
區
至

電
吋 

• 


• 


@速度控制組 

﹒ 可使用速度控制鉛來設定間路板的最高縫制速 ﹒ 腳踏嶺上絕不可以有線屑;m灰塵懸績。否則 ， 可

度。 能會發生火災或是觸電的危險。 

5 一旦您準備好開始鰱初，請慢慢的踩下倒踏破。 ﹒ 閥踏i&上不可故畫物品。否則 ， 可能會導至受傷

往下踩倒錯績，縫紛速度會i單快 ， 或續續縫細機 。 

故里重倒錯嶺 ， 縫紡速度會激憤。 ﹒ 假如長時間不使用縫制機時 ， 請拔下倒踏版。否

則，可能會發生火災或是觸電的危險 。 
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Oh\。m
h

線
固
合
牢
然

縫
來

處
針
頭趾處

尾
針
起

結
止
的

到
動
犧

端
自
花

閱
或
趾

在
趾
針

如
針
上

例
針
料
迴
布
。)

在
柄

花
可
車
並
閻

的
，
布


暗
處
下
壓

尾
一
一
遍
下


‘
盟
則
抖
糾

前
叫


世


向 

借
用
樣
使
總
扎
拉

趾 
1

針鐘
聲

晴
圓謂

制
鵬

是f 

h償。 ( 手控停動 ) 按鈕，或是踩下間路級。
此時，若按住。 ( 手j空停動)按鈕，縫制機將會

以慢速度縫制 。 

00 C己iiCD 

o 

-

缸 I 
:止

心 ι改 

。 
。手控停動按鈕

，詳情請參閱“直線縫制" 

. 縫紡機將會開始縫制。
(第51 頁 ) 。

-1 3 在縫制 3 ~淵之後，講點 (IT) (倒退縫) 11< 
鈕。

壓鼓住(IT) ( 倒退縫)按鈕不肢，直到縫制退回

至針趾花懷的超額處為止 。 

. 當里按住(IT) ( 倒退縫 )

會慢速繼制， 

館鈕不放時，縫約機將

。倒退總投鈕 

~ 當(IT)(值l追隨 〉 按鈕是按住不放時，總約機將會

一直往後倒退縫制。 

4 當縫制返回至個睹的起頭處時，請極開@ 

( 倒退絡 ) 11<組 。 

~ 此時，縫紡機將會停止縫制 。 

5 壓紋。 ( 手控停勘 ) 按鈕，或是踩下閉路頌 。 

~縫紡織將會朝正常的縫制方向車躍。 

6 富經紛至針趾澈的結臨時，請酌(IT) ( 倒
退縫 ) 按鈕。

壓瘦住(IT) ( 倒過縫 ) 按鈕不放，直到縫約 3 

3 ~5針為止﹒ 

~ 當(IT) ( 倒退縫 ) 按鈕是授住不放時，鎧約機將

會一直往後倒退縫紛。 
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7 個針縫制 3~5針之後 ， 請棚<ID (倒退綠)
按鈕。

.. 此時，縫紡機將會停止縫制。 

8	 壓敗。(手控停動)按鈕，或踩下倒踏板。
此時，若按住。(手控停動)跤鈕，縫制機將會

以慢速度繼紛。 

..經紡線將會朝正常的縫紛方向車縫。 

9 當縫紛至針趾花績的結尾處時，請停止縫紛機。

挖閉。(手控傳動)按鈕，或是倒踏坡。 

切 總

當您完成縫制時，請切斷章線。

﹒使用自動切線按鈕 

t 	當針趾花線已經縫制完成後. 1胃壓按 @ (自動

切錄)按鈕一次。

ζ己I[Do 
o 

O @ 

可 當畫

壓l!

。 
-
A

:
l
i
l

F叫 

i
-
-

。自動切線l:1i鈕。 1	 。..3 。 
ClD 2 	 .. 車針會自動升起，而車線將會被切斷。 

2 抬起壓布聞組柄，然後敢下布料。	 
2 抬i 

。 2

æ 

3 取
線

的
呻4 ClD 

。 2
@ 

|
@ 

。針趾起頭處

@針趾結尾處 @壓布腳扭柄 

﹒縫紛針趾花樣時

只有花d口油 和 7圈，是設定使用迴針針趾。當壓
按 (倒退縫)!重鈕時，老選用的是其他的花績，則

會設定使用自動止針針趾﹒自動止針針趾將會在起頭 .‘ 
和結尾處，原地車縫打結3~5針。 ﹒ 切線以後 ， 請勿再重積壓按@"自動切線" 1重

鈕。否則，將可能導致絞線、斷針以及組組機的

價煩。 

﹒ 富經紛機正在紐初中或是壓布倒底下沒有放宣布

料時，切記不可壓紋@"自動切緣"按鈕。否

則 ， 可能會造成縫相機的續續。

。
。迴針針趾

@自動止針針趾 備註

備 註 . 本型縫紡織可設定在繽紛完成後，自動將線切

斷。有關總紛機!ß:定自動切線的詳情 ， 緝毒喜聞
. 本型縫約機可設定於針趾花戀的起頭慮和結尾處，

程式切線"功能(第60頁)。
自動紐約過針針趾或是自動止針針趾。詳情 111參閱

“自動縫制迴針/自動止針針趾" (第59頁 )。 
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﹒使用切線器

富要切斷的線是比#30的車線組或是尼自斟虛 、金屬

據或是其他的特殊線時 ， 請使用經紡織左側的切綠器

切線 ﹒ 

1 當針趾花樣認紡完成，並於停止經紡織之後 ， 請
盤扭CD ( 針位上下調整 ) 按鈕 ， 來升起草針。 

仁) C口IT)

ζ) 

O 
。

。針位上下詢盤餃鈕

，此時 ， 車計將會升起。 

2 抬起壓布關拉柄 ﹒ 

ζ〉
ζ〉 

o 

。q。

。壓布腳拉納 

3 取出布料，將布料拉住縫紡機的左側面，然後環
線繞過切線器，再往下拉扯把總切斷。

設 

E 

- 。切總路 
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針趾花樣的左右幅度 繡針趾" ( 第102頁 )。

|針趾設定 
當 111)選擇一個針趾花樣時，縫紡織~會自動針對此花懷設定適合的針趾嗨廈、針趾長廈、以及上線強力。然而 ， 若

是壓按鐘，再上的EB 鍵，您也可以改變任何一個針趾花憬的設定。論依此章 ílíl敘述的程序據作﹒

E 如
針趾長

叫回rMI\圓白血

帶注意 

﹒ 某一些針趾花梭的設定是無法改變的。詳情謂草書閱“針趾設定表叫(第 66 頁)。 

﹒ 假個您關閉 3縫制線的電囂，或是選i罩了另一個針趾花續時，並沒有將改變過的針趾設定值儲存 ， 則此針趾的設

定笛，將會回復到它車切的設定。

備註姐何個重針趾帽度

也
因
E
H

-
m

卅
一 
曰

﹒ 壓j重 JRESETI ( 重設)鍵 ， 可回復到軍切的設定. 

. 假如選擇一個直線 (左針位或中針{立)針趾花

憬 ， 改變針趾的幅度，即可改變車針的左右位

置。幅度的設定值謂大，學針會移至右針位幅

度的設定值調小，車針會移至左針位. 

. 本型縫細檢若設定成利用速度控制姐來詢盤寬

帽?可更容易的改變針趾帽度。詳憐請參閱“鍛

•


包
略
目每壓按 曰 錢一次 ，

就會變寢。 

..表示此設定值無法調整。 • -
-..明冒-言‘i •; 
. 在調整過針趾福度之後， 講慢慢地朝您的方向 

( 逆蜻針方向)時動手輸!並機查車針是否有碰觸

每即回 縫一次，針趾花搔的左右幅度
到壓布翩。假如 III針有扎到壓布腳，則車針可能

會蠻的或折斷。 
就會變覽。 

i →三
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@上線

@底線 
@從布料正面可看見底線的打結點浮現

每壓j宜 曰 鍵 次 ，線張力就會變得更鬆。

57 

如何調整針趾長度

計趾長度可謂整針E止的姐、 徊 。

每壓按 曰 鍵灰，針趾花樣的長度就會
變細(變短)。 

. 
~ 

. 
每壓按 曰鏈一灰，針趾花樣的長度就會變. 
粗(變長)。 

| 一+

備詮 

﹒ 壓按 區百 (畫設)鈕，可回復到最初的設定。 

..表示此設定值無法調整。 . 

﹒ 假如針趾變得過æ而起皺，應先站長針趾長度的

設定，然後再繼續縫紛。若是沒有拉長針趾長度

就過續縫紛 ，則可能導致車針彎曲或折斷。 

姐何調整線張力

依}矗所使用的布料和車線的特性，您也有可能會需要去

改變綠張力。

自一一+圓圓
圓圓 區司固自

由川晶會已習


﹒正確的線張力

上、下線打結而成的針趾會平均銜接在布料中間。

在布科正面，只能看見上綠，而在布料反面，只能

看見下線(底線)。

。布料反面 v 、@

@布料正面


@上線


@底線


﹒上線太緊時

假如在布料正面可看見底線的打結點浮現. ~日表示I

上線太緊了。 

@ 

@ 

@布料反面

@布料正面



﹒上線太鬆時 E假如在布料反面司告見上線的打結點浮現，即表示

上線太握了 。 

@ 

動止i
@ 

依所j

或是

。布料反面 句 : 

@布料正面

@上總


@底線
 

@從布料反面可看見上線的打結點豆豆現


每壓授 曰 鍵一次，線張力就會變得更緊。

2 
備註 

﹒ 壓授 I RES ETI (重設)鏈，可回復到最初的設定。 3 
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l 有用的功能 

自動止針紐約功能

一個針趾花徵之後 ， 若是在開始縫制前 ， 先設定自 

4 將布料放置在壓布倒底下的位置，然後壓按。
(手控停動)按鈕一次﹒ 

E止對縫制功能， IlU縫制機將會在縫制開始和結束時 ，

直用遭澤的針趾花般而定 ， 自勘貫行原地加強紐約針趾
00 C己ilI:D 

草屋倒退縫針趾。詳情請參閱“針趾設定表" (第66頁) o 
1 打關鍵初機電源。 @ 

CD 手控停動按鈕

，紛紛機將會先自動縫制倒退草屋針趾(或原地且日益r@, 給初針趾) ，然後闊飽經韌。
 

抄 LCD 螢幕開~.
 

5 酬紡結束之後，請勵 GD (倒還縫〉帥一次。
假如選擇的針~花蟻 ， 像是鉛眼、軍止縫等 ， 縫紡機

2 置i軍一個針趾花績。 將會自動設定自動止針縫初的功能 ﹒ 所以不需要此步

﹒ 詳情讀書香關“還嬋針趾花績" (第 4 9頁)。 膜。

3 11亂∞螢幕上的 囡 鏈。 

。 OCζll![D 

Oh、@

@倒退縫按鈕

，紐約機將會先自動經紛倒退縫針趾(或原地加強

紐約針趾) ，然後停止縫制。 

f「。 

~ li!此鍵如此囝顯示峙，表示縫制機己設定
自動止針縫制的功能。 

GD Vl 
﹒ 若是要關閉自動止針縫制的功能時 4 捐再堅績

一次回 鍵。 

. 當紐約機關閉電源後，自動止針縫紡功能的設 備 註 

定，將會被消除。 ﹒ 假如在針趾花樣經制結束時，若是堅授。(手

控傳動)按鈕，則自動止針鋒紛功能，將不會縫

制。講確實壓按 CID (倒退縫〕 按姐。
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種it切線功能

本III縫制機可股定在縫細結束後，自動將線切斷。此稱

為“程式切線"功能。假如設定程式切綠功能，制自動

止針縫制功能也會傲自動設定 。

可 打開縫制機電源。

巨頭、 
~ LCD 螢轉開鼠。 

2 選擇一個針趾花樣。 

﹒ 詳情調發閱“選擇針趾花樣" <第49頁 )。 

3 壓JRCD螢稿上的國 鍵。 

U 1167 
叫圍兩國=m 

~當還些鎚如此回國 顯汗峙，表示縫制機已

設定程式切線功能和自動止針縫細的功能。 

﹒ 若是要關閉程式切線的功能時，請再&\lti一次

回 昌禮。 

4 布料放在縫制機上!然後壓按(!)<手J空停動 ) 
i宜鈕一次。 

您也CI
顛倒) 

oζ) < ( 111 ) ) 1 r.: o 

。
•。手控停動按鈕

，經紡機將會先自動縫紛倒退縫針趾(或原地加強 2 盟 
縫紛針E吐) ，然後闋的縫紛。 

5 臨紡結束之後，講師由(倒退縫)按鈕
一次﹒

假如遺攘的針趾花樣，像是鉛眼、重止縫等，總

紛機將會自動設定自動止針縫初的功能，所以不

需要此步歸. 

~在縫紛完成倒退縫針趾(或原地加強組紛針趾)


之後，縫初機會自動停止 ， 然後將車轍切斷。
 
自 

'、「。 

(ID- " 

• 
備蛀 

• ﹒ 假如在針趾花樣縫紛結束時，若是壓按<D<手


控停動)按鈕，則程式切總功能，將不會執行。
 -請壓段@<倒退縫)按組。 

. 當縫紡織關閉電源後 ， 程式切線功能的設定，將

會被關閉。
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右左以可種花像影像值
四

平ν
ρ
 

花犧鏡像功能

;
的懷
。
花
源
趾
電
針
線
細
細
縫
縫h
以
，
開

可
 
'

納
也
緬
凶

眉
，
 

頁

~、 
~ LC D 螢躊間歇。

第績
。師
鍵

針

日

，
慢
 

-
4一

線
道
叫

花
自
上

趾
得
幕

臨
別
酪
螢

4
帽
明

擇
畫
一
閉

，
且

打

u
。
 

實用針趾之外的其他針趾花樣.

量
A
刊

-

-
哥 

.

四
哩4

.

﹒
 

侖
，
“
‘
‘
 

A
E
 

時此鎧姐回顯示時，表示鏡像功能己設定。 

. 若要關閉鏡儼功能時，請再壓按一次回鍵。 

備註 

﹒ 像是飽眼和其他無法使用錢偉功能的針趾花綴，

此鍵將姐 (bi4) 顯示。 

. 當縫制機關閉電盟軍後，鏡像功能的設定，將會彼

消除。 
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縛

整
聲
問

弱

唔
，.|有用的縫細秘訣

下面描述的許多種方法，是為了讓您的縫紛設計，可以遭到更侶的結果。

當您在經紛您的設計時，請參考這些樹訣。

試縫 國血的縫組方法

當!直把適合布料種類的針、線，安裝至縫初機上後，即 停止縫制然後輕微地改變縫細的方向，並沿著布料弧F

可準備縫紛。在還1畢針趾花樣之後，縫紡機將會針對此 的周圍縫紛。有關縫紛時，縫份如何對齊的詳情， 講il

花樣自動設定貼畫張力、針趾長度和噶廈。然而，依據縫 闊"總約時如何對齊縫份.. <第64頁)。 

細的布料種類和針E止花樣而定，應該先試縫一片布料，

看結果是否能遭到要求。

試縫時，所使用的布料和車線，應該與您的設計相同，

並被查線張力、針趾長度和信度。依接針趾花縷的類型 3 種
和布料鋪層的數目而定，結果會不一緣。請將試縫時的 海

相同設定值﹒使用在您的縫紛設計上。

假
下

假
往 

• 

4厚
(
堅 

當使用自E齒經花樣沿著到形縫約時，應選j軍將針趾長虛

詞密，以獲得個較細緻的針趾。改變鐘細的方向
個重壓布帥的壓力

g
f 

B
U
#
n
F
A

咱 當縫的至轉角時，請停止鏈紡織。
布
力
放
(
二
〉

清
壓
，
、
的
稿

料
閻
拉

布
布
倒

性
壓
布

縮
整
。
壓

伸
調
)
下

紡
可
值
般

純
，
力

當
果
壓

明
鼎
的
山

的
上
佳
料
愚
布
得
在
取
加
3

胞

為
倒布
。

晴
曙
閥
〉

ílI車針停留在下針位(插在布料中)。若是給紛機
。 

停止時 ， 車針是停留在上針位 ， 請壓按m<針

位上下調整)按鈕 ， 來降τ車針。 

-

4
.

F
:
ι

(
r
a
h

V
J2 始起壓布倒拉柄，然後農轉布料。

將車針視為一個幅軸來1w.轉布料。 

祖
骯
咀
叫
做
個 

、

.
， •d

J
z
。

。壓布閥liî柄 

~ ClCl αED 
，、 ，---------------

M 

3 放下壓布倒拉柄，然後省總縫初。
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﹒ 假如縫細超過 6mm

的拉扯布料，則車針可能會彎曲或折斷 。

但 

2 帽動位股組紛機後方的盧布胸壓力竭節鈕，來調 可 當遇到因布通過厚，使壓布胸傾斜而無法送布
盟宣布帥的壓力。 時 ， 請先抬起壓布闖拉柄。 

壓力謂的組的可設定範圖為一到四 ~ß鬥 -4之

間) 0 數字愈大 ， 堅力愈強，數字愈小，壓力愈
2 壓飯住萬用壓布倒“J 左側的黑色按鈕 ( 平整

弱 ﹒ 
組 ) 不放 ， 然後放下壓布御。 

J 

3 當縫制完成後，請將調節鈕軍新設定在 γ(標 。平整鈕
事 ) 。

，敢開平整組。萬用壓布間將會固定在與布邊高度

等高的水平位置上，然後即可開姐送布 。 

厚布料的種細方法

﹒假如布料無法正常的放置在壓布腳底

下時

假如布料無法正常輕易的故置在壓布倒底下峙，可為
 

!ll抬起壓布倒拉柄，將壓布倒帶到最高的位置。


~當一通過連個麻煩的位置時，歷布間將回復到正

常的位置 。 

亡::>0 亡qp:) 

8添一一一 

t 
以上厚度的布料，或是不當

﹒假皇日縫初的布料邊緣過厚，而無法送

布時

附屬的萬用壓布胸“J " 握有 個特點，可以讀堅布倒

保持在水平狀態。

@...... 

。縫初的方向 
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薄布料的鍾組方法 縫組時姐何對齊繼份

當縫制薄的布料時，針趾花樣可能會產生誤差 ， 或是布 要縫制一個縫份，可於開始縫制時，利用壓布間的右1IIJ

料可能無法正確送布 。假如發生此種情況，請在布料底 邊緣來對齊縫(唔，末日以布還j站著壓布腳右側邊緣或是站

下放軍一張薄紙或是襯，並隨著布料 起鎧紹 。當縫制 著針板上的記號來總制。

完成後 ﹒ 諸將薄年丘除去。

﹒用布料來對齊萬用壓布腳

的
個

縫制時，儷矗使得壓布腳的右側過緣與布還保持

定的距離。 

。
v

@薄紙或鑼

l
{申續性布料的鱷細方法 @縫合線

@萬用壓布倒
首先，與另 片布料一起疏縫，然後再縫制沒有亞軍性的

布料。

﹒用布料來對齊針板上的一個刻度

針板上顯示的~~度，是從直綠 (左針位)的縫合位

宣讀IJ.起，南省之間的匹敵。請保持著讓布邊沿著

針板上的刻度縫紛。在針板上方的刻度，每追記號

之間的距離為1旭菜的 (3mm) 而方格狀的刻

度，每一格記號之間的距離為5 mm (3月 6英吋)。 

@ 

。 l71 月||ill|lhn|]@
G)疏縫

此外 ， 使用伸縮緝的針趾花徵~是編織車線，都可提供

並完成一個有股引力的成品。 Imm. 
@ I 

l←一「 

l ? τ 

G)縫合線

@壓布腳

@公告

@英的 

@針板 

@16mm (518 inch ) 
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1右側 

;是沿 

世
」
著|

實用的針趾3 
此章節是在描述各種針趾花樣以及它們的應用。

針趾設定實 。

。
。 

Q
d其他的針趾 7日 抽紗續

171 

11
?
d
Q

。 66 盟主飾孔
實用的針趾 66 裝飾性針趾花樣 U 

選擇針趾花樣 7 1 當月經 . 
針趾頭型 71 衣摺裝飾縫

門
U
A 

U

-

111111
選擇針趾花樣 貝殼繼
儲存針趾設定

?
'
?
f4
u
a

嚕
，

向 

可 

ι
n
J

u
h 
b
a
u
a
u

拼合繼

弓
，

布退縫 q 傳家賞花徵
使用布通壓布腳 "G ﹒ 總約各種內建的裝飾性花種

來縫制布遍縫針趾 .. 74 組紛美麗的花

勻
，
旬
，
可 

使用萬用壓布倒 "J" 縫紛花犧

來縫制布邊縫針趾
5688 

如何改變鍛鋪針趾的長度
1 

使用裁還器來縫紛布邊經針趾 重新修正花懷
111

弓
， 
?
t

1
1
2
2
2 

2
2
2 

111

n
u
n
u

基本的針趾花績 f
?
r

縫約組合的花樣

疏縫 組合花接

肉
，

U

。
。
們 

ι

。 

?sm 

nonMU 

u
n
o

吋
ζ基本的針趾花樣 儲存花樣

設計一個花種(我的自創針趾 )

描續一個花戀的衛國

晴針縫 o 
可

可 

A
M

A
M11
P
D
? 

一步驗開創眼
如何開鉛眼
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|針趾設定表 E 
針趾花攘的用途，針趾長度、幅度以及雙重十能不能使用等 ， 都會在下列的實闊的針趾的表絡中列出

實用的針趾

針趾幅度 針趾畏度
可 可

壓 否 倒 自 no 程花

布間組號 〔公廈(英的)) 〔公塵(英的 )) 使 退動 強 式花樣名稱
用 途 用 鏈 止 縫 切 用 E

樣
自動 手動 自動 手動 雙 /針紛 線 言可

針 

1口 普遍的總紡 抽細 J昌、 0.0 。 0-7 . 日 2.5 0_2.5. 0 倒退縫 
J 

(0) (0-1/4) (3/32) (1 /64­-3 /1 6 ) 
Yes 倒過路 

?程式切相左 J自師豆耳其他

直線鏈
針 

'[J 普通的經蚓 、 單位 t昌韓飾 、 止計 自動止針位 0.0 00-7.0 2.5 0_2-5.0 YesJ' 包蠅 、抽細;昌、 或 
(0) (0-114) (3甩2) (1164-3月 6) 

Yes 倒過綠 +程式切帽其他

針位中 m 普遍的縫蚓、 車拉 i自睡飾 、 2.5 0 . 2毛. 0
自動止針

包繩‘個細摺 、 1自或 Yes 倒退鰱 
+程式切岫 No 

其他 
(3且2) (1 /64-3月 6) 

1) 車柚子、睡個彈性布輯、 0.0 0.0-70 2.5 1.6-4_0 止針 自動止針
三軍直線縫 J (0) (0-1 /4) (3舟的 (1 月 6-3月 6) 

es 
倒過錯 +程式切臨 No裝飾豆E加強組咽 

5囝 1.0 1.0-3.0 2.5 1.0-4. 0 r;es 
止計 自動止計 

No伸展縫 J 睡個彈性布料E裝師 
(1 川 6) ( 1 川 6-1 旭) (3用的 (1 月 6-3月 6) 倒迫揖 +程式切棉 

TD 
0.0 0 .0-7.0 No 止計 I3I1J止針 

No 疏鎚 J 暫時固定布料 
(0) (0-1 /4) 倒退路 +程式切體

監中 7圍 布遷 、 姑布、拼布或 3.5 0.0-7. 0 1.4 0_0-40 止針 自動止針 
No J (1 /8) (0-1 /4) ( 1 月 6 ) (0-3什 6) 

Yes 倒過揖 +手里式切棉
鋸齒鰱

其他

車位 自囝 經約時 1 將在重右針位 3.5 2.5-5, 0 1.4 0.3-4.0 止針 自動t.L針 
YesYesJ 

開胎縫制 (1/8) (3132-3月 6) ( 1 月 6) (1/64-3/16) 倒還繼 +程式切帽 

2點狀 9固 普通的及彈緊性帶布抖的 5.0 1.5-7.0 1.0 。 2-40 止針 自動止針 
YesJ 布遇 、草草 、 綴補 Yes 

館館鏈 及其他 
(3月 6) (1164-114) (1 月 6) ( 1 164-3月 6) 倒退揖 +程式切蠅 

3點狀 13 普布遍遺的及彈性布料的補 5.0 1 5-7.0 1 0 。 2-4. 0 止針 自動止計 
No J 、 鬆緊帶、路 

(3n6) (1164-1 /4) (1 月 6) (1 /64-3月 6) 
Yes 

倒退縫 +程式切蟬錯齒縫 E其他 

"目
薄的或普通的 

3.5 2.5-5.0 2.0 1.0 -4. 0 止針 自動止針 
NoG No 

布料館克 (1/8 ) (3旭2-3月 6) ( 1 月 6) (1 月 6-3月 6) 倒~縫 +程式切相 

"固 厚的布制措克 5.0 2.5-5.0 2.5 1 ' .0-4.0 止計 自動止針 
No G ( 3月 6) (3且2-3月 6) ( 3用2) !(1月 6-3月 6) 

No 
倒退縮 +程式切蟬 

"圓 厚的布料措克 和裝飾 50 3.5-5司 。 
No 

止針 自動止針 No G (3門 6) (1 /8-3116 ) (3且2) 月 6-3 /16) 倒迫縫 +程式切綿

布過鰱 1 而固
彈性布料拷克 5.0 0.0-70 止計 自動止針 

No J 
( 3川 6) (0-1/4) (3 /32) ! (1 且2-3/1 6) 

Yes 
個ìl8鎧 +程式切蟬 

"~ 
厚的或彈性的布料 

5.0 0.0-7.0 止針 自勵止針 
No J 

拷克 (3/16) (0-114) (3用2) 1 1 1 且2-3/16) es 倒退躍 +程式切組 

"國 4.0 0.0-70 i上甜 自動止甜 

J 彈性布料拷克和裝飾
的倒退縫 

No 
(3/16) (0-1/4) (3月 5) I fl 月 6-3月 6) +程式切峙 

花J

E 

勵 

E 

F
ω
-
a
ω
-
f
 

u
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零霈翱 

• 針趾幅度 針趾畏度
可 可

壓 否 倒自加 程 苔送
花 布 〔公塵(寞的)) 〔公塵(英的)) 使 過動強 it 使布

花揖名稱
間緬 用 途 用 縫止縫 切 用壓

檬
自動 手動 自動 手動 變 /針細 總 均倒

號 針 勻 

-" "因 褲管 、 福擺底部 0.0 3 • -3• 2.0 1.0-3.5 
No 

止甜 自動止計 
NoR 

(普遍布料適用 〉 (0) (1 月 6) (1 月 6-1/8) 倒退扭 +程式切蟬

一 信針縫

，由
體智 、 裙種直部 

00 20 1.0 -3.5 止計 自勘止置1 
No送 R (0) 3一- 3• 

(1/16) (1/16-118) 
No 

倒過錯 +程式切關
布 

(彈牲布相適用)

壓 1由 3.5 2,5-5.0 25 1.6-4.0 止針 自動止針 
No自古布總針趾 es姆 貼布縫 J (1/8) (3132-3川 6) (3且2) (1 月 6-3月 6) 倒過敏 +程式切棉 

~tJ 在布料上觀作 4 0 0.0-7.0 2.5 0 .2-4.0 止甜 自動止針 
No貝殼縫 YesJ 

貝殼闊的!!l飾 (3月 6) (0-114) (3且2) (1 后4-3月 6) 倒退緝 +程式切棉> 

21日
草棚很合用 (選用此花綠 1 間 

5.5 。 0-7 . 0 16 。 2-5.0 Ll針 自動止針 
J 陸布圓的右側對學布過暉 ，所 

(0-114) (1 八 6) (1 /84毛11 6) 
No No 

, 
直線 韓國的揖份為6. 5mm ) 

(7用2) 倒迪總 +程式切蟬

接合縫 

"日 
E勵賣合用(適用此他棍 ， 則 1.5 00-7.0 1.6 0.2.5.0 

No 
止針 自動止針 

YesJ 壓布臨的左個對海布過間。所 (1 月 6) (0-114) (1 月 6) (1164 -3門 6) 倒過縫 +禮式切棉
單圓的扭曲為6 卸nm )

的手縫花樣 21固 此直棉花臉有錯蚓
。。 。. 0-7 . 0 2.5 1.0-4.0 

No 
止針 自動止針 

NoJ 
手蟬的效果 (0) (0-114) (3用2) (1 月 6-3月 6) 倒還縫 +程式切臨(壓線用)

錯齒縫 

"國 自吉布壓輯 、自由壓 3.5 o 。一7.0 1. 4 0.0-4.0 
N。

止計 自動止針 
Yes 

(壓線用) 
J 

睡、輯錯縫制等 (1 /8) (0-1 14) (1 月 6) (0-3月 6) 倒過總 +程式切相

隘布鏈 25因 1.5 0.5-5.0 1. 2 1.0-4.0 
No 

止針 自動止計 
N。

(壓線用) 
J 貼布與鑽遍 (1 月 6) (1 尺32-3門 6) ( 1 川 6) (1/16-3116) 由迪總 +程式切岫 

"圈 70 10-7.0 1.6 1.0-4.0 止針 自動止針 
No壓串串縫 

J 用於作品底部監轍 
( 1 月 6) (1 月 6-3n 6) 

No 
倒過經 +程式切帽(1 14) (1 月 6-1 /4) 

2四 裝飾上衣在讀到 50 2.5-7.0 0.5 0.1-1.0 止針 自動止針 
N。I!I月縫 N 

(3月 6) (3132-114) (11321 (1 月34-' 月 6) 
Yes 

倒退縫 +程式切蟬手帕迺嗶等 

2冒 4.0 0.0-7. 0 1.2 0.2-4 0 止甜 自動止針 
N。J J并由布料與裝飾 

(3川 6) (0-114) (1 月 6) (1 /64-3月 6) es 倒退縫 +程式切棉 

2圍 5.0 2.5-7.0 2.5 1 .0-4司。 

I~es 
止計 自動止針 

No 拼合鏈 J j持宙布料與裝飾 
(3月 61 (3132-114) (3/321 (1 月 6-3月 6 倒追隨 +程式切相

扮自 5.0 0.0-7.0 1.2 。 2-4. 0 止針 自動止甜 

N。J j并合布料與裝飾 
(3月 6) (0-114) (1月 6) (1 /64-3月 6)IYes 倒退組 +程式開揖 

"國 5.0 0 .0-7.0 1.6 1.0-4.0 
I ~es 

止劃 自動止針 
N。摺飾縫 J J自飾縫制與裝飾 

(3月 6) (0• 114) (1 月 61 (1/16-3月 6 個過組 +程式切棉 

"國 5.0 0.0-7 .0 2.5 1.0 -4.0 )~es 
止針 自動止置1 

NoJ 個軸線的且裝師 
(3川 6) (0-114) (3132) (1 月 6-3月 6 由退緝 +程式切輯

抽紗儷 

33國 1.0-4.0 止針 自動止針
姐甜縫制與裝飾 5.0 2.5-7.0 2 .5 )甘間 N。J 

(3月 6) (3132-114) (3且2) (1 月 6-3/16 (到追隨 +程式切輯 

"自 將冊子單姐在 4.0 0 . 0-7 日 1.0 。 2-4 . 0 Ye 
止針 自動止針 

No 帶子健紛 J 
彈性布輯上 (3月 6) (0-1 /4) (1 川 6) 1(1164-3月 6) s 倒退路 +程式切棉 
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區
花 翟布

花總名謂 卻 用 途
式 | 哩!EI l 花種

組被 自動手勵自動 | 珊雙/針紡

裝飾桂


花樣


J I 

裝飾性錯鉤

裝飾性縫制

裝飾性組細

眩，是帶巨型主師

裝飾縫制 、憎飾

傳 ~.花;1lIt&其他

裝飾縫制、 也飾

傳單E賣花懷及其他

針趾幅度 針趾畏度 杏 ~J 自 m
〔公盟(寞的) ) I(公直(爽的))使退動 強

用 鐘 止鰱 切
線 

14o 0.0-70 
(3月 6) (0-114) 

4.0 
1 (;月 6) 

| 5 5 0. 0 .7 0 
(7且2 1 (口 114) 

I，~~~ 
(3月 6)

區 |
組 

<\Î 
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壓 針趾幅度 針趾畏度 

|EZ', 
可

送 花 布 (公星 (英的)) (公直(英肘))
倒自 B日 程 否送

布 過動 E畫 式 使布

壓
花檻名稱 腳 用 途 縫止鏈 切 用壓

餾 機 編

自動 手動 自動 手動 /針紛 線 均胸
號

勻 

|團 揖式組自由，適用薄的 5.0 3.0-5.0 0 4 0.2-1 .0 
I No 

自動止軒
程式切棉。 A 

或普遍的布啊，如帽梧 (3月 6) I( 118-1 5164. (1164) 1/64-1 月 6) no強鏈，日」 N。 

| 啞 構式組眼!適用於草草 5.0 3.0-5.0 0 .4 0.2-1 .。 
I No 

自動止針

。 A 
扭曲都峙， 如衣服擅自1 ( 3月 6) 1(1/8-15/64 (1/64) 1 /64-1 月 6) no並紐約

程式切輯 No 

| 問 構式組毆， 適用 5.0 
1<1 ìä~15/64 

。 4 
(12/6o41T 月o6) INo 

自動止針
程式切棉 N。。 A 

(3月 6) (1 /64)厚的布輯 加強細細 

I"[J 適用謂的到 5.0 
1(1/8-15刷 

0.4 2日 .1 . 0 自動止費1
程式切暉 N。D A 

(3門 6) (1/64) 1 164-1 月 6)茵通的布料 no，晶組組 

|官飽眼 適用彈性的或 

1(1 ìä~， 5品4 
1.0 

~1 132-1瓦6) INo 
自動止針

程式切臨3 A 
(1 月 6) N。組組甜粗的布料 加畫畫縫制

|直 |付 1師4 
1 5 1.0-3.0 自動止制

手里式切蟬3 A 適用彈性的布料 1(15巧4 (1 月 6) (1 月 6-1/8) 
No 

加生畫組組

報遁詞眼 
5.0 0.0-6.0 2.0 02-4.0 自動止針

程式切臨> A 
(3川 6) (0-15/64) (1 月 6) 1164-3/16) NO 

加強縫制

風眼，適用厚的 7. 0 3.0-7.0 0.5 o 自動止針
程式間組A (1 /4) (118-1 /4) (1 且2) 1(1創刊6) 加強躍細 

NO 
品直寶等布料

|到
風趣，適用普遍的 7.0 3 .0-7.0 0. 5 0.3-1.0 自動止計

程式切暐A (114) (1/8-1/4) (1 132) 1 ( 1 伽利 6) No 
與體的布料 加強攝制

構式鳳眼! 適用 7.0 3.0-70 0.5 |(10/6川4-1 月 6)
自動止針

程式切輯 NoA 
厚的或直質苓布料 (1/4) (1 /8-114) (1 且2) 加強縫制

畫圖
適用拉普通 70 2. 1:>-7.0 2.0 

(1O/644-32甩52 No 
自動止針

程式切蟬A 布料的總捕 (1/4) (3132-1/4 ) (1 月 6) 加強緝紡 
NO 

自E椅縫
適用於摩 7.0 2.5-7.0 2.0 。 4-2. 5 NO 

自動止針
程式切組 NoA 布料的綴補 (114) (3fJ2-1/4) (1/16) (1 , no強組制

重止鏈 加強口袋開端 2.0 1.0-3.0 0.4 
(1o/643 11 月o6) N。

自動止針
程式切臨 

(1 月 6) (1月 6-1 18) (1 局4) 別強絡組 
NO 

種鈕劃 。1固 3.5 25.4516) 止針 自動止針 
NoM 適用於縫制姐姐 (118) 個退緝 +程式切蟬 

G甘 7.0 
l(710/436/11056f)564D 

70 (71 0/43.6月10。 5o 自動止針適用能在帶制物上 自動止針
裝飾孔 N (1/4) (1/4) 5164 NO 

創作裝飾孔 
6) 

加強縫制 +程式切臨

路紡車蟬磁兼裁布過 。。 00-2.5 2.5 。 2-5.0 止針 自勵止計 

S (0) (0-3旭2) (3132) ( 1/6 4-3月 6) 咱還經 +程式切蟬 
No 

~ 

區 3.5 3 口-5.0 0.0-4. 0 止針 自動止針 

S 總初鋸齒縫主義說布週 (1 /8) ( 1 /8 -3月 6) |們川 6) (0-3月 6) 樹退錯 +程式切蟬 
No 

布過縫

(使用自動 165~ 薄的單普遍的 3.5 3.0-5.0 
!(而已 

1.0-4.0 
I No 

止針 自動止甜 

No 
讀邊器) 

s 布料措克主義裁布通 (118) (1 旭 3月 6) 1(1 月 6-3月 6) 倒退扭 +程式切蟬

|的 
5.0 3.0-5.0 2.5 1.0-4.0 止針 自動止針 

NoS 厚布制措克素養載布通 (3/16) ( 1/8-3 司 6) (3甩到 1(1 月 6叫 6) 倒過揖 +程式切組 

|圓 普遍的或厚的 5.0 3.0-5.0 
!(而) 

1.0-4.0 止甜 自動止針 
NoS 布科J曹克雖說布通 (3月 6) (118-3月 6) 1(1 月 6-3月 6) 倒退縫 +程~切蟬 
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裝飾性花樣

鍛緒花樣

十字總花樣

N I No I Yes I Yes 

N I Yes I Yes I Yes 

N I No I Yes I Yes 

其他的花檬 區

*NO: 31 的花接是做為調整用 。 

本章節是 

Jtl 
您可以位

有關連生

的頁) 。 

唱
，
您
線
虹
題

必
三 
d
N

。 

點
單
何

@ 

@
口

@ ~ 

@­

@ 

@ 
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選擇針趾花樣 , 
F車間里建供許多種有用的針趾頭型的個節，和針趾花樣的選擇方法。

針趾類型

空可以從下面有用的針趾類型中，還揮一個針趾花蟻。

翊遭些計趾花樣的細節 ，搞參閱 “針趾設定表" (第

盟員) • 

(j) ~ @ 

@ @ @ (J) 

。實用的針趾 liMJ
您可以從67撞，實用的針趾中選擇花嶺，包含直

線、車布過、開飽眼和基本的裝飾性花樣。假

姐選擇針趾之後，此實用的針趾的選I頁，將會

馬上被開獻。 

@裝飾性的針趾(可以組合) 固
您可以從31 種裝飾性的針趾中選擇花樣，包含葉

子、花染和心型等花樣。 f!1!.也可以組合多種不同

的裝飾性針趾花憬。 

選擇針趾花樣

可 打開縫約機電源﹒

餅、 
. 當螢幕開敏後，會顯示一段動畫。


請用您的手指頭隨吐量一下螢幕。
 

~在瑩幕上，直線(左針位 ) 將會做自動選擇﹒ 

2 盛飯囝 (實翩翩)鏈，此鍵{立於操作級上。
s 

囝@鍛繡針趾(可以組合) 國

您可以從31 種裝飾性的計趾中選擇花樣，您也

可以組合多種不同的星星飾性針~~花峰。

囝
固


回
國


回
國
螢幕上會顯示所包含的各種針趾類型﹒~

@我的自創針趾 國
您可以自行設計針趾花緣。詳情請參閱"股吉十一 3 選鐸針趾類型。

個花樣(我的自創針趾 )" ( 第124頁)。 

@十字繡針趾(可以組合) 因
您可以從1 4種十字繡的針趾中選擇花樣， 您


也可以組合多種不同的裝飾性針趾花樣。
 團團團團 
@可組合的實用的針趾(可以組合)因

您可以從39種實用的針趾中選擇花樣，並予以
~瑩峰上會顯示包含在各種針趾類型中的所有針趾

縫制組合。 花樣。 

﹒ 若要選i軍不一攘的組類型，總按 自 
@將花樣儲存到縫約機的記憶體中 固 (返回)鍵。 

您可以重新叫出一個儲存的花餒。
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4 壓按選擇針趾花樣 。 難注意 
曰(上頁)鈍 ，可顯示上一頁的血 。

. 當選輝一個針趾花樣之後，此花樣應使用的軍
日 (下一頁) 鈕， 可顯示下一真的畫面 。

布閥的小國示，將會在螢轉上顯示。在開始縫

制之前，請確ll!.安裝的是正確的壓布帥。假如

安裝的是錯誤的歷布闕 ， 請關閉縫紛機，安裝
.當選擇一個裝飾性針趾之後

正確的壓布腳，然後再一次選瘴合適的針趾花

閥混: 1 樣。 

圍圈匯iiii 備註 

. 有關調整針趾幅度和長度的細節 ! 請參閱“如同

調整針趾嗎度" (第56頁 ) 和“如何調整針趾長

度" ( 第57頁)。

@@ 

@@@ 

酬
的
叫 

還

盟
， 

可
制

在
度
先
針
扭
扭
此
E
m

-4.2 


•-

3 1 


Ql@ 

@裝飾性針趾花犧選擇鍵 

@帽度、 長度和線強力的 1ft定鍵
 

@單針趾縫紛
 

@軍復針趾縫紡 4 

@水平錢鐘鍵
 

@刪除鍵(可刪除一個選擇的花樣 )
 

!J) 確認鍵 (可確認組合的花標)

@程式切線鏈
 

@ 自動止針鎧
 

﹒ 若要選擇一個不一蠻的針趾花憬，請!l!l賈


(刪除鍵) .來移除還蟬的花據。
 

5 若有必要 ， 也可直接設定自動止針縫紡功能和調

盤針趾長度與帽度等 。 

﹒ 縫約每一個實用的針趾的詳情，請寄間接下來


的頁次。
 

72 




留存針趾設定 

E單切機中，每一個針趾花樣的左右針趾幅度、針趾長

?總蛋力、程式切線功能和自動止針功能等，部己事

漪設定。然而 ，若是您想要儲存一個有指定設定值的

?趾花樣 ， 以供往後使用時，可以在更改設定值後，壓 

EEE 鍵 ，將所選澤的針趾花線的新設定值儲存。

盼能僅能使用在實用的針趾。

. 
圖選用直線花樣，針趾長度設定為 2mm 

E 

1 選擇一個直線針趾花檬-

2 軍按囝 鏈。

備 蛙
 

﹒ 直錢花據預般的針趾長度為2.5 mm 0 


3 設定針趾長度至但 Omm 。

區一一一-11-囡囡

點 zzt溫
曰巴巴巴巴巴 

4 壓投EE鏈 。 
﹒ 若要將還蟬的針趾花樣重新股定回原來的預殷值

峙，請先壓J軍 區司 鏈，然後再壓按 巨星3蝕。

自一一-11-囡囡

點可恨這屆
日巴巴巴巴巴 

~此時 ，確!ß ~n息j將會顯示。 

5 慶嫂[[Ð鍵。 

OD OK to s ave the 
cur rent settings。 

I CANCEL I OK 

哥華注意 
﹒ 當下 次選擇相同的直線針趾花樣時 ，此直線

的針~!l:長度建設定在2 日 m m 。 

﹒ 所有的針趾設定鐘， (如針趾信度(左右覽

帽)、針趾長度、綠張力、程式切繳利自動止針

縫制等 ) 都可以被儲存。而不是只能夠改變設定

值而已。當選擇相同的針趾花飯時，會顯示愚後

儲存的設定值，就算是關閉縫紛機的電源也一

樣。假如再灰改變了設定值，卻沒有壓按 巴函

鈕 ， 或是假如壓按區司 鍵來重新設定回原來的

預設值時，除了再壓擅自白 鍵一灰，否則新

的設定值並不會臨時部便是農按 3 IRESET[

鏈，程式切線和自動止針組紡功能。也無法再

新設定。
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使

沿害布料裁剪遍的過緝縫制布遺縫針趾，可預防布料磨損。共有15種有用的布還繼針趾花憬。請依照縫紛布還結針 共有7在

趾的程序說明來使用壓布帥。

使用布過壓布腳 ttGn ，來繼個布通緝針趾

共有3種布邊經針趾 ， 可以使用布過壓布間﹒G﹒來車布還 a

針lfJ1l幅度 針E止長度

IGjlüImDJ 壓布腳
花樣名稱 花樣 用 途 1M " ....."',j1Jl 

型號 
自動 手動 自動 手動

11目 預防薄布料和普通厚度布料 3.5 2.5-5.0 2. 0 1.0-4.0 
的布遺綻開。 (1 旭) (3β2-3月 6) (1 月 6) (1 月 6-3月 6)

酬
針

對
防

間
斷
針一

一
個
刷

一

鋸
伸

一錯
吧

一

一

話
點

調
點布連縫 12固 5.0 2.5-5.0 2.5 1.0-4.0 G 

預防易綻開的布料和厚布料 (3月 6) (3旭2-3月 6) (3厄2) (1 月 6-3月 6) 

13自
的布遁綻開﹒ 5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0 

(3月 6) (1 局-3月 6) (3β2) (1 月 6-3月 6)

布通 

可 接裝車布通廳布腳 "G" ﹒ 3 擴布料邊緣鼻緊布還壓布閥池"的導引肢，然
後放下盛布腳缸柄。

﹒ 詳情E聾發閱"lll!星星壓布~" (第42頁 )。 

2 選擇一個針趾花樣。

。導引級 

4 隸布邊沿著壓布閥的導弓|皈繽紛﹒ 

@ 

。落針位置 
﹒ 詳情講草書間，選擇針趾花糧" (第49頁 )。 

閻
明
@


可 重

2 1 
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使用萬用壓布腳 IIJ" ' 來種組布遍縫針趾
共有7種布遺縫針趾'可以使用種用壓布腳 "J" 來車布遇 。

針趾幅度 針趾長度 

花樣名稱 花樣 用 途 lIiililIfI叫州IJI
. 

壓布鯽，
型號..自動 手動 自動 手動 

盟國絡 7自 預防布通綻開 3.5 0.0-7.0 1.4 。 0-4.0 
(中針位) (中墨綠/迴針縫制)。 (118) (0-1/4) (1 月 6) (0-3月 6) 

盟國紐 預防布遼綻開 3.5 2.5-5.0 1.4 。 3-4.0 
r右針位) 官 (右墓線/原地止針縫粉 ) 。 (1/8) (3旭2-3月 6) (1 月 6) (1 旭4-3/16) 

B
E
N
E

2曲式 5.0 1.5-7.0 1.0 。 2-4.0 
點狀ll!îS縫 

預防厚布料本叫申縮性布料的
(3月 6) ( 1 月 6-1 /4) (1 月 6) ( 1 /64-3月 6) 

3陸式
布通綻開。 5.0 1.5-7.0 1.0 。 2 -4.0 」

動狀續留縫 (3月 6) (1 月 6-1 /4) (1 什 6) ( 1 /64-3月 6) 

E

預防伸縮性布料的布還綻開 
5.0 。 0-7. 0 2.5 0 . 5-4 日 

(3 /16) (0-1/4) (3/32) (1β2 -3月 6) 

- 預防厚布料和伸縮位布料的 5 日 。 0 -7 . 0 2.5 0.5-4.0 
有于讀縫 

布遺綻開。 (3/16) (0-1/4) (3β2) ( 1 /32 -3月 6 ) 

4 日 0.0-7. 0 4 日 1.0-4.0 預防伸縮性布料的布還綻開
(3月 6) (0-1/4) (3門 6) (1 月 6-3月 6)

一
詞


3 縫紛時，讓活針1立宣稍微落在布遁的外側 。1 換裝萬用堅布腳“J" 0 

唱
個
“按裝壓布間. ( 第42頁 ) 。

2 選擇一個針趾花樣 。
(j)落針位置

。 

﹒ 詳情請參閱 

，
月
， 

、i
可

.
、
'-
k
l 。是 1

斗
，
:
:
‘
斗

、
:
'
、
， 

-

{

、
.

， 

‘
!
、
i
j圓

圓
州
值


( 第49頁 ) 。

1

寸
，1
‘

-

﹒ 

@落針位置一
位
一


區
開
阻
-
E 

﹒ 詳情請參閱 "選擇針趾花樣" 
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使用載過器拷克布遍 4 抬 

若使用裁遁窟，您可以一連說切布料 l 一邊拷克布邊。共有5種布邊縫針趾，可以便開誠遁器來車布邊。
5 講

出 

難注意
當裝上裁還器時!請使用手里』穿線。或是先使用“自動穿線"裝置，穿好線之後，再裝上裁還誼。

花樣名稱 花樣 用 途

日日 當裁剪布適時 ， 可車縫直線 

針E吐幅度 針趾長度 

[. ..",II.eI+lO)' [.. ,...IIIj1iJDJ[ 	 壓布餾


型戰

自動 手動 自動 手動

。。 。。何2.5 2.5 。 2-5 日 
(0) (0-3β2) (3厄2) (1164-3月 6) 6 單 

64圓 當裁剪布遇時，可車縫鋁齒 3.5 3.5-5.0 1.4 0.0-4.0 
經花樣。	 (1 旭) (1 旭-3/1 6) ( 1 月 6) (0-3月 6) 

3.5 3.5-5 日 2.0 1.0-4.065固 自料聽，書一莫邊伊措克售。量暴富有裁邊誼	 
(118) (1 旭-3月 6) ( 1 月 6) (1 月 6-3月 6) 

5 

66園 預防厚布料的布還綻開 ， 可 5.0 3.5-5 日 2.5 1 日-4 日 
一邊載剪布料 ， 連站克 。 (3月 6) (1 旭3月 6) (3β2) (1 月 6-3/16) 

67圓 預防厚布料的布遁綻開，可

邊草草剪布料 ， 一邊路克。

咱 取下原有的壓布帥。 

﹒ 詳情請參閱“換裝壓布腳" (第42頁 )。 

2 將裁還器的動作組桶前端的分叉部位，套入針留
螺絲上。

5.0 3.5-5.0 2.5 1.0-4.0 
(3月 6) (1 旭-3月 6) (3β2) (1 月 6-3月 6) 

3 將裁遺器上的固定虛 ，對準壓布胸腳腥的凹槽 !然
後放下壓布組組柄，讓胸腔扣住聽邊器。 

7 , 

@腳恆的凹槽

@圈定桂 

~此時 1 裁還器己安裝完成。 

。動作拉柄

@針留螺絲
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個 

4 抬起壓布翎犯駒，確認說還器已安裝牢固 s 

圍
悍

的側右
。

。
在
下

上
股
底

器
慮
的

遍
，
話

裁
份
遺

於
部
裁

宜
的
在

放
掉
放

料
裁
應

布
要
料

把
將
布

。
。 PD

餘其上級 

5 趾蝴入細密底下，並往總糊的後方拉
出﹒

@ 

(1)胸腔的凹槽 

6 還澤個針趾花機﹒ ﹒ 假如布料沒有放軍正確，將無法報布。 

國一一一咽圓 9 放下壓布腳拉柄，然後開始縫制。 

的6區司前回21日

世主J::試圖沁園白血 

EE固+嗎 
..當縫紛針趾花綠時，裁還器會預留一定的縫份君在

EB叫國兩國扭曲 布-
63rn 

. 假如選用直線 U 花檬縫紛，則紐約時，預留
﹒ 詳情請參闋的選擇針趾花雄" (第49頁)。 的縫份約為 5mm (大約 3月 6 Inch) 。 

7 在布料上剪出一道約 2cm (大約 3州nch ) 長的
缺口。 @ 

ij 

已3
(1) 5 mm (大約 3月 6 inch ) 

備註 
。 2 cm (大約 3/4 inch) 


﹒ 數遍認可戰下一層 1 3 盎司的丹寧布。
 

﹒ 使用完畢後，請將就邊器上的灰塵和線屑滴盟軍Z 

i事。 

﹒ 假如數還崑長時間沒有裁布時，請使用一I鬼碰

布，並注入少許的針章;由來擦}宜裁邊器的鐵刀邊

緣。 
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11 6 

,5且不的針趾花樣 
直線縫針趾花樣，是使用Ifi縫初普遍的i量合。共有5種有用的基本針趾花樣。

針趾福度 針趾長度 

花樣名稱 花樣 用 途 lIiiliiIII州 mm(1叫!Jl 壓布腳 ﹒
型號 .

自動 手動 自動 手動 

。 0-7.0I 6田 暫時固定布料。疏縫 。。
(0) (0-1/4) 

基本縫紹和縫細抽細佑，或摺 0 日 -7.0 2.5 。 2-5.0。。
飾縫等(左基其背迴針縫制。 ( 1 /64-3月 6)(0) (0-1/4) (3/32)I '[J直線鍵

(左針位) 0 日 2.5。 0-7.0 。 2-5 .0 J飾基針本縫縫縫等紡制)(和左縫基細線/抽原細地摺自或動袍止I 2日
(0) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16) 

直級經 基本縫紛和縫制抱抱摺或摺 0 日 7.0 2.53.5 。 2-5 日3回
飾縫等 ( 中墓鯽迴針縫紡) (1/64-3月 6)(1/8) (0 -1/4) (3/32)(中針位)

1.5-4 日0.0-7.0 2.5加強縫合敗累和縫紛伸縮性 0.04回三畫直線縫 
布料。 ( 1 月 6-3月 6)(0) (0-1/4) (3/32) 

.. 


世
間 

種 基本的針趾花撮 

il.lt l謹時!可縫制的針趾長度為 5 mm (大約 3月 6 

inch) 。
可 使用疏縫或珠針，將兩片布料一起固定。

世
間

可 按裝商用壓布腳 " J" " 2 換裝萬用壓布閥﹒J" 。

﹒ 詳情請參閱“投裝盤布腳" ( 第42頁)。 

﹒ 詳情請參閱“換裝壓布腳.. ( ?í%42頁 )。 

2 選擇針趾花樣 6IIJ 
3 選擇個針趾花擾。 

0 

zt圍而11='國

心 1167
叫風"1M固自回 

﹒ 詳情請參閱..選樺針趾花樣" (第 49頁)。 

﹒ 詳情請參閱‘選擇針趾花摸" (第49頁)。 

3 開始縫制 。 
4 降下車針 ， 讓車針落在布料上的針趾花樣的起點。 

﹒ 詳情請參閱"開始縫制" (5直到頁)。 
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.如何改變針位rs 帥紛 可使用不同基準線的針位 ， 例如直線(左針位)和

直線(右針位)。 

﹒ 有關迴針縫制/原地止針縫紛針趾的詳情，請參 @ @ 

圓 

閱“!tI針趾牢囡" (;g53頁)。 1
咐
個


。
咐
個


6 當紐約完成後!請將線切斷。 

﹒ 詳情請參閱 "切線" (第54頁)。

。直線(左針位)

@直線(中針位)

當直線(左針位)的針趾信度，是設定在標記塵訟定口
(0.0 mm) 時，從針位到壓布倒右側邊緣的距做為1 2 

mm (1 皮 inch) 。假如調整針趾幅度(可調範團制 

-7 mm (1/4In ch ) 之間 ) ，針位也將會跟著改變﹒

經由改變幅度，並將壓布閥的右側邊緣對齊布過縫

制 ， 如此即可縫制出具有固定寬度的組份

祖 祖 祖祖 
@ @) @@ 

L一一一一一一@一一一一一一」

Gl針趾幅度設定

@從針位到壓布胸右側邊緣的距離 

@ 1 2 日 mm ( 1/2 inch ) 

@1O.0 mm (318 inch) 

@6.5mm ( 1/4 inch ) 

@5 日 mm (3月 6 inch ) 

﹒ 詳情請參閱“如何調整針趾幅度" (第56頁)。 

79 




,6!暗針縫 
可用來牢固褲子或裙子等底部的反摺車縫。共有2種有用的暗針鍵針趾。

R 

講依照下列的步跟縫紡暗針鏈。

可 沿著想要措邊的記載線來瘤蠱布料 ，然後從距離 3 換裝暗針縫壓布掛 "R" " 
布遍大約 5 mm (3/16 inch) 處開始疏縫。 

@ 

一卡卡 

@ 

@@ •4 選j罣個針趾花樣。

(j)布料反面 區市..v.yy*丹田面
@疏縫針趾


@想要遭遇的還緣
 陸上過對1
@5mm (3/16 inch) 

2 沿著疏縫線反摺布料，然後:ll布料的反面朝上 。 
世封 W團沁園E【咀 

@ ﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花懷" (第49頁)。 

5 讀布料的 li\l遷，緊靠著點|綴。然後放下壓布腳
拉柄。 

。

(j)布料反面


@疏縫針趾
 

@ 

(j)布料反面

@反j富的;自邊

。導引板 
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6 調整針趾緝度，直到車針能夠稍微車住反擋的摺
重慮。

@落針位置

盧您想要改變了西針位置時 ， ò胃升起草針，然後調整針

趾幅度。

曰--。~ 一 日

@針趾信度

﹒假如車針車住宿遺太多

靖壓按針趾幅度設定鍵的 回 鍵 1 來調整寬唔，使車

計能稍微草住摺j壘 。

圖， 

。布料反面

@布料正面

﹒假如車針車住摺邊太多

自祖按針趾幅度設定鍵的 曰 鍵 l 來調整寬帽 ， 使車

針能稍微草住i自遇。

.. 
。布料反面


@布料正面
 

• ~年情請參閱"如何調整針趾幅度" (第56頁)。 

7 縫制布料 ， 並保持著頭 t~邊緊靠著導引板。 

8 級制完成後 ， 取下腳線。

.. 
G)布料反面


@布料正面
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|一步驟開鈕眼 , 

司總細鈕釘及開創眼。共有的種有用的 步E耳聞飽眼的針趾花樣 ， 另外還有 種縫細鈕鉤的針趾花樣。 組Ill<i

針E止福慶 針趾長度
壓布的

花樣名稱 花樣 用 途 IGj!jjlm i)11 IGj!jjllImlilll 
自動 手動 自動 手動

型f，hl 

4 8團 橫式組眼!使用於薄的和普 5 日 3 日-5.0 。 4 。 2-1.0
通的布料。 (3川 6) (1/8-3 /1 6) (1/64) (1/64-1 月 6) 

49圍 橫式組眼，使用於容易受到 5 日 3 日 5 日 0.4 。 2 -1 .0
拉緊的範圈，如衣服的腰部 (3月 6) (1 旭 3月 6) (1/64) (1/64-1/16) 

叩固 模式組眼，使用於厚布料。 
5.0 3.0-5.0 。 4 0.2-1. 0 

(3/16) (1/8-3月 6) (1/64) (1/64-1/16) 

51圓 用於輕的到普通厚的布料之 5.0 3.0-5.0 。 4 。 2-1 . 0
開鉛眼。 (3月 6) ( 1 /8 -3月 6) (1/64) (1 川64-1 月 6) 

52圓 用 æ伸縮性布料或針織的布 6.0 3.0晶。 1 日 。 5-2.0
料之開飽眼。 (1516 4) (1 用-15164) (1 月 6) (1 旭2 -1 月 6)

組腰
6 日 3 。一6.0 1.0 。 5-2.0 

A 
53圓 用於伸縮牲布料之開鉛眼。 

(15旭4) (1 旭-15164) (1 月 6) (1 旭2一 1 月 6) 

54日 車出重日目畏的形狀。
5 日 。。一6. 0 2.0 0.2-4. 0 

(3月 6) (0-151巳4) (1 月 6) (1/64-3月 6) 

55團 鳳眼，用於厚的9li長毛布料 7.0 3 。一7.0 。 5 。 3-1 日
之閑鉛眼。 (1/4) (1 泡一114) (1β2) (1/64-1/16) 

回國 鳳眼 ， 用能普通的到厚的布 7.0 3.0-7.0 。 5 。 3 -1 0
科之開車日眼。 (1/4) (1/8-114) (1/32) ( 1 /64-1 月 6) 

57團 橫式風眼，用於厚的或長毛 7.0 3. 0-7 日 。 5 。 3-1.0
布料之開創眼。 (1/4) (118-1/4) (1/32) (1 月34-1 月 6)

鈕鉛縫 61目
縫初鈕詞 

3.5 2.5/4 日 

(1 旭) (3β2-3月 6)

，

此
付一

法
J
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妞何開創眼 

司闊的最大長度為 28 mm (1-118Inches) (鈕詞的直徑+厚度)﹒一步聽開創眼的縫制動作 ， 順序卸下所示

呻 呻 'E' 室， 自' 

豆豆豆

有豆 n l'.i ' • • 暐司，目，詩芳
nD , ; ~~~畫，主

呻• 
@原地自動止針處

鬥
仆
仆。
}
\

〔
仆
仆川

主眼閉鉛跟壓布闊的各部位名稱，以及開鉛眼的方 可 在布料上作記!i!i來標明鉛il<位置。
去都將Ii'i.下面指示說明。 

f@ 

@ 叫

開

詞

不
開
組

。

拉

入

唔
，
.

克
制
夾

改
布
再

指
壓
，

叫
劉
座

A
J

凶
臨
極宣肌」團丘〉(j)鉛鉛座

@壓布胸刻度 

@壓布翩控

@開詞曲盧布間的記自由線 

@5mm (3月 6 inch ) 
極阻五E10)
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.當鈕量日無法放進鈕重日座時

利用壓布制的刻度記載 ，可設定組眼的尺寸。而壓布

翩上的每一個刻度是等Jl2 5mm (犬的 3/1 6 inch )。靨布

腳噩規的刻虛設定長度是姐姐的直徑+厚度的總合 。

@堅布胸刻度


@閱鉗眼的長度(鈕鉛的直徑+厚度 )
 

@5mm(大約 3月 6 inch) 


範例一顆直徑 15mm (大約 9/16 inch) ，厚度10mm

(大約 3局 inch) 的鈕姐 ! 其鈕鉛座必須打開到 25 mm

(大約 1 i n ch ) 。 

QICD 


(j) 10 mm(大約 318 inch) 

(2) 15mm (大約 9月 6 inch) 

~此時 ， 聞組眼的尺寸己設定完成。 

3 袋裝一步跨備組眼壓布盼 “A" 。 

﹒ 詳情講參閱“換裝壓布姆" ( 第42頁) 。 

4 選擇一個針趾花績。 6 將

閉口 +回國

驅直丹::1
區三3 21團ι圍=困 

C 
昏

書 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花樣" (第4 9頁)。 ', 
5 抬起酬 ， 調整酬，使臨倒上的紅甜甜準

您的組釘位置標E己的開始處，放下壓布腳拉柄。 

@ 

區


。布面上飽眼 117宣記~

@壓腳上的紅色標記(基準點)


請讀上線穿過壓布卸的洞孔中。
 8 
﹒ 當放下開鉛眼壓布腳時，請勿去推擠壓布閥的

前方部位。 

9 

極且早耳l10)

(j)講 55U縮滅這個問隙 。 
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。
。開鉛眼犯柄

柄拍下後， 請將它宣於閱鉛眼壓布腳上的托

可能

@關飽眼扭輛

、'"

@托架 

7 左手總經的扭著上織的線頭，然後闊始縫制。 

~ 旦錯紡完成嗨，縫紡織將會自動的進行原地止

針縫制的動作，然後停止﹒ 

8 抬起壓布閻拉柄，取出布斜，然後把綠切斷。 

9 將開鉛眼拉桐往上推回到原來位置。

6 將聞組眼拉柄往下lii到價底 。 '。 沿著鉤眼尾端的橫向車經處，插入很珠針，
可預防割開鉛眼峙，不小心割斷飽眼的線。 

φ
 

H
H
H
U

-

d骨
 

。珠針

，可 用拆線刀把飽眼範圍內的布割開。 

D / 

(j)拆線力

若是闊，且肢， t青先使用打孔錐子在風眼前端圓形處

內打洞，然後在lJ'2鳳眼尾端別上珠針，用j)j'綠刀把

鉛眼能圈內的布割開。

@打孔錐子 

. 當使用打孔錐子時，請在敵毆打孔錐子之間，

先在布:1-'1底下放置厚低級或是其它保護用的紙

頭。 

﹒ 當使用拆線刀割開創眼時，請勿將手放在拆線刀

的切~J路徑前，否則，可能會因為拆線刀滑開而

導致受傷。 
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﹒改變鉛恨的針趾密度 ﹒縫紡伸縮柱布料

3萬詢盤針趾長度﹒ 當紐約(申繽性布料筒，應使用一條絨絲線。

可 把糊糊鉤在壓布盼“A" 後方的鉤子上，再把	 231，或正 

絨絲線使壓布帥的前方誼。如國所示﹒ 

卜 l	 1 'J 

﹒ 詳情請參閱"如何調控針趾長度" (第57頁)。 

﹒ 假如無法送布(例如因為布料太厚) ，請調大針


趾長度的設定，


﹒改變鉗眼的針趾寬度	 2 控
押 

請詞盡量針趾幅度。

卜 i 
﹒ 詳情調吾吾聞“如何詢盤針趾福度" (第 56頁)。 •

3 鼓裝一步眼開創眼壓布胸 "A圖。 
3 1 

備設 ﹒ 詳情請參閱“換裝壓布腳" (第4 2頁)。
 

. 在開鉛眼之前，請先使用同峻的一塊小碎布來說


車開鉛頤，並確認針~1I:長度和帽度。	 4 選鐸針趾花樣 5咀或 5咽。
 

5 詢盤針趾幅度，讓鉛眼的寬度能蝸包住絨絲線。
 

6 放下壓布個拉柄，並拉下開組眼拉柄，然後開始

縫紛。 

7 當級制完成後，擠總結的拉緊絨絲紹，來消除任 
f可思馳的部分。

海遠

、心 
8 使用手縫針，將絨絲線拉到布料反面，然後再綁

緊。 

2 把絨絲線朕入壓布胸前方的續中，並j巴線絃鬆的
繁住﹒ 
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1

鐘鮑鈕鈕

可以使用縫制機來縫初鈕鉤。


隨A孔鉛鈍，皆可以安裝 。
 

先測量鈕釘上兩孔之闊的距離。 

e 

2 抬起壓布闖拉柄，然後將送布齒男降每置的組
繭，按動到有 TI' 記自由的位宜，降下i羞布齒 B

。送布圓舞障組柄


』此時，送布國將會降下。
 

3 換裝組鈕釘壓布腳 "M" 0 

晶 

﹒ 詳情請參閱 s 星星裝壓布間.. ( 單位頁)。 

4 選擇針趾花悽 刮目。 

﹒ 詳情請參閱 1沼澤針趾花樣" (第49頁)。 

﹒ 因為在鈕釘縫紡結束時 ， 將會需要線頭來綁

聚，所以搞不接設定自動切線功能來剪線。 

5 將針趾幅度調整至與鈕釘上兩孔之間的距離樣的寬
度。 

6 把組組故入壓布閩中的位置，並放下壓布間結柄。 

@ 
。鈕鈕

，鈕鉛己放畫在適當的地方

當縫紡4孔鈕鉛時，首先應先鋒紛要近您的兩個組組

孔。然後始起壓布趟，並移動布料至車針可以進入後

兩個鈕鉛孔的位置，再依同撥的方式縫韌 。

峙 ， 也
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7 轉動手輪機查車針是否正確的進入鈕卸的每一個 '。 當您完成鈕卸的縫紛後 ， 將送布鷗男降裝賞的
洞孔中。 Iîi繭. 1區動到有曲 記艷的位置，升起送布

詢盤針趾緝度 ，讀車針可進入到兩側的洞孔中。 齒。

備 註 

﹒ 送布齒升降拉柄的位畫 ， 正常是設定在右側. 

. 當您要再 次開始縫約時，請將送布皇軍升起。

﹒附屬拉柄的用法
安裝，

縫制姐也時 ， 若是使用附屬 III柄，將可惜別鈕鉛罪。

布料之間的問婿，然後再用手將線路饒，司增B日鈕

姐的牢固﹒

o Zl1;在縫約時 ， 請健閱單針不會去碰撞到鈕鉤。否

則 ， 可能會導致單針也曲或折斷。 

使用f
句 換裝縫鉛鉗壓布倒

出 .

。

。附屬拉柄

8 聞組縫制。
將速度控制鈕設定到左側(將速度調慢)。 

將
再
綁

一

再
和
結
面
鉛
打
反

線
鈕
線
料

上
在
上
布

的
，
峰
在

度
頭
兩
就

長
線
將

段
的
再
總

一
轍
，
底

下
上
後
的

留
條
圈
處

講
一
數
尾
著
繞
結

後

拉
罐
利

之

後
上
處
。

成
然

線
始
緊

完
。
的
關
綁

紛
斷

閏
納
諾

緝
剪

之
。
縫
打

當
線
料
緊
而
起

句
，
.

事 

~當總紡完原i也止針總制之後，縫制機將會自動停

止﹒ 

﹒ 猜不要壓按@(自動切線)按鈕。

A
T

GU 
可 

處
姐
姐
緣
關
上
初
的
縫
處
將
尾
。

刀
結
緊

閉
紛
綁

周
總
起

便
將
-

N
U
Z

後

斷。

然
剪
'

線
面
底
反

祠
的
線
料吐怖 這旨 ， 主主總底。主

平
十
〈


3 倍剪任何多餘的線頭。 
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•••• 

••
••
••
•• 

. 

適用於安裝拉鎳草日摺飾縫。. 
主醫組鍊有許多竭的方法。下藺草直述的是安裝中間的拉鏈和安裝側面的拉鍊的步膜。

3 使用疏鏈的針趾'並持續縫紛至布料頂端。安裝申間的拉鍊 

昆明æ袋子或其他想似的應用 。

。 
@...••

, (í) ~ 1T \ 

, l!!\@ 

G)疏縫針趾

@迪針針趾

@布料反面

@拉鍊打開的停止點

。布料正面

@繼初的針趾 4 從布料反面將級合峙的縫份攤開壓平﹒ 
@拉鍊打闋的停止軍車 

@ 

1 換裝萬用壓布間J" 。 

2 把兩片布料正面相對，於反面布料點出拉餘的Hl
置，並車縫直線至拉鍊打闋的停止點。


。布料反面
 

﹒ 詳情請草書間“基本的針趾花鏢， (第7日頁)。 
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5 將組錢的中心點對齊接合處，然後閉疏縫針趾' 8 選擇針趾花種 3目。
把拉鑽固定在還個地方。 

@ 

上已ill 3167 
叫Blil;.;旦國且也因 

門 

位
m
w
旬 

安 
使用於 

(中針位)的花樣。並先慢慢地轉動手翰(逆時計


方向) ，確定車針不會碰撞到壓布間。假直日ll!用其


(2inch ) 的長度﹒
 

l
u
-
L

@ 

U
F
K

戶
、

6 翩翩翩撇緣，由結臨開始取下臨 cm 
他的花檬 或是車針會碰撞到壓布帥，則可能會，

導致車針彎曲或折斷。 還下臣@@ 

e
a 

們 

3 ß 

@ 

@ 
﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花樣" (第49頁)。

。布料反面

@疏總針趾
••有圓圓-位 

@拉練反面 . 當使用拉鍊壓布間""時 ， 請確定是還揮直線

4
.

丌弋。 

9 自頂端開始環繞著短缺縫紛。 
@ 

U (14-E 

。布料反面

@疏錢在拉鍊上的針趾 ~l: 

@外側的疏組針趾 

@5cm (2 ,nch) 

7 蜘恤壓布個"" .並將堅布闋的胸腔套在詛
皇軍壓布胞的右側隍上。

G)紐約的針趾

@布料正面

@疏綴針趾

。右側的控
@拉鍊打開的停止點 

@落針位置

﹒ 組組時，請確認車針不會碰撞到拉鍊。否則可能

會導致車針當曲或折斷。

﹒ 詳情請參閱 1 袋裝壓布帥" (單位頁)。 

'。 縫紡完成後，請取下疏縫線。 
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4 從布料反面將縫創害的縫份闖闖壓平。安裝側面的拉鍊

費用於安裝裙子或衣顧側面的拉鍊﹒ 

' .... 


1
 
, ...... 

.• Rd 

。縫制的針趾

@布料正面

@Iii童車打開的停止點

畫下面步膜，是值述如何將給童車安裝在左側 ， 如上留所

@回

1 蜘萬用壓布閥﹒J" 
@布料反面 

0 

2 把兩片布料正面相對，於反面布料豁出扭錄的位 <Zl 3 mm (1/8 inch) 

置，並車縫直線至扭錄打闋的停止點。 au 
﹒ 詳情請參閱“基本的針趾花績" (第 78頁)。 

3 使用疏縫的針趾'並持續縫紛至布料頂端。

@ 

。 
。但鍊擅

@疏縫針趾 

。疏縫針趾 7 換竄犯鍊壓布胸 γ' 並將壓布閥的胸區賽在紐
@過針針趾 皇軍壓布腳的右側挂上。 假如'll!紐約到右側適時 !

@布料反面 稍滴眼布晶晶的腳腔套在壓布胞的左側往上。

@拉鎳打開的停止點

。右側桂


@落針位宣
 

﹒ 詳情請參閱 a換裝壓布晦" ( 第42頁 )。 
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8 選擇針趾花樣 3目。 '。 當縫紛至距離拉錄尾端大約切 mm(大約2 可

i nch)處峙，停止縫紡機，降下車針 ( !lI針插在

布料上 ) .再抬起壓布腳拉柄 ﹒ 

11 拉下拉鏡頭， 然後再續續縫韌。

﹒ 詳情請寄闊 "選擇針趾花樣" (第49頁)。

回E可﹒目-比 

. 當使用拉鍊壓布腳 "1" 時，請確定是選擇直線 

( 中針i立 ) 的花緣 。 並先慢慢地穗動手輪(逆時針 可 2 1丘上拉餘 ，翻轉布料，讓布料覆蓋住!i1鏢並緝


方向 ) .確定車針不會碰撞到壓布圈。假如選用其 初一個疏縫針趾。


他的花擻，或是軍針會碰撞到壓布闕，則可能會


導致車針彎曲或折斷﹒
 

9 將組鍊縫合lW右側過多凸出 3 mrn (1 旭 i叫)的J莒
還處上，並開咱自拉缺的底部縫起。 

可 3 重新安裝拉鎳壓布腳"1" . 並將壓布閥的制經套
在拉錄壓布胞的另一側的往上。

假如壓布幽腳徑是套在右側的控上，如步駿7 I ; 
時，諸將它換裝到左側往上﹒

@ 

可

G)左側控

@落童十位置 

。疏縫針趾

﹒ 縫約時， 請確認車針不會碰撞到 m錄 。

否則可能會導致車針 11曲或折斷 。 
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14 理繞著拉鏢繽紛。先改拉鎳打闋的停止處縫制
迴針針趾。然後再讀壓布間緊跟對齊著拉鍊齒

紐約。

。布料正面 

~I立鍊打開的停止處

@迴針針趾

@縫制開始處

@疏縫針趾 

. fJ制時，請確!ìJ車針不會碰撞wn鍊﹒

否則可能會導致車針彎曲9'z折斷。 

1 5 當縫紛至距離組鍊尾踹太約 50mm (大紐 
inch)處時，停止縫紡織，降下車針(讀針續

在布料上) .再抬起壓布Jfj)lTI柄。 

16 取τ疏縫線，拉下拉鍊頭，然後再他續縫制剩
餘部份。 
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|縫級伸縮性布料和鬆緊帶 ,3 選j

司組紡伸縮性布料和學縫鬆緊帶 。 

花樣名稱 花樣 用 途 ii1Iií6lìiJI 壓布腳| 三代←J趾長度 型號
自動

伸縮縫 D因 適用於伸縮性布料 
1.0 

(1/16) 

2段式 9自 5.0 
點狀鎮國鋒 (3月 6) 

適用於車縫鬆緊帶

3段式 1。因 5 日 

點狀鋸齒縫 (3月 6) 

適用於車縫是孟緊帶到{申緝性 4.0 
布料 (3月 6) 

當執行下面每 個針趾操作時!請注意相對廠的預防措自由 。

伸縮縫

繼緊帶縫紛 1 
34

自

手動 自動

1 日 3. 0 

(1 月 5扑 /8 ) 

2.5 
(3 /32) 

1.5-7.0 
( 1 月 6-1/4 ) 

1.0 
(1 月 6) 

1. 5-7.0 
( 1 月 6-1/4) 

1.0 
(1 月 6) 

0.0-7.0 1.0 
(1 月 6)(0-1 /4) 

鬆緊帶縫細

手動

1 . 0-4 日 

(1 /16-3/16) 

。 2-4 . 0 

(1 后4-3 /16 ) I 
」 

。 2-4.0 

(1/64 -3月~ 

。 2-4 日 
11 

4(1/64-3月 6)

當
與
開

拓 

• 

可 接裝萬用壓布腳小 

宵
﹒ 詳情請參閱“換裝壓布腳μ(第42頁)。 

2 選擇針趾花樣 5固。 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花樣. (第49頁) 。

3 縫制時 ， 布料不會伸縮 。 

當草屋緊幣是安裝在 件衣服的袖口封建腰部時，其尺寸

將依鬆繁帶的彈性而定。因此 ，使用聽緊帶必需要有

個適當的長度 。

可 用珠計將鬆緊帶固定在布料的反面上 。
用珠針將鬆緊帶固定在布料上的少數幾個記號點 l

並確認鬆緊幣是均勻的固定在布料上的位置。

@鬆緊帶

@珠針 

2 毆每萬用壓布閻明J" 。 

1自
 
﹒ 詳情請參閱 a 跤裝壓布腳.. ( 第42頁 ) 。 
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3 蟬針趾花樣﹒ 

BWvVJv~什圓圓 

1 I三 li圖三I~I司幫
 
FN;~I 叫圓心iJi] =rnl 

Eff"凸 fJf+回國

三 l 圓周到:1:1

世主|tl困戶~;;;iJi]=阻 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花樣 " ( 第49頁 ) 0 

曾將 fl繁帶車縫到布料上時，請將星星緊串串組長到

與布料相同的長度。

用左手i主後拉平壓布鯽後方的布料，用右手往前

Iil平軍布胸前方的珠針和布料。 

1 

三口 ， 

,"f­

控制時 ，請確æ車針不會碰撞到珠針。

否則可能會導致車針彎曲或折斷。 
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冉
，
-

主居齒縫

適用於安裝貼布、自由壓 0 日 7.0 1.4 。 0-4 日

線 、微繡繽紛等。 (1 旭) (0-1/4) (1 月 6) (0-3月 6) 

適用於安裝點布。 
3.5 2 . 5-7 日 2.5 1.6-4.0 

(1/8) (3/32-1/4) (3/32) (1 月 6-3月 6) 

布
厚
。

在
的
平

自古布縫 

25目

1 
21

因
直線按合縫

22日

28自 

I 29圓j井台縫 

自 

仿手縫花縷 | 祖
I 26圈壓線縫 

備註

﹒ 若是花樣有顯示。"的記號， 表示是用來作壓

線的 。 若是花樣有顯示中，的記麓，表示是用

來作縫{骨瘦合的。

適用於安裝貼布和銀遇。 

適用於直線接合(從壓布闊的 

右側邊緣到針位之間的距離為 

縫份。 65mm (1/4 In chì) 。 

適用於直線;藍色 L 從壓布曲目的

左側過緝到針位之間的距離為 

躍份。 65 mm (1/4 in ch )) 。 

拼合用。 

直線針趾的壓線，有類似仿

手縫的致泉。 

壓線裝飾用 

貼布縫 

可 在貼布的布料上 ， 先勾勒出花憬的輪廓。

並預留 3-5 mm (大的 1 旭-3月 6 inch) 的縫份 !

然後沿著輪廓總將自古布剪下 。

「\\一 
@ 

3 翻車
來E

1 日-4.0
 

(1 月 6)
 

1.8 
(1/1 6-3/16) 


(1 /16) I (1 /64-3116) 


I (1~ 日 | 。 J 
(1 月 6) I (1/64-3月 6) 

。 2-4 日
 

(1 月 6)
 

1.2 
(1 后4-3月 6) 

G 
2.5 1.0-4.0 

11 4 換(3β2) ( 1 月 6-3月 6)

1.2 。 2-4.0 
(1/1 6) (1/64-3川 6)

2.5 10-4. 0 
(3β2) (1 月 6-3月 6)

1.6 
( 1 月 6) I (1 月 6--311 6) 1 

5 2 

1.5 
(1 月 6) 

5.5 
(7β2) 

(1/16) 

4.0 
(3月 6) 

5.0 
(3月 6) 

5 日

(3116) 

。。 
(0) 

7 日 

(1 /4) 

。 5-5 日 

(1 舟2-3月 6) 

。。一 7.0
(0-1 /4) 

。 0-7 日 

(0-1 /4) 

。 0-7.0 

(0-1/4) 

25-7.0 
(3β2-1 /4) 

。 0-7 日 

(日-1/4) 

0.0-7.0 
(0 -1/4) 

1.0-7.0 
(1 月 6-1 /4) 

<D 預留的縫份3-5mm 
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I 1 2 在布料上放軍一片依貼布的實際大小所擱下
圓 的厚紙。然後周到斗把預留的經份往內摺蠱並燙

平。

扭
請
醋

卜
時
的

向
組
針

方
縫
使

針
。
的

時
約
能

逆
縫
司

(
始
儘

鋪
開
時

手
後
同

動
然
縛
，
紛

前
緣
縫

朝
邊
緣

食
"

舟
， 
J
Z
J

的日
遁
的
的
。

目
布
緣

位
姑

遁

的
仰
著
近

時
旭
几
口
奪
女

3 劉轉布料， 治著厚紙級的邊緣用珠針或疏縫針趾
東固定。

、三 

/ 窗縫初到四周的角落時，請停止縫制線，並擴軍針落
/ 

\ 在布料上nð布的外i則。然後抬起壓布闖拉繭，將布

、 κ 料!:E轉到需要改變的經紛方向。 

。疏縫的針趾 

4 袋裝萬用壓布腳 'J' 回 

唱
個
﹒ 詳情措草書閱“盟員裝壓布置曲..

5 還樓針趾花樣。 

(第42頁)。 

﹒ 詳情請華書間“選擇針趾花撮.. (第49頁 )。 
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2 
拼布(瘟狂拼布 )

可 把在上面的布料的布遍反瘤 ，然後再置放於底下那
片布的布遇上 。 

2 兩片布料一起縫紛 1 並使錄制的花樣能夠橫跨在
兩邊的布料上。

直線接合縫

將兩片布料一同學縫，即稱為“j晝合錄而布料接古

的縫份應切割能持在7 mm ( 約1 /4 Inch ) 。當選用直綠
燈合鍵的花樣時，壓布閥的右側或左側遺緣若對準布 

i壘，則可縫旬出 6.5 mm (大約 1/4Inch)的總份。

可 用珠針或是疏縫線，將想要按合的布斜， 沿著縫

份處一趟固定-

E 

2 袋裝萬用壓布盼“J'。 

唱
個﹒ 詳情請參閱。換裝壓布腳" (第4 2頁 )。 • 

3 選擇針趾花樣 21日 22日 團 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花績 " ( 第49頁 )。 

. 在 LCD螢幕上，直線j畫合緝的花樣將會顯示一

個 ιY 的記號。 

4 壓布閥的邊緣沿著布過對霄，然後開始紐約。

.為了在右側車出縫份

選擇 21日花樣後，壓布閥的右側過緣若對準布
遷，則可縫紛出 6.5mm(大約 1/4 inch) 的縫

份， 

(j) 6.5 mm (1/4 inch) 

9日



，為了在左側車出縫份

還 11 22日 花樣後 ， 壓布卸的左側邊緣若對輛遍，
則可紐約出 6 . 5 mm (大約 114 inch) 的縫份。

。 

話

量

(j) 6.5 mm (1/4 inch) 

備註 

﹒ 若婪改變縫份的寬度(車針位置 ) ，可調整針趾

幅度。詳情請參閱“宜。何謂整針趾幅度， . (第56

頁 ) • 
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鋪棉壓線

將哀布、鋪楠、里布一起草縫，即稱為“鋪綿壓線"。

使用均勻送布壓布間和導縫器，可讀舖綿壓線的鎧細更

容易。

可 將布料與鋪棉一起用疏縫綠疏縫。 

2 取下壓布胸胸腔。 

﹒ 詳情1闡發開 “取下與安裝壓布腳胸腔" (第44頁)。 

3 將均勻送布壓布間上的動作組柄前端之分叉部
分 ， 套進針留螺絲上。

。 

@分叉部份


@針留螺絲


4 放下壓布腳拉柄 ， 裝上腳腔螺絲 ， 然後用螺絲起
子將腳經螺絲鎖緊固定。

@胸餵螺絲


，均勻送布區布腳已安裝完成。
 

••竺~ 

• !局確實使用螺絲起子將螺絲鎖緊固定﹒否則，車

針可能會秘j車到壓布間，而導致車針彎曲或是折

斷。 

. 在開始縫制之前 ， 請朝前方慢慢的轉動手曲曲(逆

時針方向) ，並檢查事針是否有碰撞到壓布御。假

如車針會碰擅到壓布圈，則事針可館會彎曲或是

折斷。



5 選擇針趾花樣。 

﹒ 詳情請參閱"選擇針趾花按， (第49頁 ) 。 

6 絡紛時，但雙手敢在壓布帥的兩側，並均勻的導
引著布料。

喝醉 注 意 
. 當使用均勻送布壓布間組詞時，縫制速度請調

整在慢逮到中等速度之間 。 

. 當縫紡舖棉壓線時 ， 請使用一支9日 114的家庭用

縫紡車計總紛。 

﹒壓線導縫器
使用壓線導總話，可級制平行且相同閉關距離的甜

趾，所以不需在布斜上宣桔子﹒ 

7 
可 將壓線導縫器遁入均勻送布壓布幽或是壓布倒胸
腔上的洞孔中 ﹒

﹒均勻送布壓布腳 t 

﹒壓布腳腳腔 

呵
咱司4
司

已
區
部
肌

所

降

在
上

2 調整壓線導縫器的位宜， 讀導縫器沿著之前車縫

怒的縫份線紐約 。 

~:了?7;仔:笠、自 
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﹒ 講確實使用螺絲起子將銀絲鎖緊固定。否則，車

針可能會磁撞到墜布闕，而導致車針彎曲或是折

斷﹒

自由壓線

茅草的自由壓線，是指當降下送布包後 (使用送布齒升

鞍軍) . 可以任意方向移動布料，並於布料上壓線。

三自由壓線峙 ，是需要用到曲線盧布翩。我們建讀f1l.t裝

上血路肢，並保持一個固定的速度縫制。 

. 在平常的時候，送布齒升降裝置應該位於升起

的位宜。 

<DII!布閥腳腔螺絲

切
接 

4 降下送布圈 。 將位於縫紡機機體後方的送布齒升
降裝置，切換ïtl 'IT 記載的位置(從機體後方
觀看，將切接到左邊 ) 。告 

1 取τ壓布腳胸腔及壓布翩 o 

﹒ 詳懦弱毒害閱 μ取下與安裝壓布腳胸腔" (簧44


頁)。

@送布國升降監室的位置 (從4晶體後方觀看 )


2 將曲綠壓布倒放軍於壓布棒下方的左側位置，並 ，此時，送布值將會陽下。
 

對準壓布樺往上室 。 

﹒ 曲線壓布置目的針留跨控，安單時，必須跨在針 5 打開縫初機電灘，然後還j軍一個針趾花蟻。 

留螺絲上。 
﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花議" ( ~49頁 ) • 

@ 
6 閉雙手撐開布料 ， 並將布料編繁。然後以規律的
距離來移動布料，讀縫紛時的針趾，均勻的保持

@ 
在一定的長度﹒

在花樣的開始和結尾處 ， 講補鐘針趾。 

~ 

。曲線壓布閥的針留跨往 l 予奪:
@壓布郎胸腔螺絲

@針留螺絲 

3 用右手拿著曲線壓布帥，左手用螺絲起子將劉腔
螺絲鎖緊 。

。花緩', 
tnH 甘

心
叫


到
右
換
到

畫
將
簣
，
降
晉
升
觀
齒
方
布
後
送
體
將
機
請
從
。(
齒

後
宣
布

成
位
送

完
的
起

紛
說
升

縫
記
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1 日1



'.‘ 

• • 

囝
回


回
回
.初的噩噩將再灰顯現。

回
國

重i

2 錢袋萬用壓布帥.J﹒。

日
國 ..

邊的 
「

Z
E
E
F

..此時，縫紡織己設定成用速度控制鈕來控制寬

悟。 備位
 

假如"'MD11-I CONTROL" 的選I頁己設定為
 

"ON" ，則原本針趾幅度朧的小國示日日
﹒ 雖然一般的調整，是依lIi布料的性質與線的粗細

將會改變成速度控制鈕的小國示 出m::i	 
來設定﹒但是，對鍛指針趾花縷而言， 0.3-0.5 

mm(大約 1164-1 β2lnch)的針趾長度，能得到

愚好的結果。 

們U 
hm 

整
沁
調敝岫 
αM m

明
將
。

哥
哥
呵

闊
後
℃

扮
成
回

抽
完
定

縣
納
拉

拉
縫
上

.

團
團

回
回

回
回

回
國

當
項

。
。

可 插上腳踏板。 

﹒ 詳情請參閱“開伯縫約" (第49頁 ). 

咱
間

詳情請參閱“畫畫裝壓布帥" (第42頁 )。﹒ 

5 酬囝(閻明。 

個盟主飾性的鍛續針趾花綴，是可以在經紛持改變它的 : ~ HEEDlE poslTloHM!旦
針趾幅度。假如在紐約時設定了用速度控制鈕來控制寬 吐出甘 WIOTH COHTROl lIID監日 

帽， jllJ~哥可以很靈巧的變盟員針趾的幅度。在此案例中 ， :1目 CTMOJU引回日日

請使用關路被來縫制鍛繡針趾。

綴; 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花撮" ( 第49頁 )。 

3 打開齣撥電源 l 壓按位於操作級上的 固 三章

(設定) 鏈。 
7 縫幼時 ， 可移動速度控制鈕來調整針趾的帽度。
當速度鈕往左滑動，則針趾的寬福會變程。

當速度鈕往右滑動 ， 貝。針趾的寬唱會變質 。 可

~時間，

仁白ID 

..設定的選1頁將會在LCD螢幫上顯示。 

4 在“'MD 11-I CONTROL" 的選1頁上壓績 "ON" 。 
2 

: ~ HEEDlE POSITIOHÕ區且

齒WIOTH COHT間l~
 
: |1|CTiACJU引園區已


-

IL 

F 
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1 捕強用的針趾 | 
的1f.2福強容易受到拉扯的地方。例如像是袖子的孔、衣般的內部接合縫制和口袋的四周等。

論強袖子的m合處和內部接

合縫紛。

補強開口末日結尾處，例直日像

是口袋的臼周 o

J 

2.0 1.0-3.0 0.4 
(1 月 6) (1 月 6-1/8) (1 尼4)

。 3-1.0 
(1/64-1116) 

時國 普通布料的綴補縫紛 。
7.0 2.0 。 4-2.5 

(114) (1 月 6) (1 /64-3β2) 
A 

單椅縫

59圖 7.0 2 日 0.4-2.5 
厚重布料的綴補縫紛 。

(1 /4) (1/16) (1/64-3/32) 

2. 5-7.0 
(3/32-1/4) 

2.5-7.0 
(3132一1/4)

三軍直線縫

三軍車線縫是使用民袖子的孔和衣服的內部反合縫紛。 

1 換裝萬用壓布腳"J" 。 

1目 
﹒ 詳情請參閱“盡量裝壓布腳" (第42頁)。 

2 選擇 4[!] 針趾花蟻。

~-之LLJ ~167 
叫國石圓白這回 

﹒ 詳情請參閱 i選擇針趾花樣 " (第49頁)。 

3 開始縫紛。 

﹒ 詳情請參閱“開始縫細" (第51 頁)。 
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重趾縫 

重趾縫，雇用於楠強容易被拉扯的地方，例的像是口袋

的四周和開口處等。如同範例 ，在口袋的開口處縫紛重

趾緝的步聽 ? 將敘述如下。

可 決定想要縫初的重趾縫長度。 

將開組眼壓布閻明 1 的刻度設定為您想要紐約

的重趾縫長度 。(每格記號之間的距籬，為5 

mm ( 3/16 inch )) 0 。\ 

\\ 

。壓布闊的克度


@重趾縫的長度
 

Ql 5 mm (約 3月 6 inch ) 


﹒ 重趾縫針趾可縫初的瞪大長度為 28mm 

(約 1-1 旭 Inch ) 。 

• 




2 鼓裝一步跨開創眼壓布腳"何。	 5 將自動開飽眼拉柄往下跑到底。

﹒ 詳情請參閱。1換裝壓布闕" (第42頁)。 
可以組

綴補經

3 選擇針趾花樣 回國。 

(j)開鉛眼拉柄
。

諸將開鉛眼拉柄放軍在聞組自臣服布腳上的托架後

函。

A
『 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花績， (第49頁)。

來
動
壓
川

移
下
布
布
引

料 口
里
使
輛
叫

放么
民然

酬
，
弓
，
ι

方
約

制
品
別

向4
口
朝
閑
置
袋
位
口恥

啞
的
針
袋
讀
。

m
I
l

拉
…h

U 

(j)間組頤拉柄

@托架 可 

6 左手輕輕扭著上線 ， 然後開始縫紛。

(j) 2 mm (1 月 6 inch) 

i圖將上總穿過開組眼壓布閥的洞孔中。 

.	 當放下關飽眼壓布即時 ，請勿去;甚擠壓布帥的 ~當紐約完成後，縫制機將會自動的縫制椅強針


前方部位。否則，此重趾健將無法正確縫紛。 趾 ， 然後停止。
 

7 抬起壓布腦血柄 ， 取出布料，然後將線切斷。 

8 將開鉛眼拉街往上收回到原來位置。

備監 

臨耳雪里tg) ﹒ 假如布料無法送布，例如因為布料太厚時，可將

針趾長度調長。詳情:團參閱。2日何調整計趾長度"

(j) i胃別緒激這個問隙	 
(第57頁)。 
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儼補籠

司臥綴桶縫納布料上的破洞。


喃鏈的縫紡順序 ， 將2日下面所顯示﹒
 

IImm I ~ ~ ~ ~ ~ I ~ 間/
重 . ~ ~ ~ ~ I ~ ~ ~ 自 - B

。原地自動止針處 

1 決定想要綴捕的長度。將開飽眼壓布腳的鈕鈕座 3 選擇針趾花酸甜團或自. • 
打開﹒並設定到想要的長度。(壓布胸上每個刻


度之間的距離為Smm (3月 6 inch)) 


@ ﹒ 詳情E商量事開“選擇針趾花懂" (第49頁)。

4 
移 

m
柄

做
拉

方
胸
前
布
洞
壓
破
下
科
放
布
然
在
，
處
圖
針
範
車
箱
讓
綴
的

單 
刊﹒
，

位
叫

的
一
­

料
刊
布

1

動
化
叭

CD 堅布制剝皮

@綴捕的畏度 

@Smm (3月 6 IOch ) 

@) 7 mm (114 inch ) 

一個綴為縫可緻桶的買賣大長度為大約28 mm @破洞 

(1-1 旭 Inches) 。
@2mm ( 1 月 6 inch ) 

2 缺醫一步較開飽眼恩布胸 "A" 。 

﹒ 詳情請參閱痕裝壓布倒" (筆42頁)。 
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請將上線穿過開創眼壓布隘的洞孔中。 

. s放下開鉛眼盧布腳時，請勿去推擠壓布卸的

前方部位。否則 ， 此綴福縫將無法正確繽紛﹒

個叫五耳止或

@講g~晶宮滋這個問隙 。

5 將自動開鉛眼拉柄往下拉到底。

@開飽眼拉柄
。

諸將開釗眼拉柄放軍在開鋁眼壓布腳上的托?iIi

後面。(j)

想陰法
@開鉛眼拉柄 ~/ \心去


@托架
 

6 左手輕輕扭著上線，然後開始緩徊。 

~當紐約完成後，繼紡機將會自動的繽紛時南聳針

趾，然後停止。 

7 抬起壓布閻拉桐，敢出布料，然後將線切斷。 E 
此畫f

覆尺 

8 將開組眠拉柄往上岐回到原來位置。

備註 

﹒ 假如布料無法送布!例如因為布料太厚峙，可將

針趾長度調晶。詳情謂蓮香閱 !如何調整針趾長度，

(第57頁)。 t 

2 


3 

10日 



| 裝飾孔
計趾花樣是用在帶子上製作裝飾孔和其他顛倒的運用。共有7mm . 6m m 和 5 mm (1/4叮叮/自4f日 3月 6 i n ch) 等三

寸司縫制。

一
古將 

i度 

r 

侖
山
，

Q心

硨

4 轉動手輸 I 頭車針落在布料上開始縫約的i立宜。
然後敢下壓布閥拉柄。

l 自 
﹒ 詳情請參閱“袋裝壓布闕" (第42頁)。 

2 選擇針趾花樣啊 。 

5 開始縫紹。 

m
L
U

， 成
停
子

完
後
錐

紛
然
孔

縫
，
打

當
趾
有

強桶制的縫

凋
動
個輯
于
將
以
腦
中
川
間
做縫
制

+t 

au 

也 i

u

﹒ 詳情精華書間還痺針趾花擾" (第49頁)。 

3 調整針趾個度或還針趾長度的其中之 ， 來選擇
想要的裝飾孔的尺寸。

0 0 0 
。 

@ @ 

。 7mm • 
(g) 6mm 


@5mm 


﹒ 詳情i圖畫串閱“如何調整針趾帽度" (第56頁)和

紙

前
的
之
用
子
讀
錐
保
孔
它
打
其
岫
單
是

敵
或
在

板

請
緝
厚

時
宣
子
放

錐
于
卜

孔
底
打
料
用
布
便
在
。

當
先
張 

備註 

“如何調整針趾長度" ( 第57頁 )。
﹒ 假如使用的是較細的線 ， 針趾花樣可能會太開。

假如發生此種情形 l 請在取出布料之前，紐約兩

次裝飾孔，護裝飾孔的花按可以接合。 
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裝飾性針趾花樣 回
在費用的針E止中 ， 還包含了下面的裝飾性花樣。 

花樣名稱 花樣 用 途 lIiDiiIII叫) mm (1叫lJl 壓布胸 圖| 一 針趾幅度 一 l.
型號 .
自動 手動 自動 手動 

5.0 。。一7.0 2.5 1.0-4. 0

l 因 (3月 6) (0-1 /4) (3β2) ( 1 月 6-3月 6) I 
抽紗縫 

1 33因
她紗縫紛與裝飾。 

5.0 2.5-7. 0 2.5 1.0-4.0 
( 3月 6) (3/25一114) (3132) (1 月 6-3月 6) 

28目 4.0 0 . 0-7 日 1.2 。 2 -4 日 
(3/16) (0-1/4) ( 1 月 6 ) (1/64-3月 6) 

J并合縫 ;并合布料與裝飾。 
5.0 2.5-7.0 2.5 1 0 -4 日 | 圓 (3月 6) (3β2-1/4) (3β2) ( 1 月 6-3月 6)

油田 5.0 0 日 7 日 1.2 。 2-4.0 
(3月 6) (0-1/4) ( 1 月 6) (1/64-3月 6) I 

J 

貝殼縫 | 且自 在衣領或曲線的部份 ! 做貝 4 日 。 0 -7. 0 2.5 。 2-4. 0
殼狀的街飾。 (3月 6) (0-1/4) (3/32) ( 1 /64-3月 6)

31 國 5.0 。 0 -7 . 0 1 日 1 . 0 -4 日

(3月 6) (0-1/4) (1/16) ( 1/1 日-3月 6 )

衣檔裝飾縫 

l 泣33國
可在布料上增加紋路與

空軍性。 (3116) 
5.0 。 

(0
0-7.0 
-1/4) (3β2) 

2.5 
( 1 月 

1.0
6

-4
-3月 

.0 
6)因

5.0 25-7 日 2.5 
(3月 6) ( 3β2 -1 14) (3β2) ( 1 月 6-3月 6)

當月縫 I "' ßl 車縫當月形的級繡針趾花 

線。 

5. 0 
(3/16) 

2.5-7.0 
( 3β2斗 14) 

。 5
( 1 β2) 

。 1 -1 . 0
(1馴 1岫 |

祖 
縫紡噩絲，布邊的裝飾，傳 

3.5 
(1 旭) 

1.5-7. 0 
(1/16-1/4) 

2. 5 
(3β2) 

1.6-4.0 
(1/16-3/16) 

40圍
家買花樣等。 6.0 

(15/64) 
1. 5-7.0 

( 1 月 6-1/4) 

3.0 
(118) 

1.5-4.0 
(1 月 6-3月 6) 

盟主飾性花樣 

41國 

I 4 2國 

43團

布遁的裝飾 ， 傳家寶花樣 

等。適用於薄的、普遍的和

平織的布料上。 

5.0 
(3月 6) 

5.0 
(3月 6) 

5 日 

(3月 6) 

1.5-7.0 
( 1 月 6 -1/4) 

1.5-7.0 
(1/16斗 14 ) 

1.5-7.0 
(1 月 6-1 /4) 

3. 5 
(1 旭) 

4. 0 
(3/1 6) 

2.5 
(3舟2) 

1.5-4.0 
(1 月 6-3月 6)

1 . 5-4 日 

(1 月 6-3月 6 ) 

1.5-4.0 
( 1 月 6-3月 6)

N 

有4圓 5.0 
(3月 6) 

1.5-7. 0 
( 1 門 6-114) 

2 日 

( 1 川 6) (1 月 6-3月 6) 

45目 布遁的裝飾，緻帶線、傳家 5.0 1.5 -7 日 | 3 日 |1
賞花樣等。 (3/1 6) (1/16-1/4) (1 18) I (1 月 6-3川 6 ) 

I1 l 裝斷 

11 E 劃 

當l'f' 

隙將 

上15

果重

11 ' 
11 2 

11 3 

10日



• 重Ifl吐1屆度 針趾長度 

花樣名稱 花樣 用 途 l'u ju..i. iiiml IIiiIiiItJiBi)JI 壓布腳

型號 
自動 手動 自動 手動

1.5-7.0 1.6 
 1 日-4.06.046目 
(1 月 6)
 (1 月 6-3月 6)
(15164) 
 (1/16-1/4) 

傳家寶花樣等。 N 
1.5-7.0 1.6 
 1.0-4.05.047固

(3月 6)
 (1 月 6-1/4) (1 月 6)
 (1 月 6-3月 6)
 

0 日 -7 日4.0 2.0-4.0 3.0 35圓
(3月 6)
 (0-1/4) (1 /8) 
 ( 1 /16-3月 6)
 

革飾性花樣 

4.0 1.0-4.0 2.5
。 0-7.0祖國 
J(3β2)(3月 6)
 (1 月 6-3月 6)
(0-1 /4) 


裝飾性花樣 。
1 日-4 日5.5 
 1.6
。 0-7 . 037園

(1 月 6-3月 6)
(7/32) (0-1/4) (1 月 6)
 

1.5-7.0 5.0 1.6 
 。 2-4.0旭日 N(3月 6)
 ( 1 月 6-1 /4)
 (1 月 6)
 (1/64-3月 6 )
 

姐紗縫 4 選擇針趾花樣 祖國或 33目。 

Z兩片布料之閹有空隙，而線在縫紛時 1 卻可以越過空

枷哥兩片布料連結在 起， ~D稱為抽紗縫。可用民縫制

主主或小朋友的衣服。當使用較粗的線時 ， 裝飾性的殼

里直更好。 

1 將兩片布料，沿著縫份處，用雙斗摺壘燙平。 

2 把兩片布料疏縫在一片薄紙或水沼性布襯上，並 5 設定針趾幅度自U7. 0 mm (1/4 inch ) 。 
於兩片布料之間，留下大約 4mm(大約 3月 6 ﹒ 詳情請參閱 “如何調整針趾噶度" (第56頁) 

inch)的空隙。

6 將壓布腳的中心點對準兩片布料的正中心 l 然後
放下壓布喲!並開始繼紛。 

<D薄緝或水溶性布掰

@疏縫針趾 

@4mm(3月 6 lnch ) 

3 控每萬用壓布間小

宵 

﹒ 詳情請參閱 “選擇針趾花樣" (第49頁 ) 。 

7 縫制完成後，請去除組張。
﹒ 詳情請參閱 自換裝壓布腳" (第42頁 ) 。
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彎月縫 衣裙裝飾縫 5 過

這種行進時 ，形狀如同波浪般的針趾花懂，就稱為當月 將裝飾性的針趾，縫紡或是刺繡在上衣的 袍!就稱為，

縫。可適用於上衣的衣領、手巾自及團巾的邊緣 ， 或是用 衣裙裝飾隨「此花樣經常裝飾在短上衣或袖口的前方。i\

於強調布遁的裝飾。 摺裝飾縫可增加布料的組織和彈性。

可 袋裝密針縫壓布腳 "N﹒。 可 換裝萬用壓布闕"J" 。

骨
間

開
6 月 

﹒ 詳情請參閱刊星星裝壓布倒. (第42頁)。 
﹒ 詳情請參閱“換裝壓布腳.. (第42頁)。 

2 選擇針趾花緩 27因。 2 選擇一個直線縫針趾，然後調整針趾長度到 4.0 
mm(大的 3月 6 inch) ..並放望重線張力。 

﹒ 詳情請參閱"如何調整針趾長度" (第57頁)和 

“如何調整線張力" (第57頁)。 

﹒ 將底線引出。詳情請參閱“引底線的方法.. (~ 

36頁)。 7 i 
3 牽線數道平行的直線針趾 ，每道直線之間，請問

• ã旱情請參閱“選澤針趾花樣.. (第49頁 )。 隔 1 cm 。

3 沿著布料邊緣縫初當月縫的花樣。縫約時 1 針趾 灣是花樣不可超出布料遍緣。 

0) 1 cm (3旭 inch) 

﹒ 講不要使用迴針縫*JJI厚、地止針縫細功能或是自
. 為了更好的效果，可在縫制之前，使用澱粉水

動切線的功能。 
在布料上上漿，然後再用數斗雙重哩。 

4 沿著花樣的邊緣仔細悔剪。 
. 在縫紛結束後，請將線往外拉出約5 cm(2 inch­

es)的長度 1 再把綠切斷 o 

4 拖拉底線，來取得所需要的皺擋程度。然後用與
斗燙平皺牆。

/ 
斗徘i 

﹒ 修剪時 ， 請小心不要剪到花樣。 
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5 選擇針趾花樣別國 只園 或 33園。 貝殼種
色， 貝殼鍵是提供一個外觀如同貝殼般的反飾用縫紛花績 。
主 可適用於短土衣的前方，或是製作薄衣料的袖口 。

司 將布料沿著對角線瘤，。 

﹒ 詳情請參閱"選擇針趾花撮" ( 第49頁 ) • 

6 在兩條直線中間的間隔處紐約 。 

2 1且裝萬周恩布腳 J" 。

幫 
7 將直線針趾的線全部拉出。 ﹒ 詳情請參閱“換裝堅布腳" (第 42頁)。 

3 選擇針趾花犧曲目 ， 然後再謂緊上總強力 。 

﹒ 詳情請參閱。還獲針趾花撮" ( 第49頁 ) 和 i如

何調整線張汀. ( 第57頁 )。
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4 縫制峙，指頭車針的這針位置剛好落在酬的遺

緣。

。 

。落針位置

5 攤開布料，然後用興斗將所有的驗摺往周一邊對 

2哩。

拼合縫

拼合組是將布料頂端的縫份，撥開壓平後的縫紛。運用

來製作 “瘋狂拼布"的裝飾圖案。 宜。同盟

的 .J

當便

可 鼠裝萬用壓布腳“J " 。 飾等 i

可 E唱
個﹒ 詳情請參閱"袋裝壓布師. (第4 2頁 ) 。 

2 將兩片布料的正面相對，並選用直線花接 起縫
紛布料，然後再把縫份揮重閱歷平。 

。布料反面


@縫份 7mm ( 1/4 inch ) 


@直線針趾
 

3 選擇針趾花糧 油且可或 3。因。 

﹒ 詳情請參閱 i沼澤針趾花4信(第49頁 ) 。 

4 放上布料，讀布料的正面朝上 。 並將壓布側的中心
點 ，放軍在兩片布料的正中間 ， 然後開始縫制。

(j)布料正面 
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I!mlJl!針縫制峙 ， 所扎下的針孔將會續大，因而產生

且間重腿一般的裝飾性花樣。還經常適用於薄的或普通

盟，真有少許硬度的平鐵布料所製成的要巾和摺遁的裝

配害。 

1 換裝一支調針。 

/ 
• ~青使用尺寸 1 3日f705H .10日 116 的體針。 

﹒ 有關盟員針的方法，詳情請參閱“換針"


(第40頁) • 


﹒ 換裝揖針後，不可以使用“自動穿線"裝賞。

否則 ， 可能會導致縫制機的損傷。請直接用手

由前往後的把線穿過針孔。詳講請參閱“如何

用手穿上線(沒有使用自動穿線裝置時)" (第 

33頁)。 

3 咀揖 -\I"'-I :f:T....lr化嫂。
吾使用自計豆花懷有3'日?。囝

、.，圍 4 2國 1窗戶圓、4官、嘲或"固﹒

間æ!J騙
 
EE叫圓心固自固

盤盤

叫Emm囡囡 

﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花種" (第49頁)。 

. 111;使用揖針縫制時，請將!所選渾的針趾花績的

幅度，設定在 6.0 mm (15164 inch) 或更小。 

4 開始縫紛﹒

2 搜裝密針縫壓布倒'N" • 

開
 

帶
來
帶
來
帶
帶
來
山

帶
來
學
*
學*
常

帶
帶
來
*
*
帶
在f 

﹒ 詳情請參閱"換裝盤布關" ( 第42頁)。 

. 當使用圓針縫幼時. ~iS將所選縷的針趾花攘的錯

度，設定在 6.0 mm (15戶64 inch) 或更小。否則，

車針可能會也曲或折斷。 

. 當調整過針趾幅度之後，請慢慢地朝前間動手編

(逆時針方向) ，來確認車針不會碰撞到壓布胞。

如軍針會碰遭到壓布腳，開Oll!針可能會彎曲ã'Z折

斷。 
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岱
廠
歐
巨帽

﹒錯 

將布料上都份的線掏出 ， 即稱為，她花鏽司 。 布料的綺麗盟將
5 即LCD棚上的國 鍵 。

有些思散，並能握i共美麗的結果 。創造抽花誦的兩種方
'， 針趾花彼將會產生一個相反的影像-

法 ， 將描述宜。下 。

.她花繡(範例 1 ) 
~iliiiiiiiiiii"+固國

E
L

懂?目$11 自 TT
-
h

r
r
C
L
L
L

」 
」
'
「 

丘 

互
之
」2
，
叮
叮
叮2
」
'
、3
4

可 從布料上拉出幾條線 。 

L-~L 
離 

7 塵控固 鏈，將水平鏡像鍵的功能關閉。 

2 換鼓密針縫壓布腳付。

2 
關 

﹒ 詳情請參閱 “換裝鹿布闊" ( 第42頁 )。 

它
料

3 還澤針趾花犧 39固 ﹒

心
 
3 

E
E
E

『
A

4 

的布治然

，
料
h
'

頁、

著
第的
後 

(

因
而
一
州
回


拉
國
甘
時
扯

祖時間
凹
的 師

約

ι

←
而
開

正
縫
緣適

自的
自
認
站

請
司

布
側紅

制
品

詳
上
損

﹒

放
破 

區三司叫國沁園=mJ

6 縫紛破損區戚的另一側邊緣 ， 並譚針趾花綴保持 可
對稿 。
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E抽花繡( 範例 2 ) 

1 在布料上預留 4 mm (大約 3月 6 們的)範圓的寬
度 ， 並在其兩側的Ii~'抽拉出幾條線。 

L 
(j) 4 mm (3月 6 inch) 

2 換裝密針線壓布捌 w 。

開
 
﹒ 詳情請參閱"換盟主壓布翩，. (第42頁)。 

3 選1罣針趾花樣咽。 

BIVVVVW\I+囡囡 

I ? I~I終因Jii
垃三l叫圓心 ml=困 

﹒ 詳情請參閱。選擇針趾花樣" (繁49頁 ) 0 

4 沿著沒有被j員的面匈中心總紛。 
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縫組美麗的花縷

|縫紹各種內建的裝飾性花樣 
險、 3實用的針趾之外，您也可以縫紡一些裝飾性的針趾、鍛緬針趾和+字繡針趾。而所有的縫紹，請都使用密針縫

每一
壓布閣。

可 

縫組花樣

為 3能正確的縫紛花鐘，必定得考慮下面的狀況。 司 負裝密針鰱壓布捌付。

﹒布料

當縫紡伸縮性布料、薄的布料或油桶織的布料之前， 關 
可在布料反面加盟主布襯或是在布料底下放置一弦薄


低，例如插圖紙。當鎧紡鍛鏽針趾花檬時 ， 針趾可能


會收倍或起M擋，亦可加襯改善。

﹒ 詳情請參閱"袋裝盤布閣" (第42頁 )。 

﹒車針和車線 2 選擇一個針趾花績。
2 

當縫制薄的、普通的或伸續性的布料時 ， 憊使用特種 | ﹒ 詳情請參閱“選擇針趾花績" 1 至5的步跨

針(鍍金針)。當綴紡厚重的布料時，應使用一支 第71 頁)。 

90月 4 的家露用綠紡車針﹒另外應使用 #50 - #60 的

縫細車線。 1 3 開始縫制。

﹒試驗縫絢
依據所縫制的布料的類型和厚度 ， 以及有沒有使用布


襯而定，想要的奴果可能無法達成 。因此 ，在開始給


細作品前'ff!先使用一片同樣的布料來試鏈。當在縫


制悶悶，調確實用你的手來導引布料，以免布料偏


移。 ﹒ 縫初時，針趾前進的方向，將姐箭頭所揭示﹒ 

4 縫制自動止針縫制功能的針趾。 

. 當縫紛一個花鐘時 ， 首先應先設定自動止針線 3 
徊，這個有用的功能。詳情請參閱"自動止針

縫紛功能" ( 第59頁 )。 

5 當縫紛完成後 ，請使用剪刀修剪針趾開始處和兩
個花樣之間，任何多餘的線頭。

備註 • 
﹒ 有關調整針趾信度和長度的詳情，請參閱“如何

調整針趾幅度" (第5日頁)和“如何拇整針趾長

度" (第57頁)。
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自 ;如何改變鍛繡針趾的長度
 
~-個鍛繡針趾花樣 ， 都有5段的長虛設定可供改變 。 

1 脫困(費用的組 ) 鏈，然後還澤 圖(鍛
針趾花樣 ) 鍵。

團體囝


團
圓
呵
一

回
國
因

一鵬

回
國五
個

固
國一
路• • t t。


里直巴巴囝
閻圓圓 

2 還揮一個緝捕針趾花樣 。

體重說

而
且
翩
翩
…

「

矗畢串
戶
的
一
回
國 

依縫初的布料類型~縫制的速度而定 ， 花樣可能無法正

確縫紛。 假如發生此種情況時 ， "胃使用和您的作品是相

同材質的一片小碎布，來縫細並調整花樣。

咱 搜裝密針續堅布腳付 。

間
間
 

﹒ 詳情請草書問 a換裝壓布姆 " ( 第42頁 )。 

2 壓按囝 (實用的組 ) 鏈 ，然後還揮圍〈裝飾
性針趾花樣 ) 鏈。

回
國
一

回
國一-


固
圓
一
u

團
團

回
國

回
國

團
圓

~它會轉變成巨:11 ' 而且花僅會變長 a

團體國
 
|團回回囝 
L 圓圓圓 

~螢磚上所包含的各種裝飾性針趾都會顯現 。 
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一回
國

一回
國

國
的
一團
圓
 

3 選擇國花績。 7 壓按日日鍵 ， 執行花樣的垂直調整。 

U
J
U

8 1 

F用於修正針趾的花樣，已經被選擇。 
~ 8'青依照花樣縫制的情況，來做必要的調整。 

4 閱始縫制。 9 

「;自 想建
團回回囝 若如土圈 ，總按曰 鍵，拉開垂直的間隔 。 

囡囡固自
! ~ NEEOlE POSITIONõ!ff耳

.此花種是專門用來做縫制調整。 
曲WIOTH C個TROL @iDID
 
:I~I 掰yfM引 +1 日圍
 

固
自


懦
的
(
總
…


! \1 NEEOlEPOSITlot~ fiV~ ~I 
曲WIOTH CONTROL@iDID 
: I~I rJ~MI，DJ岫固日圍

囝
閻

旦
回

回
國

團
圓 

LF花樣縫制完成之後，縫制機會自動停止 o

5 機查縫制的花樣 。
假如下面的花樣圖示中，所指示的部份是縫紛的

很平均時(組魚的後腳) ，表示花樣有正確對齊。

學電


回
國

回
國

囡
囡

圍
困 

@母

翻上圈，請壓按曰 鏈，縮短垂直的問悶。

假如花樣沒有繽紛正確，請通信下面的步聽來做

縫制調整。 
: ~ NEEOlE P的 TIONõ!ff耳
世WIOTH 叫TROL圓圓 
:H|DEERDJUST-1 日回 

6 壓按囝(設定)鍵。

「 +回國』
團回回固

囡囡囡固

.設定項目的露面將會顯現 。 
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: 
溫州H CONTAOl區圖
:閉口制叫凡1 日日

8 點曰(返回)鎧﹒
 

~ NfEDlf POSITIONõll~~1 


固
固
.
 一

回
回一咽

回
國
鵬一

因
一恥 

9 再選擇 國花樣一次 ， 並敢動縫紛機然後再
檢查此花樣。 
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巨
回


重

當
土
用 

• 

2nn$ 

縫組組合的花樣

你可以組合和縫細多量的花績，而且你也可以將這個組合的花樣，儲存在縫制機的記憶体內。

-E組合花檬 3 選擇下一個花樣。 . 
'所組合的花憊， 將會顯現在螢幕上。

您可以從盟主飾性針趾、紛繡針趾、十字編針趾章。可結合

的費用的針趾等類型中，來組合縫初花樣。最多可組合 

70個花樣。

可 壓按回 到用的針趾)錢 ! 然後選擇糊的
想型。

可選擇裝飾性針趾、鍛繡針趾、十字繡針趾 ， 和可

組合的實用的針趾等類型中的任何個花緣。 

囡
囡
囡

圖
自
由
國

會

一回
國

團
圓
圈 

2 選j單第一個花纜。 
~第 個花樣選擇後，將會顯現在螢幕上。

回
國


回
國


團
國


﹒ 若想移除己選澤的花樣，司壓按螢幕上的回

(刪除 ) 鍵。最後選擇的花樣，將會被刪除。 

﹒ 若想組合不同類型的花樣，可觀囝 (退回)

鏈，並在選擇針趾頭型之後，選鐸下一個花檬。 

4 當所有想要的花樣都已經選擇好之後，請開始縫制。 

固
固

回
回

回
國

團
國

囝
圓

回
國

回
國

團
圓

~花樣顯現在螢幕上的順序，也將會是縫初時的順

序。 

. 當聞自由縫初之後，所選擇的花樣將會再三重覆

縫約 1 直到停止縫紡織為止。 
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﹒重復花樣 | ﹒鏡像花樣
富多蜜的針趾花樣已經組合好，則縫約機將會在螢幕


上所顯示的組合花續完全縫制完後，自動停止。可使 .. 

用下面的師來軍閥紡個組合的花樣。 I 咱 當選擇一個單的花樣說歐國 ru 可 

i 產生一個水平的鏡像花樣。 

1 當花撮組合之後，即 E鍵。
假如再壓投此錢次 ， 他將會轉變為 ~ (單一

縫制)。

固
國

回
國

回
國

圍
困

~當 E 轉變成團 時 ， 1!lJ.現在已經可以重復
縫制還個f固定的花績。 
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﹒檢查花樣

當指定的花樣沒有在螢幕上顯現時， 可使用下面的步

聽來檢查花樣。

可 壓按回 (檢查 )鏈。 

~螢幕會額現要驗查的花樣 。 

2 壓授ßJ直〕鏈，來確認花樣。

區采。句來﹒豆豆豆卜司4| 

CÐ 

團回回囝

囡囡回國

區4;-;\~也 
~U 
置1

囝回回固

圓圓圓圓 

3 壓按 自 (返回)鏈。 

~軍初的畫面將再一灰顯現 。

備 註 

• 	i且合的花樣是可以儲存起來 ， 以供白後使用 。詳

情請參閱 “儲存花樣"。 

已
閻


回
回


回
國


.~儲存花樣

組合的花樣是可以儲存起來 ， 以供日後使用。自從儲存 可 
花樣之後，就算是關閉縫紡線! 花樣也不會遺失 ， 而且


可以隨時喚回。 最多可儲存10組花樣 。
 

E儲存花樣 , 創造您想要儲存的組合花樣 。

﹒ 詳情請參閱“組合花樣" ( 第120頁 ) 。 

團
圓

2 壓按 囝 (記憶)鏈。 

~當螢幕出現叫Saving . . 11 時 ， 表示花樣目前正在 • 且

被儲存。花樣儲存完成後， 最初的畫面將會在 .;J 

灰顯現。 

. 當花樣還在儲存時，切勿關閉縫紡織的電誨。


否則，花懷的資料可能會龔失 。
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﹒刪除一個儲存的花樣

儲存在口袋裡的花樣，也可以刪除。

可 壓按 國 (重新嗅出)鏈。

圓圓圈國盟國 
國國回國 

~螢曙會出現供人還縷的口袋 

2 選擇!試想要重新嗅出的已儲存: 組合花樣的口袋。 2 選擇您想要刪除的己儲存了組合花樣的口袋。
回 國示是安示，此口袋已經儷存了花憬。 固 國示是簣示，此口袋已經~~存 3花樣。

閥
門
剛
說 

圓
圓
圓


然後儲存的花樣會顯現出

固囝囝 i:話單j 
存的花樣會顯現出

固固固

~ 被選擇的口袋會變詣 ，

來。 

3 檢查內容，然後壓按 國 鍵。壓按 J CHE C KJ 鍵，機查連個組合花檬是否已經完全

地額示出來。

圓
圓
圓
~儲存的花樣將被重新嗅出。 

F花懷遠揮螢鞠會出現，您將可以縫紡重新喚出的

盜墓去全

國囝囝金史已全

國囝囝
權
宣
筒

訊的留 現
袋
顯
口
會
及關
軒
恥

，4 

E3一蚣 些
的
花存 除四

川
被會都， 

花憬。
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回
國


回
國


3	 選運團花償 。 7 壓按曰曰鍵，執行花樣的垂直調整。

ri--wH 	
aJ
4
J
J 

請置 

z
k

、
划
，誼 ! I! HEEDlE POSITIOH間也l 1聖王

已經被選擇。 
~ 請依照花樣縫初的情況 ，來做必要的調整。

4	 開始縫紛 。 

「車	 室主體 2 

直巴巴囝	 若如上圈 ，請酌曰 鏈，拉開垂直的酬 。 

圓圓圓圓	
: ~ HEEDlE POSITIOH fiIli耳

~此花懷是專門用來做縫紡調整 。 
溫州H COHTROl區E
 
:I~I 撫TtD..JUST + 1 日回
 

~花樣縫紛完成之後， 縫紡機會自動停止。

固
固


回
國


縫
叫正

-
E	

M
m

m

H 

-

時

主芬奇
若如上圈 ， 請壓按曰 鏈，縮短垂直的問隅。

假如花樣沒有綠紡正確， ð青連續下面的步般來做
! ~ HEEDlE POSITIOHfiljHI


縫紛調整。
 
曲WIDTH CONTROl @illD 
:|l| OFWJU引 1 日回 

6 壓段囝(設定) 鍵 。

固
固

囝
囡

囡
囡

團
圓 

固
圓

回
回

回
國

團
圓

主持
 

團
圓

回
國

回
國

囝
閻 

的
卜
細
技

何
日
，

都
出
軒

的
臼研

制
制
表

中
關 

。樣花
花
的
的

國樣
後的魚緝(

約縫查檢
下
均
如
平
假
很 

溫州H COHTROl師回 
:I~I 位tpJυ" [iIiJG凶

可

圍 r
h
w 

用於修正針趾的花樣，~

EJV 

「謂
囝回回囝

囡囡囡

~設定項目的畫面將會顯現 。 

11 日

3 

4 



錯入花縷的資料

軍隨著緝繪在方格紙上的花樓，將花樣輸入到縫紡織的

程式中。 

1 袋裝密針縫壓布翩啊

關 

﹒ 詳情請參閱換裝壓布帥" c 第42頁)。 

2 壓按 !Jill c 實闊的針趾)鍵 ， 然後壓 l '/i' [[巳鍵。 

||@叫出
 
E ANCEL I 日旦

回回回囝

圓圓圓
.花續類型的選 j罩螢轉將會顯l見 。 

3 選鐸 國 鏈。

團圓圓
國囡囡囡

5 在第一個雨點之間，還建使用單重直線或是三軍直線
針趾縫制。 

D]O 表示為體重直線' 0::. 表汗品三露直線﹒ 

l圓圓

圓圈圈團璽 
6 指定第三個點的座標位室 ， 然後E按 @D 鍵。 

|FIBW!EolTl 
1901的 1 "'1 

固團團體E盟 
7 重復5至6的步膜，來指定其他個別的點。 

J!' IfJft EOITI 
190針。2 個 1011 日

固團團體E盟
 

﹒ 假如輸入了一個錯誤的點 ， 請壓按 匪E 鏈 l

先前輸入錯誤的點 ， 將會被刪除。 

﹒ 若是軍按 區D 鏈，可修改給入的內容。 

1m.將可以插入、刪除和移動輸入的點。 

K 區國 
h
F

檢
要
動

A
『

翰
查
倡

戶
方
定
然

z

格
座
後

的
指
，

料
並
點
匡

頃
，
的
按

海

級
標 

E

定
可

。
他
鍵

臨
圓

圓

棚
恥嚐


一
用

臨
第
使
鍵

1902間，

品
來移

1 4..1出口~!ill亞@IO El ETEI
山區~國固自回 

8 當所有的點都已經翰入完後! 請壓投 丘已鏈。 
g 1一盯

一

[ IBW!EolTl 
1 1 灸s( |個~ I
、 1 1/ 11 ...261 日。

1900/00 ...00100 

固l三個11 1111固
圓圈團體型體 

陸J~ I SET ICQKJ 
. 花傲的縫紡畫面將會顧現。 
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9 指定各種針趾的設定，例如像是迴針針趾/原地止針

針趾等的設定 ， 都與其它的針趾花樣相同。 

依照 

B 圓圓
 

E三 l f豈

~叫困戶戶固自國 

﹒ 若要再修正花樣 ， 請即回路。

備詮 

﹒ 組合的花樣是可以儲存起來 ， 以供日後使用。


詳情請參閱“儲存花樣" (第 122頁)。
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花攘設計的範例

去照下列表格的指示輸入每一個點，以便縫紡搔晶花樣 。 

。， 

OGO 
$ 。闖， $ 

1 
2 
3 
4 

。12 
18 
22 

。 
。
3 
6 

21 
22 
23 
24 

38 
35 
32 
30 

13 
14 
13 
10 

5 
6 

23 
21 

10 
13 

25 
26 

32 
35 

6 
3 

7 17 14 27 41 。8 14 13 28 45 。
9 
10 

12 
9 

11 
13 

29 
30 

47 
44 

4 
7 

11 
12 
13 

6 
3 

14 
13 
10 

31 
32 
33 

45 
47 
50 

11 
13 
14 

14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 

3 
6 
12 
41 
43 
40 
41 

6 
3 

。 
。4 
7 
11 

34 
35 
36 
37 
38 
39 

54 
56 
55 
51 
45 
70 

13 
10 
6 
3 

。 
。 

rD\ ... $ 。.. s 
1 。 。 21 16 10 
2 3 5 22 18 12 
3 5 B 23 21 13 
4 B 11 24 25 14 
5 12 13 25 2日 14 
6 17 14 26 33 13 
7 2日 14 27 37 11 
8 24 13 28 41 自 

9 27 12 29 43 5 

'。 
29 11 30 44 。

11 31 日 

12 32 6 
13 30 3 
14 27 1 
15 24 O 
16 21 。
17 18 1 
18 16 3 
19 15 5 
20 15 B 

合q

。.. s 咽， s 
1 。 。 21 1 口 11 
2 30 。 22 12 1 日 

3 32 1 23 自 9 
4 32 7 24 12 8 
5 32 10 25 7 5 
6 33 12 26 12 6 
7 35 11 27 自 3 
a 35 自 28 1 日 2 
9 37 12 29 5 。10 35 14 30 10 2 
11 32 14 31 16 1 
12 3日 11 32 19 。
13 30 5 33 23 。14 29 3 34 22 6 
15 26 B 35 17 10 
16 24 1 日 36 22 6 
17 18 13 37 23 D 
18 13 14 38 19 。19 12 14 39 42 O 
20 13 12 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 

... 
。
5 
4 
5 
B 
7 
自 

11 
11 
11 
16 
11 

命

$ 
7 
7 
3 
7 
7 

。
7 
7 
3 
7 
7 
3 

令

21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 

。.. 
20 
21 
24 
23 
24 
27 
27 
27 
32 
27 
23 
20 

s 
11 
7 
7 

14 
7 
7 
11 
7 
7 

11 
14 
11 

13 
14 

7 
4 。

3 
33 
34 

16 
20 

7 
3 

15 
16 
17 

。
4 
7 

7 
11 
14 

35 
36 
37 

23 
27 
32 

。
3 
7 

18 
19 
20 

11 
16 
21 

11 
7 
7 

1 27 
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4 刺繡
此章節是在描述刺繡峙的步驟 o

美妙的刺緝
需準備什麼

刺繡的步協

換裝繡花籃布腳

摸裝備花壓布腳

取下繡花壓布關

安單產纖花專用座

組花專用座應注意事項

安裝編花專用座

敢于F繡花專用座

連新蝕董鍾殼

準備好布料

在布料上附加種定用的襯

將布料裝入在繡花框上

安裝緒花框

安裝繡花權

敢下繡花摳 , 
選澤刺繡花種

~權資訊
刺縮花樣的類型 

LCD (波晶顯示螢幕)的操作
選鐸字母文字
選擇一個刺繡花樣

選輝一個外框花樣

使用一片刺緒卡

刺鍋

130 
130 
132 
133 
133 
135 
136 
136 
136 

. 138 
138 
139 
139 
140 
143 
143 
144 
145 
145 
145 
146 
148 
149 
150 
151 
152
11

刺繡一個花續
貼布組

緬輯和儲存花縷

句
，
色A
益
， 

RJURJUKJURUFhupbauauau 

e
o
p
o
n
O
Q
d
n
u
n
u
4
I

11 

調整{布局

儲存花樣
11 

調整線張力

重新縫制
1 

當刺繡到一半時 ，線跑完
11 

當在刺繡途中被停止 



1 美妙的刺繡 |
11 
這章節是描述為了刺繡所應做的準備和基麓的程序。

車
j 
f
布
的 

• 


以下是刺繡時所必需的物品。

﹒布料

為了刺繡準備布料。講準{搞一片比您想要繼初的花樣

相符合的繡花框尺寸，遣大一點的布料 。

哥華 注 意 
. 當縫制刺繡作品時，請隨時使用布傲。尤其是

在刺繡輕薄的布料和伸縮性的布科時。若是沒

有使用一片布襯，可能會導致刺緒設計作品的

晶質低劣。 

﹒ 富在大片的布料上刺繡時 ， 3音整理布料，不要讓

布料懸鷗在放置縫制機的桌子遍。假如刺繡時，

皂
針
籠
在 

﹒穩定用的襯

為了刺繡而在布料反面安裝種定用的襯，可預防刺


繡設計作品的品質低劣。
 

•2 
-• 

我們推薦您在刺緒時使用穩定局的1盟。當縫制薄的


材質，像是細薄紗，以及絨毛布料 ， 像是毛巾等，
 • 
可以使用一種水溶性的紙襯。請參閱“選購的配件"
 

( 第9頁 )。


﹒刺繡線

刺繡用的上線 1 可使用般繡線和鄉村總線。 •
J

布料是懸挂}葦 ， 刺繡花臂在動作時，將可能會損

害，也可能會導致花樣縫初不正確。 

它
主 
市 
T
咧
地 

A

﹒ 太厚的布料， 請不要刺繡。當安裝上總花導用座

車。繡花框時，請使用(I)(針位上下調整鈕)來

升起草針，並確認布料的厚度。假如壓布盼和布

料之間有間距 ， 此布料即可以刺繡。假如沒有問

距，講不要刺繡此布料 。否則 ，車針可能會折

斷，並導致憂傷。 

﹒ 當縫制重蠱的花樣時 ， 請小心。車針可能因為不

容易穿透布料 ， 而導致斷針。 

刺繡用的底線 1 可使用刺繡導同底線曰


:胃參閱“選購的配件" (第9頁)。


，難 注 意
一 

. 為 3讓刺繡設計有好的品質，話確實使用為 3

刺續縫紡織所設計的刺繡線。 

﹒ 刺繡前 ， 請先檢查底線是否定詢。假如在連續續

初時，沒有足夠的底線，則線司能會糾纏成團。 
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平常請使用一支 75月 1 的家庭用綴紡車針。當在厚的

布斜，例如像是丹寧布上刺繡峙，請使用一支 90月 4

的家度周縫紡車針。

備 註 

﹒ 當購買縫紡織時，一支 75月 1 的車針已安裝在縫

紡織上。 

. 當要更役軍針時， i青島閱“按針， (第40頁)。

回E想~垃 

﹒ 自有特種針(鐘金針 ) 以來，都是使用在容易跳

針的針趾9Jî布料土 ， 例如像是國寮狀的針趾和{申

續性的布料等。刺舖峙，完全不可以使用它們。

否則，學針可能會當曲或是折斷﹒

﹒其他
刺繡框還有“小"、 的中"和‘特大，等尺寸 ， 可供選

錯。詳情請參闊"還晴的配件.. (第9頁)。 
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刺繡的基本步跨世日下

換扭布腳 

植車針 

安繡花專用座 

一殼 

放上底線
 

剖
寸

山
東
吋

布 h
d

結
←

主備
準
叫 

E 

此~í

換裝繡花壓布腳“Q" 。有關換裝繡花藍布腳的詳情，|
請參閱“換裝繡花壓布腳" (第133頁)。

請使用 支能和布料相配合的車針。有關換裝車針的詳情!|
請參閱 i換針" (第40頁〕。

安裝繡花專用座。有關安裝繡花專用陸的詳情!|
請參閱“安裝繡花專用座" (第 136頁)。

當使用的是其他種類的刺繡底線峙，請使用可儲意替換的接殼(粉紅色


記號)。
|
詳情請參閱 i 重新放置緩~~，. (第138頁)。

| 為了底線!請縷繞刺繡專用底線 ! 並將底線裝好。

詳情請參閱 ï揖梭子/裝怯于， (第23頁)。

在布料上加襯，並將布料撞在 {固繡花框上。

詳情請參閱 i 準備好布料" (第139頁)。

將繡花框安裝在繡花專用座上。安裝繡花框 |
詳情請參閱“安裝繡花框" (第 143頁)。

打開縫約機電源，然後選擇 (固刺繡花樣。選擇花樣 |
詳情請參閱 i 如何選擇刺繡花樣" (第2 3頁)。

檢查和調整刺繡的位軍和尺寸。檢查布局 |
詳情請參閱“詢盤佈局" (第15日頁)。

E噩噩軍 依照花樣來放置繡險。詳情請參閱 6穿上線的方法" (第29頁)。 
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換裝繡花壓布腳 E 

E章節是描述鉛何安發總花壓布倒﹒

換黨繡花壓布腳
. 在換裝壓布腳之前 ， 講先關閉縫制憾的電草里﹒否

重要刺繡筒，請盟員裝緒花壓布倒。請將繡花壓布胸 '0"


且一支螺絲起子準備好。 
則，若是因為利、心壓按到 。(手控停動)按


鈕，可能會導致受傷。 

3 抬起壓布倒扭柄 。

00 
ζ〉 

@ 

of7 @
。總花壓布閥的續往

@鉤住壓布間倒腔螺絲
 

@壓布腳拉柄
 

，此時，壓布盼將會被抬起。
 

“0" 。假如 . 在購買時 ， 里布間組柄是保持在上方 。 

4 壓按壓布翩翩經後方的黑色按鈕 ， 讀壓布腦與協
腔分離。

1 壓按包(針{丘上下調控)鈕1-2 次來升起草
針。 

亡) (()III)) 


ζ〉


。 。 

(j)針位上下詢盤鈕 。黑色按鈕

~此時，車針將會升起。 
@壓布倒腦控

2 關閣總約機電源 ﹒

居宇 

. 當要刺繡時， ilt隨時換星星繡花壓布腳 

使用錯誤的壓布腳，車針可能會因為扎到壓布閥

而彎曲或是折斷 。 

哭學b
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5 放鬆腳腔螺絲，並取下壓布腳腳腔。 8 利用總花壓布捌來勾住腳』里螺絲。

朝後方轉動螺絲起子 ， 可放學螺絲 。 講垂直的安裝繡花壓布闊。

可

@螺絲起子 9 鎖緊腳腔螺絲。
@壓布脫胸腔 朝前方轉動螺絲起子，可鎖緊螺絲。
 

@胸腔螺絲
 

2 
6 如圍所示，用您的右手抓著繡花壓布凶。
抓著繡花壓布腳，並讓您的食指包覆環繞在壓布

腳後方的拉柄上。 

3 

EE可-軍.... 

. 當安裝繡花壓布關“Q" 時 ， 搞不要讀車針扎到

您的手指。否則，車針可能會折斷或是導致蜜


@組網 惕。
 

﹒ 講確實使用附屬的螺絲起子將螺絲鎖緊。假如螺,

E 的

壓
腳
在
布
裝
壓
安
花
關棚合花配繡並將州


柄
，

拉
上

住
絲

按
螺

壓
留


E
U

指
針

X

手
在
。

的
跨
上

您
柱
樺

用
橫
布

絲太罷 ， ~租車針可能會因碰撞到壓布腳而彎曲或

E... 


是折斷。 

﹒ 縫制之前，請隨時朝前(退時針方向)慢慢地聽

動手翰 ， 來確認草針不會去世擅自J壓布腳。否
@ 

則，車針可能會彎曲或是折斷。 

@繡花壓布腳的續往

@針留螺絲 
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取下繡花壓布腳 

1 壓紋 CD ( 針位上下調整 ) 鉛1 ~2 次來升起草
針。

亡) C己ß[D 

O 
O 

。
@針位上下調整鈕 

2 關閉縫紡機電源。

回
 

3 拍起壓布間組柄﹒ 

@ 

@壓布胸扭柄 

﹒ 此時 ， 壓布閉會彼抬起。 

4 用您的手指壓按佳績花壓布胸後方的Jll繭，故聽
lIiI經螺晶晶，然後取下緬花壓布間“'0"。朝後方轉

動螺絲起子 ， 可取忽螺絲。 

戶
一
次

亡
。

5 裝上壓布閥腳腿。 

﹒ 詳情請參閱 。 I安裝壓布盼胸腔.. ( 第44頁 ) 。 
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•• 

|安裝繡花專用座 l 4 將
經

此章節是描述如何安裝繡花專用座。

繡花專用座應注意事項 安疆是繡花專用座 

總花專用座的應注意事項，將如下說明。 將繡花專用座準備好。 

. 當安裝了繡花專用座時 ， :青5l u再移動縫約機。 否

貝。繡花專用座可能會因脫落J事τ而導鼓損傷。 

. 當縫制機在刺繡峙，請讓您的手以及不相關的物

品遠離組花種與總花筒 。否則，可能會導致J員

傷﹒

5
可 關閉縫拍電源。1 

主、
、
講
則
障

'

繡

槽
強

;意
觸
摸

接連

j 
i

回 

2 向左拉出:甜式輔助桌 。 

勿 

'

。

勿 

否
抬
。
故
隨

處
生
筒
。

結
發
花
縷

連
會
繡
損

的
能
從
的

部
可
是
座

內
友
或
用

槽
以
援
，
連
續
座
損
花
成

閉
會
繡
造

專

能
在
能

花
可

講 臂力
可

加
則
飽
否

，
專

上
起 花繡

(( r---1)、 

3 如下國所示的箭頭方向，打開速鐵槽的軍蓋 。

帶注意-一一l 
. 當繡花專用座沒有使用時，請確實關上連}蓋帽

的讀蓋。 
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4 將編花專用座滑入縫制機的巧臂中。
輕推繡花專用座直到悟出卡暗聲為止。

.砂鍋花專用座己妥裝鈞。

5 打開縫紡織電漲。 

~、 
..確館的訊息將會顯示。 

6 精確也沒有物品 ， 或是頭手遣散總花輔座。然

積壓按 WJI望 。 

Å The 吋門研討 
the embroidery 
uni t will move. 

自己 

﹒ 笛一個漫畫是在螢榜上顯示時，假直日用您的手 

f旨觸摸螢幕 ， 上面的那一則訊息將會顯現。

﹒ 請勿將您的手和其他物品放在繡花臂的附近 。 否

則，可能會導致俱傷。

哥華注意 
﹒ 假如經紛攤在防站動作時，有手或是物品靠近

鋪花腎時，螢幕可能會跳固體切的顯示。請在

排除任何關近鏽花臂的物品之後，再一次打開

縫制機電源。 

..刺縮花樣類型的選擇噩面，將會顯現。

圈圈圈圈 
﹒ 詳情請參閱 i選擇刺綺花蟻" ( 第1 38頁)。

備缸 

﹒ 當安盟主上繡花專用座時 ， 實用的針趾將無法選

擇﹒

@編花臂 
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取下繡花專用座

在確定組紡織已經完全停止後，請隨著下列的~示躁

作。

咱 取下繡花框。 

﹒ 詳情請參閱"取下鏽花權" (第144頁 ) 。 

2 歐國鍵 ，然後再獻血鍵 。

區畫圖團
圓圓團圓 

~緝花臂會移動到愚初記憶的位宜 。 

3 關閉縫制機電源 。

長3 

， 假如取下緒花臂，

. 在取下組花專用座之前 ，講隨時關閉縫細機電

漲 。當縫制機電源是開歐時

可能會導致故障 。 

4 用手鐘住繡花專用座左側後底下的鬆闕鈕，並向
左慢慢地將崩花專用座拔離縫制慨。 E 


在畫

在
在事

(j) íl筒鈕


，績花專用座將會被從鏈紡織上分離
 

EE可~垃 

﹒ 給勿藉由抓著經開鈕的隔間，來11帶編花專用

座 。 主

重新放軍梭殼

刺織專用底線 ， 建設計用來配合縫約機的使用(第9

頁 ) 。

當使用的是其他種錯的刺鏽底線時， 請使用可隨意替螢

的峻殼 ( 粉紅色 ~il lìR ) (原本安裝在縫紛機上的梭殼0 

里有一個綠色記直是 )

有關如何取出路殼的詳情，請參閥 ，梭床的清理" ( 第 

164頁 ) . 
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準備好布料
在要刺緒的布料上加襯，並將布料 1直在←個總花框上。

在布料上附加穩定用的襯

在要刺繡的布料上加總 ﹒ 可預防刺繡作品的品質低劣。 

J 
備 註 

. 我們;佳，呵!!}}.在刺緒時使用穩定用的幟。當縫制薄

的材賞，像是組薄紗，以及絨毛布料，像是毛巾

等，可以使用一種水溶性的紙祖哩。請參閱“還娟

的配件" ( 第9頁) • 

難注 意 
. 當刺總伸縮性的布料、薄的布料、鋪路軍且散的

布料和針趾容易皺緝的布料峙，講隨時使用穗

定用的咽。 

﹒ 當縫制刺箱作晶時，應隨時使用磁定線，特別是

在科續薄的或{申續性的布潤。否則 ，車針可能會

因而彎曲或是折斷。此外，花犧也可能會鎧紡不

正確。

|自

可 謂準備好一片比繡花框的面積還大的襯。 

o x 


。布料


@縮花榷的尺寸


@用以種定的鐵
 

2 假如使用的是有記性的襯 ，請將有黏性的那一面，貼

在刺繡布料的反面，然後再用蒸氣，盟斗艷燙。 

。用以穩定的襯


@布料(反面)


@有蓋自性的那一面


.當無法製燙或是放置在繡花框時

有些布料 ， 例如像是毛巾，那是無法，盟燙，或是要刺

繡的地方，空白燙困能!可在布料底 FID!宣種定用的

機 ﹒ 
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4 

5 

將布料巖入在繡花框上

將總花框內的布料拉緊。假如布料太鬆，刺繡花樣的晶

質可能會低劣。請隨著下面的步膜，故宣布料在繡花權

中，讀布料沒有鬆施。準備好將一片布料和站定椒，安

裝入繡花框中 (中梅、 小權、大權利特大框)。

﹒繡花框(大)

可刺捕的面積為高度18 cm (7 inches) ' 寬度的 cm 

(5 inches) 。還是使用在刺繡多霞的花樣 ， 而且不用改

變緝花框內的布料的位置。 

<:) 
﹒繡花框 (中) ( 選購 〕

可縫制高度1 日 cm ( 4 incl1es )和寬度 10 cm (4lnch 
自)的花績。 

O 

﹒繡花框(小) (選購〕

可總IJJ高度2 cm ( 1 inches) 和實度6 cm (2.1/2Inch. 
es)的花樣。

還是使用在文字或是其他較小的刺緒。 

~ 
﹒ 內建的花樣，繡花框(小)是無法使用。

﹒繡花框(特大(多重位置)) ( 選購〕

當使用縫紡織之前 ， 應隨時探用下列包含的基體安全

預防措胞。使用之前，請先閱讀所有的安全指令。 

﹒ 刺繡時 j 請選擇 個與花縷尺寸相配合的編花

框。否則 l 總花框可能會因碰撞到壓布間而導致

損傷 ， 或是車針彼損。

可 故程總花框調節螺絲，取出內、外框，然後將外權
故宜在一個平面上。

將內框往上取出 1 即可分離內、外榷。 

@@@ 

@內權


@外框


@謂整螺絲
 

2 將布料連同種定嚮起故軍在外框上方。
衣料的正面請朝上。

。\ 

e 
@衣料正面 

3 將內框f主布料的頂端壓償。
接內框上的A 記號，與外框上的'v !G號相對齊。 
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4 用手鎖緊詢節螺絲 ， 讓布料可以十分牢固。 7 旋緊調部螺絲，將布料鬆她的部份Iîi緊，並輕輕
地敲打布面，聽聽布面的聲音是否繃緊。 

~ 

5 在沒有聽閱調笛螺絲的情況下 ， 溫和地將布料從
續花框中移出。

﹒使用繡花板

假如將繡花被安裝在總花框上使用， 刺繡時就可以很

正確的縫制在布料的正面。

備註 

. 這個預防步跟 ﹒ 在刺緒時將可幫助滅少花蟬的lH


曲。
 

6 再一次將內趕往布料的頂端壓按。
讀內框上的A記號，與外框上的 v 記號相對 可 使用粉土筆，在刺繡花樣的中創立宣製作一個記號。

齊。

吽司@

@刺繡的花接哥哥4 (g) !G!IJ1 

。外框


@內權


@布料(正面)


@種定襯

@外框底部突出處 

﹒ 將內權堅定的往下壓，直到鐘觸到外框底部突


出處為止。
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2 將繡花碩鼠入內框中。	 ﹒刺繡無法在繡花框中繃緊的布料 E當刺繡薄片的物質，如鍛帶等，或是小片的布科無

@ 	 法在紐花框中緬緊時 ， 可利用穩定襯來當做在紐花 此章

程中組繁的基髓布料﹒我們推聽您在所有的刺緝
@ 

縷，都附加上穗定用的襯。

@ 	
可 

(j)繡花被

@內框
 

G>總花級莖導線
 

2
3 讀織花被中的基準線與布料上的記勤線對齊。 

4 將內權壓入9峙中。並f立緊布料。 

﹒ 詳情揹毒品閱第14日頁。 

5 取出細花級。 

@ 

(j)穩定總

@使用珠針或曠膠固定

@布料

完成刺繡之後，小心的把襯拆掉 。 

142 


3 



| 安裝繡花框 , 

此章節是描述如何安裝繡花框。

安數繡花框 4 輕輕地將繡花臂框架上的拉柄往日日住，並讓舖花
框上的錯l!ii托架的凹精對準舖花臂框架上的固定

佳，然後壓
1 用刺鏽專用底線l喜繞傻子，並將被子放入梭殼中 。 按縮花框，讓路花框進入鏽花臂框架 1 直到聽見卡

﹒ 詳情請參閱 l甚梭子/裝嫂子.. ( 第23頁 )。 爸當為止 ， 

2 抬起歷布即組柄 。

(
O

/ 

3
 

O 
J

@壓布胸m綱 。組柄

3 壓布姆拉桐可再往上方抬起，也將級花框放進壓布 @固定控 

腳底下。 ﹒ 請勿在縫紡l蠱的任何開口處，插入任何異物。 

。 

屯

- E眉目哥繡花框正確的安裝在繡花臂框架土﹒否則，

聽布腳可能會秘接到繡花框， 而導致損傷 。 

EE有-軍... 

﹒ 謂不要讓您的手或是繡花框碰揖到車針。否則 ，

可能會導致損傷或是車針磁損 。 
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取下鏽花框 E 
在確定縫紡機已經完全停止後，請隨著下列的街示操作。

此霞 

可 抱起壓布胸拉柄。

。壓布閻拉柄 

2 輕輕地總編花臂框架上的結柄往左拍住，然後再
往上移出攝花框 e 

3 壓布胸拉柄可閉上方抬起， 並將搞研從壓布

腳底下取出。 

﹒ 猜不要讀您的手或是舖花框碰撞到車針。

否則，可能會導致損傷或是車針破損。 
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選擇刺繡花樣

此章茵是提供有用的多種類型的刺續花峰的組師和選}單 個花憬的程序﹒

版權資訊 刺繡花攘的類型

花飯是被設計儲存在總紡織和刺繡卡中，而且是專供個 

λ使用。任何公闊的或是簡單塵土的使用有隘榷的花樣，

垂直違反著作權法而被嚴格EE止。 

可從下面有用的類型中，選擇 個用tll晶花樣 。

。圈圈圈 
@團暉回國

。剩續花按

@追加的刺繡花樣 

@字母文字
@外框花徵

@刺緝卡

@儲存在縫紡織的記憶體中的花檬

.文字花樣

共有6種錯裂的文字(歐洲文字)

~徵 。 

﹒ 詳情緒吾吾閱“還鐸字母文字.. 

包含大寫I小寫 /數字/

( 第148頁 ).

﹒刺繡花樣(刺繡花樣/追泊的刺繡花樣)

總計共有136種花樣 ﹒ 花據是完全依照上線雙重量的揭示

顯現在螢幕上。 

﹒ 情請參閱退澤刺緬花樣.. ( 第149頁 )。

﹒外框花樣 

10種外框形狀，諸如正方形和圓形，可和 12種針趾顯

型相結合。 

﹒ 詳情請參閱“選擇外框花懷.. (第 150頁 )。

﹒刺繡卡

可從-片刺繡卡中壓按選擇花緣。 

﹒ 詳情請參閱使用一片制舖卡.. ( 第151 頁 ).

﹒儲存在縫約機的記憶體中的花樣

可從經紡織的記憶盟中，重新頓也儲存過的花績 。
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.l LCO (濃眉顯示螢幕}的操作 

LCD (液晶顯示瑩嘻)是使用顯示面被上的操作鎚來操

作。如何使用操作鍵來刺繡，將會說明如τ.

.操作鍵 

11 
~ < > Ö 

囡囡圓圓

~[ mm ]回回

毒草31:1臨國
 

DISPLAY UNIT ( 顯示的單位 )

可選擇顯示何種測量單位。 [mm"nch ] 

EMBROIDERY 11ENSION (刺繡時的線張力)

可調整刺繡時的線張力。[-<3至 +8] 

MAX EMBROIDERY SPEED (SPM ) 

(最高的刺繡遠度〉

.
中
看

面
幕
〕

宣
螢
時

姐
在
波

一
有
壓

上
沒
自
置

到
樣
一
右

回
花
洹
當
鍵
現

回
巴
巴

闢
回

時
何
以

(

面後
曰
懶

提
刺
耳
檬白

師 

可選擇最高的刺縮速度(每分鐘)。 

[650SPM I 350SPM] 

~ 回到類型選澤種面。還庫的花樣將被消除。

「吉l ll!授此鏈，可謂雙語言或改變路線顏色的顯示 

- 或其他的設定。

壓段 [[) (設定鍵)。 

EIH由于!竺唱里 

NAME OF COLOR 典型的顏色名稱 o 

llME 刺繡所需的時間 。 

NEEDLE COUNT 車針前溢的針數。

削 23 從下面的廠牌中，選擇設定繽線顏色的號碼。 

.EMBROIDERY (POL YES11ER) 再，REAO# 

• COUNTRY (COnON) THREAO# 

• MAOEIRA POLY 芥，REAO# 

• MAOEI RARAYON 科，REAO# 

• SULKY POL Y THREAO# 

• ROBISON-ANTON POL Y THREAO# 
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ILCD 按鈕 

1 (Hf (KI 當指定的制里還澤後，壓按此錢，然後再

壓按日J [Ð 鎚來顯示。縫初的設定，
例如串連的字母文字和顏色，將可獲得

{確認。 

Co口 通3

E ~圍
區~ 壓彼此鍵，可改變線的設定。

每晶紹羔早早


國唔唔

國 凰按此鏈，可選痺乳消除程式切線的

功能。

血壓按曰或 曰 鏈，可調整線的強力﹒

幌市JEZS適Z i ?改變線的密度

匡固 堅按此鍵，可調整花種﹒

印話 囡囡 
備佐 

若是按鍵有虛線間住，表示此功能無法使用。|w e I c I置

COo 11固

自由自由單 
W;~I 開蛤刺繡時，老I!l1i此鏈，在一段時間

裡，可讀針前進一個顏色或是針(假如

持續堅按住的話，可前進9到20針) .並改

變刺繡的位置。還是使用在當指定的顏色

沒有縫制到，或是當縫紡織刺鏽到中途卻

被關機!而重新歐動縫約總騁 。 

呵
呵
睏
叫
一


咽
缸
囝


口
八
]


用
阿

E-e 區司 

11耳 +1

l
宜 

~倒退一個顏色 匡旦 前進一個顏色 

IE 倒還一針 ~前進針 

﹒ 詳情結舊書聞"重新縫制" (第 1 6日頁 )。

區司司機查花樣在繡花權禮的位置，尺寸和

角度都可以改變。

囚1. 7日 8.9 恥。 00-+0 . 00 

詳情請參閱“調整i布局" ( 軍23頁 )。

回
回


﹒

﹒

區國當!早在刺繡文字時，若是想要改變文字
的顏色， 可壓按此鏈。自此，縫紛機會

在每一個字母編完後停止，並讓1m.去改
變要縫制的上線。再壓按一次此鍵，可

取消此多重顏色的功能。 
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還揖字母文字

W描述如何刺績字母﹒

•


几
山
盟
圍
困


回
固

體
盟
回
國 

回圓
圓
圓
一

‘
一

懈可
備註 

﹒ 當“Th e pat悟 rn is too large for the embroidery 

前ame" sn息顯示峙 ， 已無法再輸入更多的花

績。 

﹒ 不一樣的字體C!'J帽、中空及其他等)是無法串B 
.ó. _ 
口， 

曰
國


凱
、
、 

" 
咱 還J軍一個字母花緣 。

-
F 

. 


-

-

總
是

as 

2 選鐸字體。

區畫畫
團回回回 可 

國圓圓圓 

3 輸入文字﹒
假如文字輸入鉛鼠 ， 請壓按 IDHm! 鏈。

﹒範例 : Welcome 


E旦 大寫/小寫切換鍵 。
 

~ 大/中/小尺寸切換鍵。
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囝
固

圓
圓
圓
一


2 選煙花樣 。
請使用液晶螢幕上的曰 (上一體 ) 和 日 

( 下一頁鍵 )。

備註 

﹒ 您可以將輸入的文字儲存 ， 以供日後使用。詳情 

5哥哥喜闊 M儲存花樣" (第 23頁)。

回
門
廿
一
回
國

囡
囡

回
恥
鬥
」

會顯示前10個/後10

F
)
3
日
圓


一
囡
囡
﹒ 當 1-1 011+101 鍵被壓按後 ，

個花雄 。

選擇一個刺鏽花樣

體計共有136種刺續花鎮 ，例如像是水果或是動物等， 

iM存在縫紡織的記憶體內 ﹒

國 70 種刺編花1藍

圖 呵刺繡花樣

早
已
一囝
回

過
自
己
回
國

圍
已

回
國
 

一
回
國


..當選擇一個花績之後，將可以開始刺績 。

備註 

7
L

叫印
1﹒ 有關花樣完成後的樣品和線的使用，請參閱快速

叫
一
回
國


導覽手冊中的芷 mbroldery Pallern Color 
Change Table" ( 刺繡花樣顏色變踐表 ) 。 」

團
圓


可 選擇刺編花檬的類型 。

國
一囝
圓

錄
制
-囚
固

自甜瓜
仙回
國

一
區
一回
國

』花攘的選擇軍面將會顯現 。 
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| 

• 
• 

選擇一個外權花縷 3 還攘外框花撥的針趾。
翩翩晶瑩幕上的巴(上一臨) 和 曰 

1 0種外框形狀，諸如正方形和圓形，司和12種針趾類型 (下一頁鍵 ) 來從12種針趾中選擇。 假如i~

相結合。 存的羽

臼 w
u

b
m
回
固


肌 
仙
一

臨
一回
國 

且
回
國

仙
一

仆m

回
國

竹
備詮 

. 有關外梅花樣的形狀和針趾，請參閱快速導實手

冊中的 "Frame patterns" (外框花樣)。 

1 I!按外框花蟻。 辛苦 
! 

; 

| 

.當選}軍針趾之後，將可以開始刺繡。 
. 

外權花犧的選擇畫面將會顯現。 

怨
別
一
一

一


回
回

日
團
團

一

一
回
國 一

耐
一
一

固
固


/
以
一
一


臼 

囝
閻 

v

囡
囡

」
…
.
.
.
…
一

圓
圓
圓一
回

回

主
一回
國

一


.

區


一
回
國
一
 

. 

. 

-

1 ~ 

2 : 

.

2 選}單夕曜形狀﹒ 
1自使用液晶瑩輯上的日 (上一雕明白

(下一頁鍵)來從1 0種形狀中還澤。

訂
一
團
圓


巴
一回
回


怕 

2
一
回
國

巴
一
國
直

.外框花樣的針趾選擇畫面將會顯現。 
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使用一片刺繡卡

輯如使用 片刺騙卡 ， 您將可以前J緒有別能縫紡織內髓

寺的花樣。有多種具有不同主題的刺緝卡。 風
 
4 !1!紋螢幕上的刺繡卡按鐘。

進步
樣注 意 
﹒ 只有在關閉總紛愴的電源峙，才能插入91取出

刺績卡。 

囡
囡
囡

怨
自
一一回
國

也
已
回
國

國
囝
一團
圓 

﹒ 將刺鏽卡賠入插卡檀時，鑽過是位於右側的方

向。 

﹒ 除3刺緝卡外，不可肢董任何物晶在插卡繪中. 

. 不使用時，請將刺紹卡的藏在硬盒內。 

﹒ 請使用專為本型給紡織所設計的東j鏽卡。老使用

其他的卡片 ， 可能會導致縫細機無法正確操作. 

. 國外販售的刺編卡 ， 可能無法在本縫紡織上使

用。 

t 關閉緩紛機電源。 

~ 

~儲存在刺縮卡內的花樣，將會在選擇.面中顯

現﹒ 

5 選擇一個花樣，
操作方式與選擇刺繡花撮"相同(第145頁)。

日QJ 1+101 

直工宣3

圍巴巴囝
囡囡圓圓 

箭

糟
依
卡
並
績
，
的
己
側
目
右
向

朝

紛機
面
縫
一
於
那
卡

位
的
精

入
頭
刺

括
前
入

的
有
插

全
上
向

完
卡
方

卡
鏽
的

總
刺
刺
。
將
指

將
中
講
頭

呵
，
-

-
m
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4 
準備工作完成之後 ， 您可以開始試毆刺誦。此章節是描述刺緒和 H5布繩的步E哩 。

刺細一個花檬 ﹒範例 : 選擇繡線號碼。

刺繡花峰是在每一個領色紹完後，再變換緬綠刺鏽 。 電[叫起RVjEE
可 準備要刺緝的繡線的顏色，會顯示在螢幕上 。 

固
回

回
國

回
國

己
國 
臼Q 2日6

月白醫
囝回回回

國圓圓圓 

2 放上繡線，然後將線穿好 。 
6 

7 

講義注意 
. 在使用自動穿綠誼之前，請先敢下壓布制 。 

3 讓線穿過繡花壓布腳的洞孔中，再輕輕地用您的
左手拉著 。 別扭太緊，讓總有一些聽她。

@ 

@ 

@ @ 

。刺細時，可以使用的縮花框 

@ 目前刺鏽的階段/設計的綠色號噶 

@ 目前的顏色名稱

@目前的顏色I<1i mt

@下一{圍顏色的區屬

﹒ 顯示的細線名稱，也可以改變設定成顯示設計

的綠色棚 。即回 (鞭鍵 ) . 然後在設定 

﹒函中改變設定。詳情請參閱 l CD (j面晶螢

寫 ) 的操作 .. ( 第146頁 ) 。

間馳、
回
國


臼
1

囝
固

一

國
回
國


. 當正在給約時，請勿讓手或物品碰撞到總花筒 。

否則，花據可能會錯誤 。

.
卜
」
回
國
 

-

囚

7
v
J

Ef一!竺LORiE自 

一


團
團

回
國

回
國

回
國 
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4 放下壓布腳li1吶。 8 再壓按 (手控停動按鈕)一灰。

< 3 ~再一灰開始刺緒 。 

OO ~當第一種顏色完全緒好時，經紡機將會在針趾椅

2 強之後，自動停止。富有設定自動切綠的功能

時，縫制機將會j巴線切斷。

。 

@壓布間間柄 。
9 趾下一個顏色的酬，然後再重復 1-8的捕。

5 軍按(D c 手控停動按鈕) '。 修剪多餘的縮頭。 

~ :i;e後個顏色已經紹完之後，將會顯現 

00 ( ( ll( )) 'Finished seWl ng 縫絢完成)的訊息。

o 壓按 E互3 鏈，顯示將會回復到最初的血面﹒

備位 

﹒ 有關自動切線功能的設定，詳情請參閥 'lCD 

@手控停動按鈕 ( 激晶瑩幕 ) 的操作" (第1 46頁 ) 

6 當刺織 35-6針之後 ， 請壓按 (D < 手控停動按鈕 )
來停止縫紡悔。 

7 使用剪刀來修剪計趾開始處的線頭。將針趾邊緣
處的線頭剪掉。 

﹒ 假如從縫初開始，就有留下線頭未修剪 ， 而您

還是繼續縫制 ， 即us花樣完成後，線頭將會變

得難以處理。請從開她時，就修剪緝頭。 
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的圓周瞞著的池
。
心
布
小
貼
並
出

取

料
的
布
心
出
小
取
﹒
給

中
剪
框
戰
後

花
綠
之

緝
剪
下

從
裁
剪

貼布繡
4 

9 
準備好基隘的布料和姑布的布料(貼布片)。

可 過搏一個姑布花4鐘。 

1-101 巴B

4 
﹒ 假如不是從正茵剪下還個自白布完成後它將無rnJ[豆1 
法勻稱。 

2 當 "APPlI QUE MATERIAL﹒(自肺的材料)是在
螢盟軍上顯示峙 ， 請用製斗在想要做貼布的布料背 5 讀基遁的布料在總花框中繃緊。 

面組裝一片萬里，然後再在編花經中繃緊。 . 
6 換上貼布要用的線。

可 

7 放下堅布胸拉柄 ， 然後堅紋。(手控停動1:11鈕) • 

3 放下壓布倒Iil繭，然後勵。(手牌蜘鉛 ) • 

~縫制機會在縫制完要剪下的貼布片的瞞自個後 ， 自


動停止。
 

。貼布的位置

@墓隘的布料 

~'APPllQUE ﹒(貼布獨)將會顯示在螢幕上。 

Co拉
。懿剪線

@ 

@基蠻的布料 國曰靈
~ "APPlI QUE POSI Tl ON' (她布的位置)將會顯

示在螢幕上。 
8 在剪下的貼布材料背面，粘上一層薄薄的布料膠

Co挖 水或曠膀，然後放E畫在基礎布料上的Ró布位置 ，

並與輪廓線相對齊。 
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9 放下壓布盼扭婿， 然後壓按 ([) C 手控停動按鈕 ) 。

難注意 
﹒ 置于APPUOUE MATERI仕. C 貼布的材料) 、 

'APPUOUE POSI 110N ﹒( 貼布的位董)和

明PPUOUE“(自吉布繡)是顯J刊亨，指定的絨線

顏色絕不會顯現。 t胃使用一個可以配合點布顏

色的合適織晶晶。

回


'。 請隨著螢幕的指令 ，來變接線的顏色。 

COo 
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編輯和儲存花撮 , 
此章節是揭述花樣的編組調整，復位和記憶的方法。 

詞整佈局 3 檢查和調整佈局。

花樣的正常位置 ， 是位於繡花框的正中央。 。
在開始刺緒之前，您可以檢查佈局和改變花樣的位置和

尺寸。

備註 

﹒ 外權呈現虛線的復鎚 ! 將無法使用。


。在此框的範圍內佈局 @迴轉鍵


。
。

@可使用的組花框 @水平錄像鍵

可 選擇刺緒花樣之後，請壓按區司 鍵。 @顯示單位 ( cmANCH) @從中心點至花1量的距值

@位置變換鍵 。刺緝的尺寸 ( cm ) 

~此時，縫制的畫面將會顯1見 。 @尺寸鍵 o起點鐘

@佈局鍵

Co，織花框的尺寸顯示
若是花綠的尺寸被修改、佈局被調整 、 或里

建設的鏽花框尺寸被更盟員，此顯示將會閃

爍。鏽花框若是呈現灰色，量監示此繡花框聶

法使用。

2 壓敗國鍵 ﹒ 因 尺寸鏈

可放大/街小花樣的尺寸。 IW;:固 鏈 l

可回到上一個噩噩。

囡囡

何吟 蟬 IlCci;固圈圈

巴|盟會團
回1.7日 9 .3 1+0.00"+0.00 


~ LCD 螢幕上的布局宣面將會顯現。

回
回
團
圓
圓
區
回


當您改變花纜的尺寸和位置時

錄螢稽下方的重要資訊，就算是在工作中途再重新

打開電源，您也可以縫紡相同的尺寸早日佈局。 

續小尺寸

回 1<1原來尺寸 

放大尺寸

位置變i員鍵

可上、下、左、右移動刺織的位

回到中心點的位畫 

( 富有使用位置變按鏈移動花縷的位置曲、 

. ， 若是有做最記，記
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固 佈局鍵

壓按此鍵，將轉移到迴詩的畫面 。 

I Cci~ 不l區E 
1 -1固固團回
|悶 :lJEC
囚1.7日 9.3 1+0.00"+0.00 

回迴縛鍵

次可迴轉花樣1 廈、 10度、或90度。 

﹒ 壓按 囝 (退回鐘) 可回到上一個畫面 。

國 可向扭轉花樣 9日。

圓 明扭轉花肘。

因 制扭轉彈 10 。

因 可向扭轉花據 10 "

曰 可向扭轉花恥 。

因 可向扭轉花樣 1 " 

IP.ESETI (單股) 鍵 ， 可回復花樣到原來的角度。

因 水平鏡翩
可讀花樣的影像左右顛倒。

何胃、 起點鎚
川 

~ 可移動車針的起點位簣，來對齊花懷 . 

o !l!按 囝 (逅嘩 ) 可回到上一個臨﹒

回
回
圍
叫
峙
。
棚

一


曰
回
回
卅
個
呵
呵
軒


一

巴
巴
且
也
說
勵

心
一

選
勤

一{

的
一

任

副
]
國
回
 

盟


EE想~垃 

﹒ 宮縮花框在移動時 ，切勿降下車針。


否則，車針可能會彎曲或折斷。
 

o 	SI!lJ有修改過花臘峙，講檢查可使用的編花框顯

示 ，並使用合適的繡花框。假如使用一個並沒有

顯示是可以使用的繡花框時，壓布倒可能會j鹽酸

到繡花框，並造成績績。 
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4 壓按囝 (返回鏈)回到上一個畫面。

回自善意


備註 

囡
囡

囡
回

回
國

口
國

. 當電源開閉後，佈局將會回復到原來的設定。 

﹒ 您也可以機查花樣的尺寸和與中心點之間的距

離。歐國 縫之後 ，即可開的棚 。 

2 
若是您有特製的刺橘花樣和字母文字時，也可以將它們

儲存在縫紡織的記幢幢內。 旦花懷儲存之後，耽貫縫

紡精關機也不會被刪除 ， 讓您可以隨時將它們贖回刺

錯。還是為 3方便儲存像是名字之類的花績 。您可以儲

存最高12個花種茲別 2 KB 的資料。

﹒儲存一個花樣

可 鵬一個想要儲存的花樣乏後， 即回
(記憶鍵)。 

3 

~儲存花樣之後!最初的畫面將會再次出現. 

. 當花撮正在儲存峙，請勿關閉電源。


否則，花樣資料可能會要失。


﹒重新換回一個花樣

可 壓按國 ( 重新贖回鏈 )

團團圓圓 
~儲存的花樣將會顯現。 
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2 選揮您想要重新喚固的花績 。	 詢盤線強力
換噩面 ，請使用 曰(上一頁鎧 ) 和日 

( 下一頁llt )O ø 	 假如刺繡失敗，將會很難1草原，而線和布料也可能會被

煩 。 所以在刺績之前，請先使用和剩續布料相同的一小

片碎布，來被查和調整線的造力等。

。 @ 若要揭整糊糊力，請壓按囝瞌睡)。

曰
固

口
圓

圈
國

。可使用的記憶總數

回
固


司[ mm ]回回
是做臨昕圓白白 

él點JHEROlD酬國噩

@記憶體的空間總數

@顯示現在的頁灰/所有的頁次
 

~還縷的花樣將會以反光狀態顯示 。
 

3 酬固澀。
要刪除儲存的花績. l青團ßlJi ~鍵 。

團l回

圖國
~儲存的花很將會重新喚回 。 

~選擇的軍面會出現，將可以開始刺繡重新眼目的

花樣 。

世時

~醫
，難注意 
﹒ 只有刺總花樣和 i!字母文字 ， 才可以儲存在縫

制機的記憶傳內。 

﹒ 若要從一片記憶卡中髓存文字 ， 就必須將刺繡卡

插入到磁紛機中，再從刺緝卡中重新取回記憶儲

存。

團回回回

囡囡囡
壓按曰 鏈，可調處線張力。


壓按曰 鏈，可調繁線蛋力 。


.正確的線張力

當布料的反面可以看見一些上線.'"示遺線張力是正

確的 。

。正面 。 
@ 


@反面


.上線張力太緊
布料的正面 ， 將會看到底線。在此論況下，請調鬆上

線強力 。 

A A 

。正面


@反面


﹒上線張力太鬆
上線將會非常鬆拙。在此請況下， 請調緊上線強力。

@ 

@正面
。
 

@反面
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5 重新開蛤刺織。

固


E
E
E

5 敵軍正確顏色的縮線。 

6 獻。(手控開間)來繼續刺繡花樣。

重新疆細

當上織的綠色縫制錯誤時 ， 可再重新縫紛正確的顏色。

可 壓J宜。(手控停動按鈕)來停止縫紡織 。 

2 區投圍 鈍。 

3 壓波回鍵 。 

4 壓按 直=:J (倒過一個顏色)鎚 ﹒ 來退回到弄錯
的顏色的開始處。為壓按一次直弓 鏈，會再倒
過回上-個顏色。 

當刺繡到一學時 ， 線跑完

在縫制期間，上線或底線若是跑完時，縫紡織將會自動 l 假如
停止。請將車針往f暈倒退移動大約10針，然後再開給縫 1 之前
徊。

可 放軍上線或底線。 

• 
2 壓按 國 鍵。

自

可 

2 


3 壓按因 鍵。 

4 壓按 IEI (倒退一針)鍵，讀車針往後倒退移動
大約的針。

壓按 lEl (前進一針) 鏈， 針數將會唱加。 

16日



當在刺繡時被停止 3 壓敏因 ( 刺繡鍵 )。

位姐刺油花檬在完成之前必須先停止時，請在關閉電源

之前，確認現在的針數。

回
回

團
圓~確認的訊息將會顯示。 

備註 

. 當縫紛機關閉電源後，刺織花樣的尺寸和佈局，

將會回復itl原來的設定。

回
 固
國


可 堅按(j)<手控停動 1'Ii鈕)來停止縫紡織 。 
4 壓妓[ill鈍 。

面 OK to delete the 
selected pattern? 

2 被查螢幕上目前的針數 ， 並作窮記紀錄。

回
國

回
國

回
國

回
國

囝
固


囚
一一回

圓

回
國


百
一

區
圓
圓

一

~若是關J卓連個選蟬的花撮，將會逅回到最初的刺

級軍面。 

5 關閉紐約峭的電源。

假如螢幕上並沒有顯汗、針轍 ， ~青懿 1'Ii <設定鏈)然後

使用回回 鏈，直到顯示如，所示的畫面。 區事 
El岫吧 Of CO l可盟軍 . 當您要皺移縫紛機時，請隨時分離織花專用座。 

團回回囝

囡囡 圓

6

7 

打開縫制機電源，並選擇同個花復﹒ 

m妓囝鏈。

區 iMTNTI早早

囝巴巴固
囡囡回國

壓按囝 (返回鐘)回復到刺織的畫面。 

固
區

囚
囡

囡
囡

團
圓 
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8 壓按固鍵 。 

9 !!!按 I !;l+! ( 前進一個顏色 ) 鍵，來移動到您想要
刺繡的顏色的開始燼。 

EEl 
圍巴巴回
國圓圓圓

'。 壓按 ßG ( 前進三針 ) 鈕，來增加針轍 。
假如連續壓按 I.~ 叫 鏈 ， 針數將會從 

-9 → 30 針開蛤移動 。

固
固

囚
囡

囡
囡

固
國

E胃往前移動到步跨 2所確飽的針數之前，大約 

10針的位置 。

囝
固

回
回

回
國

團
圓 

11 重新開始剩緒 ﹒ 
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5 ~ 附錄
此章節是描述各種保養和故障排除的方法 。

照料與保餐 164 
清理絡組機表面 . 164 
清理駿床 164 

故障排除 166 
諂紋的訊息 ••• 171 
詢盤 LCD 螢幕 •• 174 
j壘作蠻示音 174 
取消爆作Ii示琶 •• 175 



照料與保養 E 5 
縫紡織的簡易保養E壘作，將如下面所描述。

清理鱷級轎袁面 清理梭床

如果縫紡織表面，聲]'.請用中性的清潔劑將柔軟布浸濕 如果極殼耳苦讀棉屑過多!將會引起底線蛋力不穗定和縫

縛乾，然後嫖試瓷面，清洗完畢後再用柔軟乾布擦j式乾 制功能不良， ~青定期清潔梭殼。

淨。 

咱 關閉主電源開關。

， 否則 起. 在清理機單之前，捐將插頭被離電源插座

可能會引起損 11及觸電的危險。 

2 將電語絲從位民縫紛機右側的電源插座中拔敵。 

. 在清理機器之前，諸將插頭按敵電~插座，否則

可能會引起續續及觸電的危險。 

3 假如有安裝的話，請取下零配件盒或編花專用座。 1 7
 

4 用力抓住針板葦的兩側 ， 然後朝前將自十被鐘移出 。
 

/ 、
 

CD 針級簣


，針被萱會被取下。


164 
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5 取出極殼。 8 將針披頭露新安袋固針載的位置。 
抓緊峻殼，然後將梭殼取出。

G)磁般 @ 

6 用小刷子或眼恩揖清除繼殼及接床上的灰塵和棉
屑。 @針板蔓 

EE有圖E軍... 

﹒ 請勿使用損傷的稜殼。否則 ， 可能會絞線而使作

@ 
品不完美，或是引起斷針。若是需要一個新的種

殼(零件組直是 XC3153-O日(綠色Ic\漆螺絲) • 
。清潔剛 XC8167 -251 (桃紅色點漆螺絲)) . 請與附近有經

@控床 過授織的股務中心聯繫﹒ 

• ~局勿直接在紐般與竣床上 nDi血。 ﹒ 精確認峻殼己安裝在正確位置。否則，可能會引

7 安裝峻級時 ， 峻級凸部贖罪日消畜彈簧片對齊放 斷針。

入。安裝後，兩者~相 l畫觸。 

@ 

G)控殼凸部 。 
~;肖奮彈簧片

@種聲宣
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|故障排除 自
假如您的縫紡織有些小問題!請檢查下列的解決方法。假如還些方法，無法解決您真正的問題 ， 請與您的經銷商聯絡 ﹒

縫紡機的電源開關未打開。

縫制機 

無法接作

沒有壓按"手控停動"按鈕。

| 壓布關扭柄是抬起的。

裝上間路椒，卻又壓鈑

鉤。

車針未正確裝鈞。

針留螺絲沒有鎖緊。 

車針彎曲不良或過鈍。

線、布 、 針的組合不恰當。

換用的壓布間，並不適合您想縫初的針

趾類型。

上線強力太緊。

斷 針 

l 過份拉扯布料 。

1 線鋪未正確裝好。

針$巨孔的周圍有刮惕，或是有被針扎過

的痕跡。

壓布腳孔的周圍有創傷 ， 或是有被針扎

過的痕跡。

梭殼有5~傷 1 或是有彼針扎過的痕跡。

打開縫紡織的電車闖關 。 17 

壓段 “手控停動" J1I鈕。

放下壓布閻拉柄。

當裝上閥踏車E時手J空停動P 按鈕將無法使 l 
51 

用。請 ijQ下腳踏級，使用“手控停動"按鉤 。

重新正提裝好車針。

E青使用起子，將針留螺絲鎖緊 。

換裝好的車針。

為了要紐約的布料頸型，講選擇適當的線和針。 | 39 

錢用 個適合您想縫徊的針趾類型的壓布翩。 66 

放經上線張力。 57 

輕輕地導引布料 a

:青正確裝好線艙。 29 

板或是 繫經銷商或服務中心處 U I I ::

更換新的壓布腳，或是聯繫經銷商或服務中心

處理。

更E重新的梭殼，或是聯繫經銷商或服務中心處

理。

| 使用錯誤的段子將使縫制機無法正常運作，講 | 
使用錯誤的校子。 

使用本型縫制機專用的驢子。 
23 
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故障現象 可能原因 處理方法 頁次

上線斷線

上線未正確穿好(例如線鋪未正確放

好、 flfi周總輸壓畫畫過大或線未穿過針柱

線導引鐵絲環中)。

上線重新正確穿好。 29 

上線打結或纏住。 取出任何打結或纏住的轍。

選用的針和線的材質木配合。 選用可配合此草綠材質的車針。 39 

上線張力太緊。 請放位上線張力。 57 

線總佳 ， 例如梭殼絞線。 取出絞住的緣。若總有絞住峻殼 ， 講清理梭殼。 164 

學針彎曲不良或過鈍。 換裝好的事針。
4日

車直十未正確裝好。 重新正確裝好車針。

針板孔的周圍有自J傷，或是有被針扎過

的盟軍跡。

更換新的針帳，或是聯繫經銷商或服務中心處

斑。

處布協孔的周圍有副書，或是有被針扎

過的痕跡。

更按新的壓布腳，或是聯繫經銷商s'z服務中心

處理。

被設有i5~傷，或是有被針扎過的真跡。
更換新的控餒，或是聯繫經銷商或服務中心虛

理。

使用錯誤的極子 。
使用錯誤的梭子將使縫紡織無法正常運作. ð置

使用本型縫細機專用的種子。 
23 

底線無法淘勻的

纏繞在緩子上。

底線被向外犯 ， 而沒有正確的纏繞在極

子上。 

扭著底線，有制頓時針方向在橙子上緝繞 

5~6園。
25 

峻子捲線緩慢。
將速度控制鈕往右側移動

(速度將會調至最高速)。 
26 
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| 

1 

霎新將底線(綾子)正確裝好。底線(梭子)未正確裝好。 27 

峻子i5 V傷或無法順暢的縛動，或是有被
換裝好的後子

針扎過的痕跡。

下線絞線或斷線 | 下線絞線。' 取出絞佳的線 ! 並清理俊殼 。 1 164 

使用錯誤的援子將使縫約機無法正常運作 ， 請 
使用錯誤的橙子。 23使用本型縫紡織專用的橙子。 

上線章新正確穿好。上線未正確穿好。

底線( i童子 )未正確裝好 c 重新將底線(橙子)正確裝好。

線 、 布、針的組合不恰當。 為 3要縫初的布料類型， 請選擇適當的線和針。 39 I I 
綠張力不正確 | 壓布腳腳腔未正確裝好。 壓布胸胸腔請重新正確星星好。 44 

調整上線張力至正確位置。綠張力不正確。 57 

使問錯誤的極子將使縫紡織無法正常運作， 

使用錯誤的被子 23 1 I請使用本型縫紛機專用的積子。

上線未正確穿好，或下線 ( 橙子〕未正 上線重新正確穿好，軍日下線(被子)正確安裝 127 、
確安裝好 。 好。

請正確裝好線鋪。線鋪未正確裝好。 29 

為 3要縫制的布料類型，請選擇適當的線和針。l 布、線、針的組合不恰當。 39 
布料起皺

車針彎曲不良或過鈍。 換裝好的車針。 40 

針趾長度調短，或是於布料底下加薄緝或加1m 57 、 64
車縫薄布料時，針趾過粗。

縫紛。

調整上線張力至正確位置。線張力不正確。 57 

| 縫

|結
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故障現象 可能原因 處理方法 頁次

跳針

上線未正確穿好。 上線重新正確穿好。 29 

銘、布 、 針的組合不恰當。 為了要經~JJe\J布料額型~青選}軍適當的線和針。 39 

車針彎曲不良或過鈍 。 換裝好的事針。 40 

車針未正確裝鈞。 重新正確盟主好車針。 40 

針級底下或峻殼有聚積棉屑。 取下針級蓋，並清理稜床、峻殼。 164 

縫制時出現暉琶

送布齒或績殼有~U買棉屑。 清理送布齒j荷槽及峻床 、 接殼。 164 

上鍛未正體穿好。 上線重新正確穿好。 29 

接殼有刮惕，或是有被針扎過的痕跡。
更甚是新的梭飯，或是聯繫經銷商或服務中心處

理 a

使用錯誤的梭子。
使用錯誤的被子將使縫紛機無法正常運作，講

使用本型縫絢機專用的峻子。 
23 

線無法穿過針孔
車針未升至正確位置。 ~19' ..針位上 、 下調整"鈕 ， 讀車針升至頂點 32 

車針未正確亞蓋好。 重新正確裝好車針。 40 

針趾花犧

縫制不正確 

選用的壓布腳型式與縫初的花樣不配合

線張力不正確。

更畫畫可配合花續使用的壓布間。 66 

調整上線張力至正確位置。 57 

線纏住，例如梭殼絞線。 取出絞住的線 。若線有絞住峻餒，講清l!l!峻殼 。 164 

無法正確送布

i羞布齒已被降下。 將送布齒升降拉柄往右側切換 。 101 

針趾過密。 請將直十趾長度調疏。 57 

選用的壓布閥型式與縫初的花樣不配合 更盡量可配合花樣使用的壓布翩。 66 

線纏住 ， 例如被殼絞線。 更換可配合花樣使用的壓布間。 164 

縫制憊不亮

經紡燈泡損頃。 請聯繁經銷商或嚴務中心處理。

縫紡織的電源開關未打開。 打開縫紛機的電海開棚。 17 
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當揖

顯汗

故障現象 可能原因 處違方法 頁次 

L CD螢幕 

無法顯現

LCD螢幕的亮度可能調整的太亮或是太

睹 。
請調詛CD螢害的亮度至正常 。 174 

當壓按按鈕峙，

縫紡織木動作 
LCD螢幕上正在顯示開機動置。

請用您的手脂觸碰iL CD螢稽，開機動量將會消

失 。
1 日 

繡花專用座 沒有選擇花樣。 選擇一個花績 。 145 

無法操作 繡花專用座沒有安裝正確。 請將繡花專用座重新安裝正確。 136 

布料沒有在總花框中繃緊。布料求鬆。 在繡花框中將布料適當的編契。 140 

沒有加襯。
若是刺繡伸縮性布料、薄布料、纖j圭疏星星的布

料和容易皺緝的布料等 ， 應隨時加襯縫紛。
139 

絞線或是綾殼等被綿屑位置鑫住。
將級住的線取出。當峻殼被棉屑堵塞住時，請

清理梭床。
164 

線張力不正確。 調整上線的張力。 159 
刺繡花犧

無法正確紐約 有物品放軍在路花臂或獨花框的附近 。

當縫紛時 ， 若是繡花臂或是繡花經有衝撞到物

品時，花樣將會變形 。因此，請勿在街花臂或

是繡花框的運動範圍內放置物品。

137 

因布料超出繡花框的邊緣 ， 所導致的問

題。

將布料再一次舉入細花框中緬緊，並讓剩餘的

布料i車離繡花臂，再1ffr轉花墟，然後刺繡。

刺繡過重的布料 ， 以及布料是重掛在

桌邊。

假如刺繡峙，布料是蠹掛在桌邊，縮花專用座

的移動將會受到妨害。請在刺捕時，扶持布料 。

布料被勾住而起皺緒。 停止縫紡機 ， 並正體的放上布料。

當刺繡期間，在取τ或是安裝繡花框

時，有移動到繡花臂。 

假如有移動到總花臂，此刺緬花樣將會變形 。

因此 ， 在取下或安裝繡花框時 ， 請小心。

1 7日



錯誤的訊息

當提作錯誤時，執行的訊息利益續作上的忠告，都將會顯示ttLCD螢幕上。請隨著顯示做必要的處章。當錯誤訊息

顯示時，假如您壓按I CLOSE I(關閉)鏈，或是正確的操作，還訊息一會兒就會消失。

﹒縫制機請確實重新穿線。假如您壓J宜。

常，或是因斷針而導致受傷。

(手控停動)按鈕，而縫制機卻沒有重新穿綠 l 則線張力可能會不正

錯誤訊息 可能原因

Å.The 5,i l'Fety 
devi巳e has been 
a巳tivated. 

此訊息是顯示，上線因絞住緻殼，或車針彎曲和扎到針械 等原因 ? 所以縫紛機停止運 

聽(請參閱166頁)。 

※ [ 安全裝置己運騁。 ] 

CD Check and 
reth r-ead the­
llpper thread. 

此訊息是顯示 ，上線已經斷線、或上線穿綠不正確、或上線已經跑完。 

"，， [ 檢查並重穿上線 。 ] 

由 Cannot SE' W on 
this screen. 

此訊息是顯市，當壓按“手控停動"按姐或"價1退縫"按鈕峙 'LCD螢幕並不是處在總 

初的噩噩 l 而是其他的畫面。 

※ [ 在還個車直時無法縫紛。]

。 LOl.l er t~ 
pr.ss壘尸 f'oot 
，.，崎r. 

此訊息是顯示，當壓按“手控停動"按鈕、 s倒退縫"跤鈕或“自動切線" J責組時，壓

布卿是抬起的。 

※ [ 放下壓布腳拉柄。] 

CD Insert an 
embroidery card . 

此訊息研當堅挺∞螢幕上的囝按鍵時並叫卡插入 
※ 【插入一片刺繡卡。 ]

。 This "mb月id~y
ι.cdιan not be 
used on this 
師achin壘，

此訊息是顯示，當您插入一片刺繡卡，並試著從刺繡卡中選擇一個花樣峙，此刺繡卡是 

無法使用。 

※ 【 此刺繡卡是無法使用在本縫紛機上。 ]

。 Ho 叫'e 5titc. he-s 
ç.an be COmblnpd. 

此訊息是顯示，當您試著去組合的裝飾性針趾、鍛繡針趾、十字繡針趾或可組合的貫用 

針趾等花樣， 已超過70個以上的花樣時 。 

※ 【 無法再組合更多的針趾。 】 

CD Turn off the 
ma巳 hine. and 
attach th ,æ. 

embroidery unit. 

此訊息是顯示，當處於刺繡模式中，而繡花專用座還沒有安裝時，卻壓按“手控停動"

按鈕、刺緒功能躍、或記憶鍵。 

※ [ 關閉縫初機!並安裝繡花專用座。 ]

。 Thi:5 b...ttol~ do~s 
not qperat~ when 
the e耐broider甘 
\..I nit i :s ettac.hed. 

此訊息是額示 ， 當繡花專用座己安裝峙 . 111'，嘗試的一個功能無法使用。 

※ 【 當繡花專用座已安裝時，此按組建無法線作。 ] 

。 Press 叫們自由
POsìtlon blltton 
to raise the 
r胃.d1曹. 

此訊息、建顯示，當您試著選擇一個刺繡花檬或是改變佈局峙，車針是處於下針位。或是 

安亞蓋繡花專用座，並打開縫制機電車時 ， 車針是處於下針位。 

※ [請壓紋針位上、下調整鈕來升起草針。 ] 
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錯誤訊息 可能原因

由 Oi>>ι000叫 the
f" oot ιontrolle，" . 

此訊息是顯示!當翻踏級己插上時， 卻壓j" “手j空停動"按鈕。或是在刺繡峙， 嘗試著

使用腳踏蔽。 

※ [將關區量級分離。 ]

CD Lif' t t h <? 
buttonhole leve.'. 

此訊息是顯示!當J!l下自動開創眼Ji1柄，而選攘的花樣不是聞組恨、重趾縫或綴補緝的 

花樣時 1 卻壓妓“手j空停動" j"鈕。 

※ [ 收起聞組恨地柄。 ]

。 Lo明，- th~ 
bu t.tonhole lever、 ﹒

此訊息是顯示，當自動開釘眼Ji1柄沒有拉下，卻選用開車ÐiR 、重趾緝或組i補縫的花樣!

並壓按“手J空停動" 按鈕 。 

來 [ Ji1下開鉛眼Ji1柄。 ]

。 The p .a t t e r n is 
too large f'or 
t h e- embroider~ 
f r a lllP. 

此訊息是顯示，當IIJJ設置的文字數目，已超出連個繡花框的合理範團峙。 

※ [ 此花樣太大，已超過連個繡花框。 ] 

CD Se> 1叫 a p...tt l?rn. 此訊息是顯示 ，當沒有選擇花樣時，就壓按 d手控停動" j宜鈕，或“倒退縫拉妞"。 

"' [ 請選擇一個花樣 。 ]

。 Changoeo to t h6' 
single n O!'e-dle 
mode . 

此訊息是顯示，當設定成雙針模式時，所選擇的花樣卻無法使用雙針來縫制 。 

※ [ 諂變接成單針模式 。 ] 

CD Char可e th@ 
s peed c.ontroll~r 

r,lode t.o " OFF" . 

此訊息是顯示，當速度控制鈕是設定為可詢盤針趾幅度【 ON ) 峙，沒有連結腳踏蔽，卻 

壓按 i 手控停動"按組。 

※ [請變換速度控制鈕的模式到“OFF" • J 

。 OK t o d e l ete the 
:sel &'己 ted patt壘 r n?

此訊息是顯示 ， 當一個花樣選擇之後，您又壓W3返回鍵、或是寶用的針趾鍵、或是刺 

繡功能鎚峙。 

※ 【 OK 要刪除選擇的花徵嗎? J 

由 The bobbin thre a d 
IS run叭i鬥9 out . 

此訊息是顯示，當橙子上的線已跑完。或是嫂子上只剩少許的線。 

※ 【綾子上的線已旭完。 】

CD Re tur n the bobbin 
wmdln 'õl 5hð乎t 
t.o l e f" t. 

此訊曹、是顯示，當底線捲綠草由被推到右側峙 ， 卻壓j" “倒退縫按鈕"、 “針位上、 下調整 

按鈕"或“自動切線按鈕"。 

※ [ 請將綾子捲線軸回復到左側。 ]

的 ì....ln ne@'..::l lesι.n 
n o t t;曙 used f"or 
t his patt計有鬥. 

此訊息是顯示，當安裝上雙針時 ， 使用的花樣卻無法選鐸變針模式 。 

※ [ 此花樣無法使用雙針。 ] 

S a v ing... 
此訊息是顯示，一個花緩正在被儲存 。

來 [ 儲存中 ] 

M且ndir可 bobbm

lhr ead . .. 

此訊息是顯示 ，緩子正在捲底線中。 

※ [ 峻子正在捲底線中 ] 

Â The 
the e岫brOlde-r 'wl 

~且t will mov li'. 

此訊息是顯示，當安裝上鏽花專用座峙。 

※ 【 繡花專用座的繡花臂將會移動。 ]
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錯設訊息 可能原因

由 01( t o save the 
c. urren t settin9S? 

此訊息是顯示 1 當1m改變過針趾花樣的設定值，然後壓按記憶鈕，嘗試著儲存它們時。 

※ [ OK 要儲存現在的設定值嗎? J 

由 Can no t rec.o9niz e 
the data. 
The data ma '::l be 
ι口rnlpted.

此訊息是顯示，有可能所選攘的花樣的資料是i囂的。 

法 [ 無法判項資料 。還資料可能是i囂的。 ] 

。 This pEl ttern 
已annot be used . 

此訊息是顯示，當您嘗試著重新取回 個下數的花樣，例如像是從另 台不同的縫紡織

中下戰的花樣時。 

※ [ 此花樣無法使用。 ]

由 Not enOu9h 
available memol~'..j. 

Deolete ð'.lothE'r 
pa ttern? 

此訊息是顯示，記憶體已經充滿，針趾或花搔無法再儲存。 

>ö<[ 己沒有足夠的記憶空間可用。刪除其他花樣? 】 

由 Total size oF t he 
pattE'l~n is t口。
lar9E'. Rotate the 
patter n. 

此訊息是顯示，當經初機在刺繡模式中 ， 組合的文字太大 ， 已超出油花框的範囡時。老 

此時將花樣 l!Æ歸自 O 度!就能再添加組合文字。 

來 [ 花樣的總體尺寸太大。請l!Æ縛花樣。 ]

Deleting ... 
此訊息是顯示，當在刺緝捕輯模式中，縫紛機正在刪除先前儲存的花樣。 

※ [ 開除中 ] 

CD Ra is e presse r 
F口。t lever. 

此訊息是顯示，當繡花專用座還在最初開她的位資時，繡花壓布腳是放下的。 

※ 【 抬起壓布腳拉柄。 ]

由 Data υOlUrf 
too lar ge f'o r 
this pattern. 

此訊息是顯示，當您使用我的皂創針趾功能，所試著創作出的 個設計，具有太多的點。 

除 { 此花樣的資料體積太大。 ]

由 Finish ed山n
the pattern 
beFore sewin9 the 
pattern. 

此訊f亨、是顯示 ， 當使用我的自創針趾功能時，在編輯還沒有完成之前，就堅按 a手控停 

動"按鈕。 

※ 【 縫制花樣之前 ， 講完成花樣的編輯。 ] 
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操作響示音

每壓按一次;宜鏈，您將會聽見「暐」 聲﹒假如操作錯

誤， 1~>>哥會聽見「曝、暐」 二鹽，或 r嗯、躍、嗶、暉」

白質。

﹒假如壓按一個復鍵(正確操作) 

「暐」聲﹒

當i

時

t 

﹒假如執行了一個錯誤的操作

「暐、暐」二簣，或「暐、陳、懼、嗶」四聲 。 

2 

個重 LCD 螢幕

當紐約機打開電源時，假如 LCD螢幕上什麼也沒有顯

現， ~IlLCD螢囂的明亮度，若不是太亮，就是太暗。

若有遭攘的例子，請執行如下的操作。

咱 關閉縫紡織電源。

擇字 
2 壓扭住顯示面被上的任何-個扭鏈，然後再打開

包頭。

回曰囚己 

住纏線車問]仆釗 

1目
前
會
之
話
紛
仿秒俊

直
4

R
W。原

制戀型因

佳鎖幾叭

釀
蝴
嗶
踹
「
致
續
導
。

對
研
連
查
芷

鱷

會
機
修

印

機
。
實
題

立

紡
止
確
間

假
縫
停
諸
將 

• 

3 壓I宜 曰 或 曰鍵﹒ 

3 日 AI[;HTNE5 S 巴巴 

4 先將縫紡織電源閥間，然後再一次打開電顫。

3 

4 
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取消操作響示音 5 即回 (退回鍵)。

富經紛機在剛購買時，是設定每壓彼一灰操作級的按鍵 吋申 BUZZER 兩IID
時，都會鳴叫。您也可以更改設定 ， 鑄縫制悔不由區叫。 且由 OPENING lI!lI口 F F1 

!b IHITIALPOSITIOH圖主l 
d~[ ENGLlSH ]回回

司 打開縫紡織電漲。 回回回回

國圓圓圓

.LCD 螢幕最初的針趾畫面，將會再次顯現。餅、 
.LCO 螢幕將隨之打開。 

2 壓按囝 (設定能)。

.設定的畫面 ， 將在LCD 螢輯上顯現 。

囡
囡

3 壓按曰 (下一點三次。 

回

4 在 ''BU ZZER " 的邊聊 ， 即“OFF " 0 

回
國

1 ， 吋申 BUZZER lIIlhfI 
[j] OPENING lI!lIo叫 
!b IHITIALP刷刷圖主1
 

e~[ E肌ISH ]回田


團
圓 

園巴巴固

囡囡圓圓
 

.在LCD 螢簿上會顯現更改「暉、暉J 聾的設定。 
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